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本 书 全 面 、 系 统 地 介绍 了 Creo 2.0 数控 加 工 技术 ， 内 容 包 括 数控 加 工 概论 、 数 控 工 艺 概述 、Creo 数控 
加 工 入 门 、 铣 削 加 工 、 孔 加 工 、 和 车 削 加 工 、 线 切割 加 工 、 多 轴 联 动 加 工 、 饭 金 件 制造 以 及 后 置 处 理 等 。 

本 书 是 根据 北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 给 国内 外 几 十 家 不 同行 业 的 著名 公司 ( 含 国外 独资 和 合资 公司 ) 的 
培训 教案 整理 而 成 的 ， 具 有 很 强 的 实用 性 和 广泛 的 适用 性 。 本 书 附带 2 张 多 媒体 DVD 学 习 光 盘 ， 制 作 了 
67 个 数控 加 工 编程 技巧 和 有 具有 针对 性 的 实例 教学 视频 并 进行 了 详细 的 语音 讲解 ， 时 间 长 达 377 分 钟 ， 光 盘 
还 包含 本 书 所 有 的 素材 源 文件 、 范 例文 件 以 及 Creo 2.0 软件 的 配置 文件 (2 张 DVD 光盘 教学 文件 容量 共计 
6.5GB ) 。 另外, 为 方便 Creo (Pro/E) 低 版 本 用 户 和 读者 的 学 习 , 光盘 中 特 提 供 了 Creo1.0、Pro/E5.0、Pro/E4.0 
版 本 的 素材 源 文件 。 

在 内 容 安 排 上 ， 本 书 紧密 结合 范例 对 Creo 数控 加 工 的 流程 、 方 法 与 技巧 进行 讲解 和 说 明 ， 这些 实例 都 
是 实际 生产 一 线 中 具有 代表 性 的 例子 ， 这 样 安排 能 帮助 读者 较 快 地 进入 数控 加 工 编 程 实战 状态 ， 在 写作 方 
式 上 ， 本 书 紧 贴 软件 的 实际 操作 界面 ， 采 用 软件 中 真实 的 对 话 框 、 操 控 板 、 按 钮 等 进行 讲解 ， 使 初学 者 能 
够 直观 、 准 确 地 操作 软件 ， 从 而 尽快 上 手 ， 提 高 学 习 效 率 。 

本 书 内 容 全 面 ， 条理 清晰 ， 范 例 丰 富 ， 讲 解 详细 ， 图 文 并 成 ， 可 作为 机 械 技术 人 员 学 习 Creo 数控 加 工 
编程 的 自学 教程 和 参考 书 , 也 可 作为 大 中 专 院 校 学 生 和 各 类 培训 学 校 学 员 的 CAD/CAM 课程 上 课 及 上 机 练 
习 教 材 。 
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出 版 说 明 


制造 业 是 一 个 国家 经 济 发 展 的 基础 ， 当 今世 界 任 何 经 济 实力 强 大 的 国家 都 拥有 发 达 的 
制造 业 ， 美 、 日 、 德 、 身 、 法 等 国家 之 所 以 被 称 为 发 达 国 家 ， 很 大 程度 上 是 由 于 它们 拥有 
世界 上 最 发 达 的 制造 业 。 我 国 在 大 力 推进 国民 经 济 信 息 化 的 同时 ， 必 须 清醒 地 认识 到 ， 制 
造 业 是 现代 经 济 的 文 柱 ， 加 强 和 提高 制造 业 科 技 水 平 是 一 项 长 期 而 艰巨 的 任务 。 发 展 信息 
产业 ， 首 先 要 把 信息 技术 应 用 到 制造 业 中 。 

众所周知 ， 制 造 业 信息 化 是 企业 发 展 的 必要 手段 ， 国 家 已 将 制造 业 信 息 化 提 到 关系 到 
国家 生存 的 高 度 上 来 。 信 息 化 是 当今 时 代 现 代 化 的 突出 标志 。 以 信息 化 带动 工业 化 ， 使 信 
恩 化 与 工业 化 融 为 一 体 ， 互 相 促 进 ， 共 同 发 展 ， 是 具有 中 国 特 色 的 跨越 式 发 展 之 路 。 信 息 
化 主导 者 狐 时 期 工业 化 的 方 回 ， 使 工业 朝 着 高 附加 值 化 发 展 ， 工 业 化 是 信息 化 的 基础 ， 为 
言 息 化 的 发 展 提供 物资 、 能 源 、 资 金 、 人 才 以 及 市 场 ， 只 有 用 信息 化 武装 起 来 的 自主 和 完 
整 的 工业 体系 ， 才 能 为 信息 化 提供 坚实 的 物质 基础 。 

制造 业 信 息 化 集成 平台 是 通过 并 行 工 程 、 网 络 技术 、 数 据 库 技 术 等 先进 技术 将 
CAD/CAM/CAE/CAPP/PDM/ERP 等 为 制造 业 服 务 的 软件 个 体 有 机 地 集成 起 来 ， 采 用 统一 的 
架构 体系 和 统一 的 基础 数据 平台 ， 涵 盖 目 前 常用 的 CAD/CAMVCAE/CAPP/PDMVERP 软件 ， 
使 软件 交互 和 信息 传递 顺畅 ， 从 而 有 效 提 高 产品 开发 、 制 造 各 个 领域 的 数据 集成 管理 和 共 
享 水 平 ， 提 高 产品 开发 、 生 产 和 销售 全 过 程 中 的 数据 整合 、 流 程 的 组 织 管理 水 平 以 及 企业 
的 综合 实力 ， 为 打造 一 流 的 企业 提供 现代 化 的 技术 保证 。 

机 械 工 业 出 版 社 作 为 全 国 优秀 出 版 社 ， 在 出 版 制造 业 信 息 化 技术 类 图 书 方面 有 着 独特 
的 优势 ,一 直 致 力 于 CAD/CAM/CAE/CAPP/PDM/ERP 等 领域 相关 技术 的 跟踪 ， 出 版 了 大 量 
学 习 这 些 领 域 的 软件 (如 Creo、Ansys、Adams 等 ) 的 优秀 图 书 ， 同 时 也 积累 了 许多 宝贵 的 
经 验 。 

北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 位 于 中 关 村 软件 园 ， 专 门 从 事 CAD/CAM/CAE 技术 的 开发 、 咨 
询 及 产品 设计 与 制造 等 服务 ， 并 提供 专业 的 Creo、Ansys、Adams 等 软件 的 培训 ， 该 系列 从 
书 是 根据 北京 兆 迪 科技 有 限 公司 给 国内 外 一 些 著名 公司 ( 含 国 外 独资 和 合资 公司 ) 的 培训 
教案 整理 而 成 的 ， 具 有 很 强 的 实用 性 。 中 关 村 软件 园 是 北京 市 科技 、 智 力 、 人 才 和 信息 资 
源 最 密集 的 区 域 ， 园 区 内 有 清华 大 学 、 北 京 大 学 和 中 国 科学 院 等 著名 大 学 和 科研 机 构 ， 同 
时 聚集 了 一 些 国内 外 著名 公司 ， 如 西门 子 、 联 想 集团 、 清 华 紫 光 和 清华 同方 等 。 近 年 来 ， 
北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 充分 依托 中 关 村 软件 园 的 人 才 优 势 ， 在 机 械 工 业 出 版 社 的 大 力 文 持 
下 ， 已 经 推出 了 或 将 陆续 推出 Creo、Ansys、Adams 等 软件 的 “工程 应 用 精 解 ”系列 图 书 ， 
包括 : 

@ Creo2.0 工程 应 用 精 解 丛书 

月 


@ Creol.0 工程 应 用 精 解 从 书 


IV Creo .0 数控 加 工 教程 


Creo1.0 宋 典 

Creo1.0 实例 宇 典 
Pro/ENGINEER 野火 版 5.0 工程 应 用 精 解 丛书 
Pro/ENGINEER 野火 版 4.0 工程 应 用 精 解 丛书 
Pro/ENGINEER 野火 版 3.0 工程 应 用 精 解 丛书 
@ Pro/ENGINEER 野火 版 2.0 工程 应 用 精 解 丛书 
“工程 应 用 精 解 ”系列 图 书 具 有 以 下 特色 : 

@ 注重 实用 ， 讲 解 详细 ， 条 理 清晰 。 由 于 作者 和 顾问 均 是 来 自 一 线 的 专业 工程 师 和 
高 校 教师 ， 所 以 图 书 既 注重 解决 实际 产品 设计 、 制 造 中 的 问题 ， 同 时 又 将 软件 的 
使 用 方法 和 技巧 进行 全 面 、 系 统 、 有 条 不 率 、 由 浅 入 深 的 讲解 。 


@ 污 例 来 源 于 实际 ， 丰 语 而 经 典 。 对 软件 中 的 主要 命令 和 蕊 能 ， 爷 结合 简单 的 范例 
进行 讲解 ， 然 后 安排 一 些 较 复 洒 的 综合 弛 例 帮助 读者 深入 理解 、 灵 活 运 用 。 

@ 写法 独特 ， 易 于 上 手 。 全 部 图 书 及 用 软件 中 真实 的 麻 蛙 、 对 话 框 和 欣 钮 等 进行 讲 
解 ， 使 初学 者 能 够 和 直观、 准确 地 操作 软件 ， 从 而 大 大 提高 学 习 效率 。 

@ ” 随 书 光盘 配 有 视频 录像 。 每 本 书 的 随 书 光盘 中 制作 了 超 长 时 间 的 操作 视频 文件 ， 
帮助 读者 轻松 、 高 效 地 学 习 。 

@ ”网 站 技术 支持 。 读 者 购买 “工程 应 用 精 解 ”系列 图 书 ， 可 以 通过 北京 兆 迪 科技 有 


限 公 司 的 网 站 (http:/www.zalldy.com) 获得 技术 文 持 。 


我 们 真诚 地 希望 广大 读者 通过 学 习 “ 工 程 应 用 精 解 ”系列 图 书 ， 能 够 高 效 掌 握 有 关 制 
造 业 信息 化 软件 的 功能 和 使 用 技巧 ， 并 将 学 到 的 知识 运用 到 实际 工作 中 ， 也 期 竺 您 给 我 们 
提出 宇 吐 的 意见 ， 以 便 今后 为 大 家 提供 更 优秀 的 图 书 作 品 ， 共 同 为 我 国 制造 业 的 友 展 尺 一 
份 力量 。 


机 械 工 业 出 版 社 
北京 兆 迪 科技 有 限 公司 
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Creo 是 由 美国 PTC 公司 最 新 推出 的 一 套 博 大 精深 的 机 械 三 维 CAD/CAM/CAE 参数 化 软 
件 系统 ， 整 合 了 PTC 公司 的 三 个 软件 Pro/ENGINEER 的 参数 化 技术 、CoCreate 的 直接 建 模 
技术 和 ProductView 的 三 维 可 视 化 技术 。 作 为 PTC 闪电 计划 中 的 一 员 ，Creo 具备 互 操作 
性 、 开 放 、 易 用 三 大 特点 。Creo 内 容 涵盖 了 产品 从 概念 设计 、 工 业 造 型 设计 、 三 维 模型 
设计 、 分 析 计 算 、 动 态 模拟 与 仿真 、 工 程 图 输出 ， 到 生产 加 工 成 产品 的 全 过 程 ， 应 用 范围 
涉及 航空 航天 、 汽 车 、 机 械 、 数 控 (NC) 加 工 以 及 电子 等 诸多 领域 。Creo 2.0 是 美国 PTC 
公司 目前 推出 的 最 新 的 版 本 ， 它 构建 于 Pro/ENGINEER 野火 版 的 成 熟 技术 之 上 ， 新 增 了 许多 
功能 ， 使 其 技术 水 准 又 上 了 一 个 新 的 台阶 。 

本 书 人 全面、 系统 地 介绍 了 Creo 2.0 数控 加 工 技术 ， 其 特色 如 下 : 

@ 内 容 全 面 ， 与 其 他 的 同类 书籍 相 比 ， 包 括 更 多 的 Creo 数控 加 工 内 容 。 

@ 范例 丰富 ， 对 软件 中 的 主要 命令 和 功能 ， 先 结合 简单 的 范例 进行 讲解 ， 然 后 安排 一 

些 较 复 杂 的 综合 范例 帮助 读者 深入 理解 、 灵 活 运用 。 
讲解 详细 ， 条 理 清晰 ， 保 证 自学 的 读者 能 独立 学 习 。 

@ ”写法 独特 ， 采 用 Creo 2.0 软件 中 真实 的 对 话 框 、 操 控 板 和 按钮 等 进行 讲解 ， 使 初学 
者 能 够 直观 、 准 确 地 操作 软件 ， 从 而 大 大 提高 学 习 效 率 。 

@ ”附加 值 高 ， 本 书 附带 2 张 多 媒体 DVD 学 习 光 盘 ， 制 作 了 67 个 数控 加 工 编程 技巧 和 
具有 针对 性 的 范例 教学 视频 并 进行 了 详细 的 语音 讲解 ,时 间 长 达 377 分 钟 ,2 张 DVD 
光盘 教学 文件 容量 共计 6.5GB， 可 以 帮助 读者 轻松 、 高 效 地 学 习 。 

本 书 是 根据 北京 兆 迪 科技 有 限 公司 给 国内 外 一 些 著名 公司 ( 含 国外 独资 和 合资 公司 ) 

的 培训 教案 整理 而 成 的 ， 具有 很 强 的 实用 性 ， 其 主编 和 主要 参 编 人 员 主 要 来 自 北京 兆 迪 科技 
有 限 公 司 , 该 公司 专门 从 事 CAD/CAM/CAE 技术 的 研究 、 开 发 、 咨 询 及 产品 设计 与 制造 服务 ， 
并 提供 Creo、Ansys、Adams 等 软件 的 专业 培训 及 技术 咨询 ， 在 编写 过 程 中 得 到 了 该 公司 的 
大 力 帮 助 ， 在 此 衷心 表示 感谢 。 读 者 在 学 习 本 书 的 过 程 中 如 果 过 到 问题 ， 可 通过 访问 该 公司 
的 网 站 http://www.zalldy.com 来 获得 帮助 。 

本 书 由 入 友 刚 主编 ， 参 加 编写 的 人 员 还 有 王 焕 田 、 刘 静 、 雷 保 珍 、 刘 海 起 、 魏 俊 岭 、 任 
莫 华 、 往 路 、 加 元 超 、 刘 江波 、 周 涛 、 段 进 敏 、 赵 枫 、 邵 为 龙 、 候 俊 飞 、 龙 宇 、 施 志 杰 、 
和 久 棋 、 高 政 、 孙 润 、 李 倩 倩 、 黄 红 震 、 尹 泉 、 李 行 、 往 超 、 尹 佩 文 、 赵 和 硕 、 王 晓 萍 、 陈 淑 
童 、 周 攀 、 吴 伟 、 王 海 波 、 高 策 、 冯 华 超 、 周 思 思 、 黄 光辉 、 党 辉 、 冯 峰 、 詹 聪 、 平 迪 、 
管 政 、 王 平 、 李 友 采 。 本 书 已 经 多 次 校对 ， 如 有 下 漏 之 处 ， 尽 请 广大 读者 予以 指正 。 

电子 邮箱 : zhanygjames@163.com 
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(一 ) 产品 设计 工程 师 学 习 流程 


. 《Creo 2.0 快速 入 门 教程 》 

. 《Creo 2.0 高 级 应 用 教程 》 

. 《Creo 2.0 曲面 设计 教程 》 

. 《Creo 2.0 曲面 设计 实例 精 解 》 
. 《Creo 2.0 饭 金 设 计 教 程 》 

. 《Creo 2.0 饭 金 设计 实例 精 解 》 
.《Creo 2.0 产品 设计 实例 精 解 》 
.《Creo 2.0 工程 图 教程 》 
.《Creo 2.0 管道 设计 教程 》 

10. 《Creo 2.0 电缆 布线 设计 教程 》 
11. 《人 饭 金 展开 实用 技术 手册 〈Creo 2.0 版 )》 
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(二 ) 模具 设计 工程 师 学 习 流程 


. 《Creo 2.0 快速 入 门 教程 》 

. 《Creo 2.0 高 级 应 用 教程 》 

. 《Creo 2.0 工程 图 教程 》 

. 《Creo 2.0 模具 设计 教程 》 

. 《Creo 2.0 模具 设计 实例 精 解 》 
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(三 ) 数控 加 工 工程 师 学 习 流 程 


. 《Creo 2.0 快速 入 门 教程 》 
. 《Creo 2.0 高 级 应 用 教程 》 
. 《Creo 2.0 饭 金 设计 教程 》 
.《Creo 2.0 数控 加 工 教程 》 
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(四 ) 产品 分 析 工 程 师 学 习 流 程 


. 《Creo 2.0 快速 入 门 教程 》 
. 《Creo 2.0 高 级 应 用 教程 》 
. 《Creo 2.0 运动 分 析 教 程 》 
. 《Creo 2.0 结构 分 析 教 程 》 
. 《Creo 2.0 热 分 析 教 程 》 
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本 书 导读 


为 了 能 更 好 地 学 习 本 书 的 知识 ， 请 您 先 仔细 了 唤 读 下 面 的 内 容 。 

写作 环境 

本 书 使 用 的 操作 系统 为 Windows XP, 对 于 Windows 2000 Professional/Server 操作 系统 ， 
本 书 内 容 和 范例 也 同样 适用 。 本 书 采 用 的 写作 瘤 本 是 Creo 2.0 中 文 版 ， 对 瑞 文 Creo 2.0 版 
本 同样 适用 。 

光盘 使 用 


为 方便 读者 练习 ， 特 将 本 书 所 有 素材 文件 、 已 完成 的 范例 文件 、 配 置 文件 和 视频 语音 
讲解 文件 等 放 入 随 书 附 带 的 光盘 中 ， 读 者 在 学 习 过 程 中 可 以 打开 相应 系 材 文件 进行 操作 和 
练习 。 

本 书 附 多 媒体 DVD 光盘 2 张 ， 建 议 读者 在 学 习 本 书 前 ， 先 将 2 张 DVD 光盘 中 的 所 有 
文件 复制 到 计算 机 硬盘 的 DD 盘 中 , 然后 再 将 第 二 张 光 盘 creo2.9-video2 文件 夹 中 的 所 有 文件 
复制 到 第 一 张 光 盘 的 video 文件 夹 中 。 在 D 盘 上 creo2.9 目录 下 共有 4 个 子 目录 : 

(1) creo2.0_system_file 子 目 录 : 包含 一 些 系统 配置 文件 。 
(2) work 子 目 录 : 包含 本 书 讲解 中 所 用 到 的 文件 。 
(3) video 子 目 录 : 包含 本 书 讲解 中 所 有 的 视频 文件 〈 含 语音 讲解 )， 学 习 时 ， 直 接 双击 
某 个 视频 文件 即 可 播放 。 
(4) before 子 目 录 : 为 方便 Creo (Pro/E) 低 版 本 用 户 和 读者 的 学 习 ， 光 盘 中 特 提供 了 
Creo1.0、Pro/E5.0、Pro/E4.0 版 本 的 配套 文件 。 
光盘 中 市 有 “ok” 扩 展 名 的 文件 或 文件 夹 表示 已 完成 的 实例 。 
建议 谈 者 在 学 习 本 书 前 ， 先 将 随 书 光 盘 中 的 所 有 文件 复制 到 计算 机 硬盘 的 D 盘 中 。 


本 书 约定 


e 本 书 中 有 关 了 鼠标 操 作 的 简略 表述 说 明 如 下 : 

单 击 : 将 鼠标 指针 移 至 茶 位 置 处 ， 然 后 按 一 下 鼠标 的 左 键 。 

双击 : 将 鼠标 指针 移 至 茶 位 置 处 ， 然 后 连续 快速 地 按 两 次 鼠标 的 堪 键 。 

右 击 : 将 鼠标 指针 移 至 茶 位 置 处 ， 然 后 按 一 下 鼠标 的 右键 。 

单 击 中 键 : 将 鼠标 指针 移 至 菏 位 置 处 ， 然 后 按 一 下 鼠标 的 中 键 。 

滚动 中 键 : 只 是 深 动 鼠标 的 中 键 ， 而 不 能 按 中 键 。 

选择 (选取 ) 茶 对 象 : 将 鼠标 指针 移 至 茶 对 象 上 ， 单 击 以 选取 该 对 象 。 

拖 动 菜 对 象 : 将 鼠标 指针 移 全 茶 对 象 上 ， 然 后 按 下 鼠标 的 左 键 不 放 ， 同 时 移动 
限 标 ， 将 该 对 象 移 动 到 指定 的 位 置 后 再 松 开 鼠标 的 左 键 。 
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本 书 中 的 操作 步骤 分 为 Task、Stage 和 Step 三 个 级 别 ， 说 明 如 下 : 

四 ”对 于 一 般 的 软件 操作 ， 每 个 操作 步骤 以 Step 字符 开始 。 

四 每 个 Step 操作 步骤 视 其 复杂 程度 ， 下 面 可 含有 多 级 子 操作 ， 例 如 Stepl 下 可 能 
包含 (1)、(2)、(3) 等 子 操 作 ，(1) 子 操作 下 可 能 包含 帆 、 包 、 直 ) 等 子 操作 ， 
( 子 操作 下 可 能 包含 a)、b)、c) 等 子 操作 。 

四 ”如 采 操 作 较 复杂 , 需要 几 个 大 的 操作 步骤 才能 完成 , 则 每 个 大 的 操作 冠 以 Stagel、 
Stage2、Stage3 等 ，Stage 级 别 的 操作 下 再 分 Step1、Step2、Step3 等 操作 。 

加 “对 于 多 个 任务 的 操作 ， 则 每 个 任务 冠 以 Task1、Task2、Task3 等 ， 每 个 Task 操 
作 下 则 可 包含 Stage 和 Step 级 别 的 操作 。 

由 于 已 经 建议 读者 将 随 书 光盘 中 的 所 有 文件 复制 到 计算 机 人 硬盘 的 D 盘 中 ， 所 以 书 

中 在 要 求 设置 工作 目录 或 打开 光盘 文件 时 ， 所 述 的 路 径 均 以 D: 开始 。 


软件 设置 


设置 Creo 系统 配置 文件 config.pro: 将 D:\creo2.9\Creo2.0_system file\ 下 的 
config.pro 复制 至 Creo 安装 目录 的 \text 目录 下 。 假 设 Creo 2.0 的 安装 目录 为 
C:\Program Files\PTC\Creo 2.0， 则 应 将 上 述 文 件 复 制 到 C:\Program Files\PTCO\Creo 
2.0\Common Files\FOOONtext 目录 下 。 退 出 Creo， 然 后 再 重新 启动 Creo，config.pro 
文件 中 的 设置 将 生效 。 

设置 Creo 界面 配置 文件 creo_parametric_customization.ui: ”选择 “文件 ”下 拉 衣 
的 文件- n> 己 命令 ， 系 统 弹 出 “Creo Parametric 选项 ”对 话 框 ; 在 “Creo 
Parametric 选项 ”对 话 框 中 单 击 自 定 芝 动 能 区 区 域 ， 单 击 ， 号 入 /于 出让 “按钮 ， 在 
弹出 的 快捷 菜单 中 选择 守信 目下 “六 件 选项 , 系统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 选 中 D:\creo2.%\ 
Creo2.0_system_file\ 文 件 夹 中 的 creo_parametric_customization.ui 文件 ， 单 击 
证 | 钮 ， 然 后 单 击 L 车 信 所 有 自 宕 名 | 榨 馈 。 


技术 支持 


本 书 是 根据 北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 给 国内 外 一 些 阁 名 公司 ( 舍 国 外 独资 和 合资 公司 ) 
的 培训 教案 整理 而 成 的 ， 具 有 很 强 的 实用 性 ， 其 主编 和 参 编 人 员 均 来 自 北 京 兆 迪 科技 有 限 
公司 ， 该 公司 专门 从 事 CAD/CAM/CAE 技术 的 研究 、 开 发 、 资 询 及 产品 设计 与 制造 服务 ， 
并 提供 Creo、Ansys、Adams 等 软件 的 专业 培训 及 技术 咨询 ， 读 者 在 学 习 本 书 的 过 程 中 如 果 
过 到 问题 ， 可 通过 访问 该 公司 的 网 站 http:/www.zalldy.com 来 获得 技术 文 持 。 

咨询 电话 : 010-82176248，010-82176249。 
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第 1 章 Creo 2.0 数 控 加 工 基 础 


本章 主 要 介绍 Creo 2.0 数控 加 工 的 基础 知识 , 内容 包 括 数控 编程 以 及 加 


工 工艺 基础 等 


1.1 数控 加 工 概论 


数控 技术 即 数 字 控 制 技 术 (Numerical Control Technology)， 指 用 计算 机 以 数字 指令 方 
式 控 制 机 床 动 作 的 技术 。 

数控 加 工具 有 产品 精度 高 、 自 动 化 程度 高 、 生 产 效率 高 以 及 生产 成 本 低 等 特点 ， 在 制 
造 业 ， 数 控 加 工 是 万 有 生产 撤 术 中 相当 重要 的 一 环 。 尤 其 是 汽车 或 航天 工业 零 部 件 ， 其 几 
何 外 形 复杂 且 精 度 要 求 较 局 ， 更 突出 了 NC 加 工 制 造 技术 的 优点 。 

数控 加 工 技术 集 传统 的 机 械 制造 、 计 算 机 、 信 息 处 理 、 现 代 控 制 、 传 感 检测 等 光 机 电 
技术 于 一 体 ， 是 现代 机 械 制造 技术 的 基础 。 它 的 广泛 应 用 ， 给 机 械 制造 业 的 生产 方式 及 产 
品 结构 带 来 了 深刻 的 变化 。 

近年 来 ， 由 于 计算 机 技术 的 迅速 上 发展， 数控 扩 术 的 发 展 相 当 迅 速 。 数 控 技 术 的 水 平和 
普及 程度 ， 己 经 成 为 衡量 一 个 国家 综合 国力 和 工业 现代 化 水 平 的 重要 标志 。 


1.2 ”数控 编程 简 述 


数控 编程 一 般 可 以 分 为 手工 编程 和 目 动 编程 。 手 工 编 程 是 指 从 零件 图 样 分 析 、 工 艺 处 
理 、 数 值 计 算 、 编 写 程序 单 直 到 程序 校 核 等 各 步骤 ， 均 由 人 工 完 成 的 全 过 程 。 该 方法 适用 
于 零件 形状 不 太 复 杂 、 加 工程 序 较 短 的 情况 ， 而 对 于 复杂 形状 的 零件 ， 如 共有 非 圆 曲 线 、 
列表 曲面 和 组 合 曲 面 的 零件 ， 或 者 零件 形状 虽 不 复杂 但 是 程序 很 长 ， 则 比较 适合 于 自动 编 
村 

目 动 数控 编程 是 从 零件 的 设计 模型 〈《 即 参考 模型 ) 获得 数控 加 工程 序 的 全 部 过 程 。 其 
主要 任务 是 计算 加 工 走 刀 过 程 中 的 刀 位 点 〈Cutter Location Point， 人 简称 CL 点 )， 从 而 生成 
CL 数据 文件 。 采 用 目 动 编程 技术 可 以 帮助 人 们 解决 复杂 零件 的 数控 加 工 编程 问题 ， 其 大 部 
分 工作 由 计算 机 来 完成 ， 编 程 效率 大 大 提高 ， 还 能 解决 手工 编程 无 法 解决 的 许多 复杂 形状 
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零件 的 加 工 编 程 问题 。 

Creo 2.0 数控 模块 提供 了 多 种 加 工 类 型 用 于 各 种 复杂 零件 的 粗 精 加 工 , 用 户 可 以 根据 零 
件 结构 、 加 工 表面 形状 和 加 工 精 度 要 求 选 择 合适 的 加 工 类 型 。 

数控 编程 的 主要 内 容 有 : 分 析 零 件 图 样 、 工 艺 处 理 、 数 值 处 理 、 编 写 加 工程 序 单 、 输 
入 数控 系统 、 程 序 检 验 及 试 切 。 

(1) 分 析 图 样 及 工艺 处 理 。 在 确定 加 工 工艺 过 程 时 ， 编 程 人 员 首 先 应 根据 零件 图 样 对 
工件 的 形状 、 扩 二 和 技术 要 求 等 进行 分 析 ， 然 后 选择 合适 的 加 工 方案 ， 确 定 加 工 顺序 和 路 
线 、 沪 夹 方式 、 刀 上 其 以 及 切 判 参数 ， 为 了 充分 友 挥 机 床 的 功用 ， 还 应 该 考虑 所 用 机 床 的 指 
令 功 能 ， 选 择 最 短 的 加 工 路 线 ， 选 择 合适 的 对 刀 扣 和 换 刀 点 ， 以 减少 换 刀 次 数 。 

(2) 数值 处 理 。 根 据 图 样 的 几何 尺寸 、 确 定 的 工艺 路 线 及 设 定 的 坐标 系 ， 计 算 工 件 粗 、 
精 加 工 的 运动 轨迹 ， 得 到 刀 位 数据 。 和 零件 图 样 坐 标 系 与 编程 坐标 系 不 一 臻 时， 需要 对 坐标 
进行 换算 。 形 状 比较 简单 的 零件 的 轮廓 加 工 ， 需 要 计算 出 几何 元 素 的 起 点 、 终 点 及 圆 弧 的 
圆心， 以 及 两 几何 元 素 的 交 操 或 切 扣 的 坐标 值 ， 有 的 还 需要 计算 刀 上 其 中心 运动 轨迹 的 坐标 
值 。 对 于 形状 比较 复杂 的 零件 ， 需 要 用 下 线段 或 圆 踊 段 再 近 ， 根 据 要 求 的 精度 计算 出 各 个 
市 点 的 坐标 值 。 

(3) 编写 加 工程 序 单 。 确 定 加 工 路 线 、 工 艺 参 数 及 刀 位 数据 后 ， 编 程 人 员 可 以 根据 数 
控 系 统 规定 的 指令 代码 及 程序 段 格 式 ， 逐 段 编写 加 工程 序 单 。 此 外 ， 还 应 填写 有 关 的 工艺 
文件 ， 如 数控 刀 共 卡 上 厂 、 数 控 刀 其 明 细 表 和 数控 加 工 工序 卡 厂 等 ， 随 着 数控 编程 拉 术 的 友 
展 ， 现 在 大 部 分 的 机 床 已 经 直接 采用 自动 编程 。 

(4) 输入 数控 系统 。 即 把 编制 好 的 加 工程 序 ， 通 过 东 种 介质 传输 到 数控 系统 。 过 去 我 
国 数控 机 床 的 程序 输入 一 般 使 用 罕 扎 纸 带 ， 罕 了 扎 纸 帝 的 程序 代码 通过 纸 融 阅读 硕 输 入 到 数 
控 系 统 。 随 痢 计 算 机 技术 的 发 展 ， 现 代数 控 机 床 主要 利用 键盘 将 程序 输入 到 计算 机 中 。 随 
看 网 络 技术 进入 工业 领域 , 通过 CAM 生成 的 数控 加 工程 序 可 以 通过 数据 接口 直接 传输 到 数 
控 系 统 中 。 

(5) 程序 检验 及 试 切 。 程 序 单 必须 经 过 检验 和 试 切 才能 正式 使 用 。 检 验 的 方法 是 直接 
将 加 工程 序 输 入 到 数控 系统 中 ， 让 机 床 空运 转 ， 即 以 笔 代 丸 ， 以 坐标 纸 代 丛 工件 ， 男 出 加 
工 路 线 ， 以 检查 机 床 的 运动 轨迹 是 否 正确 。 大 数控 机 床 有 图 形 显 示 功 能 ， 可 以 采用 模拟 刀 
其 切 曾 过 程 的 方法 进行 检验 。 但 这 些 过 程 只 能 检验 出 运动 是 否 正确 ， 不 能 检查 被 加 工 等 件 
的 精度 ， 因 此 必须 进行 零件 的 首 件 试 切 。 首 件 试 切 时 ， 应 该 以 单程 序 段 的 运行 方式 进行 加 
工 ， 监 视 加 工 状况 ， 调 整 切 削 参 数 和 状态 。 

从 以 上 内 容 看 来 ， 作 为 一 名 数控 编程 人 员 ， 不 但 要 熟 秋 数控 机 床 的 结构 、 功 能 及 标准 ， 
而 且 必 须 熟 悉 零 件 的 加 工 工 艺 、 装 夹 方法 、 刀 有 具 以 及 切削 参数 的 选择 等 方面 的 知识 。 
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1.3 数控 机 床 


1.3.1 数控 机 床 的 组 成 


数控 机 床 的 种 类 很 多 ， 但 是 任何 一 种 数控 机 床 都 主要 由 数控 系统 、 伺 服 系统 和 机 床 主 
体 三 大 部 分 以 及 辅助 控制 系统 等 组 成 。 


1. 数控 系统 

数控 系统 是 数控 机 床 的 核心 ， 是 数控 机 床 的 “指挥 系统 ”， 其 主要 作用 是 对 输入 的 零件 
加 工程 序 进 行 效 字 运 算 和 逻辑 运算 ， 然 后 同 伺 服 系统 及 出 控制 信号 。 现 代数 控 系 统 通 向 是 
一 台 带 有 专门 系统 软件 的 计算 机 系统 ， 开 放 陈 数控 系统 砚 是 将 计算 机 配 以 数控 系统 软件 而 
构成 的 。 


2. 伺服 系统 


伺服 系统 (也 称 驱动 系统 ) 是 数控 机 床 的 执行 机 构 ， 由 驱动 和 执行 两 大 部 分 组 成 。 它 
包括 位 置 控制 单元 、 速 度 控 制 早 元 、 执 行 电动 机 和 测量 反馈 单元 等 部 分 ， 主 要 用 于 实现 数 
控 机 床 的 进 给 伺服 控制 和 主轴 伺服 控制 。 它 接受 数控 系统 友 出 的 各 种 指令 信息 ， 经 功率 放 
大 后 ， 严 格 按照 指令 信息 的 要 求 控 制 机 床 运动 部 件 的 进 给 速度 、 方 同和 位 移 。 目 前 数控 机 
床 的 伺服 系统 中 ， 第 用 的 位 移 执行 机 构 有 步 进 电 动机 、 液 压 马 达 、 直 流体 服 电动 机 和 交流 
伺服 电动 机 ， 后 两 者 均 市 有 光电 编码 孝 等 位 置 测量 元 件 。 一 般 来 说 ， 数 控 机 床 的 伺服 系统 ， 
要 求 有 好 的 快速 啊 应 和 灵敏 而 准确 的 跟踪 指令 功能 。 


3. 机 床 主体 


机 床 主体 是 加 工 运 动 的 实际 部 件 ， 除 了 机 床 基础 件 以 外 ， 还 包括 主轴 部 件 ， 进 给 部 件 ， 
实现 工件 回转 、 定 位 的 装置 和 附件 ， 辅 助 系统 和 装置 (如 液压 、 气 压 、 防 护 等 装置 )， 刀 库 
和 目 动 换 刀 装置 (Automatic Tools Changer, 人 简称 ATC)，, 目 动 托盘 交换 装置 (Automatic Pallet 
Changer， 人 简称 APC)。 机 床 基 础 件 通 常 是 指 床 壬 或 底座 、 立 柱 、 横 梁 和 工作 台 等 ， 它 是 整 
台 机 床 的 基础 和 框 染 。 加 工 中 心 则 还 应 具有 AIC， 有 的 还 有 双 工 位 APC 等 。 数 控 机 床 的 本 
体 结构 与 传统 机 床 相 比 ， 肥 生 了 很 大 变化 ， 普 裔 采用 了 深 珠 丝 杠 、 深 动 导轨 ， 传 动 效 率 更 
高 ;: 由 于 现代 数控 机 床 减 少 了 齿轮 的 使 用 数量 ， 使 得 传动 系统 更 加 人 简单。 数控 机 床 可 根据 
目 动 化 程度 、 可 菲 性 要 求 和 特殊 功能 需要 ， 选 用 各 种 类 型 的 刀具 破损 监控 系统 、 机 床 与 工 
件 精度 检测 系统 、 补 傍 沪 置 和 其 他 附件 等 。 
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1.3.2 ”数控 机 床 的 特 扣 


随 厦 科学 技术 和 市 场 经 济 的 不 断 友 展 ， 对 机 械 产 品 的 质量 、 生 产 京 和 新 产品 的 开发 周 
期 提出 了 越 来 越 蜗 的 要 求 。 为 了 满足 上 述 要 求 ， 适 应 科学 技术 和 经 济 的 不 断 肥 展 ， 数 控 机 
床 应 运 而 生 。20 世纪 50 年 代 ， 美 国 肪 省 理工 学 院 成 功 研 制 出 第 一 台数 控 铣床 。1970 年 首 
次 展 出 了 第 一 台 用 计算 机 控制 的 数控 机 床 CNC)。 图 1.3.1 所 示 就 是 数控 铣床 ， 图 1.3.2 所 
示 是 加 工 中 心 。 


图 1.3.1 数控 铣床 图 1.3.2 ”加 工 中 心 


数控 机 床 目 问世 以 来 得 到 了 高 速 发 展 ， 并 逐渐 为 各 国生 产 组 织 和 管理 者 接 有 党， 这 与 它 
在 加 工 中 表现 出 来 的 特点 是 分 不 开 的 。 数 控 机 床上 只 有 以 下 主要 特点 。 


高 柔性 。 数 控 机 床 的 最 大 特点 是 高 柔性 ， 即 灵活 、 通 用 、 万 能 ， 可 以 适应 加 工 不 
同形 状 工件 。 如 数控 铣床 一 般 能 完成 钻 孔 、 负 孔 、 锐 孔 、 攻 螺纹 、 铣 平面 、 铣 斜 
面 、 铣 槽 、 铣 削 曲 面 和 铣削 螺纹 等 加 工 ， 而 且 一 般 情 况 下 ， 可 以 在 一 次 装 夹 中 完 
成 所 需 的 加 工 工 序 。 加 工 对 象 改变 ， 除 相应 更 换 刀 有 具 和 解雇 工件 装 夹 方式 外 ， 只 
需 改变 相应 的 加 工程 序 即 可 。 特 别 适 应 于 目前 多 品种 、 小 批量 和 变化 快 的 生产 要 
求 。 

高 精度 ， 加 工 重 复 性 高 。 目 前 ， 普 通 数 控 加 工 的 尺寸 精度 通常 可 达到 士 0.00Smm。 
数控 装置 的 脉冲 当量 〈( 即 机 床 移动 部 件 的 移动 量 ) 一 般 为 0.001mm， 高 精度 的 数 
控 系 统 可 达 0.0001mm。 数 控 加 工 过 程 中 ， 机 床 始 终 都 在 指定 的 控制 指令 下 工作 ， 
消除 了 人 工 操 作 所 引起 的 误差 ， 不仅 提高 了 同一 批 加 工 零 件 尺 寸 的 统一 性 ， 而 且 
产品 质量 能 得 到 保证 ， 废 品 率 也 大 为 降低 。 

高 效率 。 机 床 自动 化 程度 高 ， 工 序 、 刀 具 可 自行 更 换 、 检 测 。 例 如 ， 加 工 中 心 : 
在 一 次 装 夹 后 ， 除 定位 表面 不 能 加 工 外 ， 其 余 表面 均 可 加 工 ;， 生产 准备 周期 短 ， 
加 工 对 象 变化 时 ， 一 般 不 需要 专门 的 工艺 装备 设计 制造 时 间 ; 切削 加 工 中 可 采用 
最 佳 切削 参数 和 走 刀 路 线 。 数 控 铣 床 : 一 般 不 需要 使 用 专用 夹具 和 工艺 装备 。 在 
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更 换 工 件 时 ， 只 需 调用 储存 于 计算 机 中 的 加 工程 序 、 装 夹 工件 和 调整 刀具 数据 即 
可 ， 可 大 大 缩短 生产 周期 。 更 主要 的 是 数控 铣床 的 万 能 性 市 来 高 效率 ， 如 一 般 的 
数控 铣床 都 具有 铣床 、 乌 床 和 钻床 的 功能 ， 工 序 高 度 集中 ， 提 高 了 筋 动 生产 率 ， 
并 减少 了 工件 的 装 严 误差。 

e “大 大 减轻 了 操作 者 的 丈 动 强度 。 数 控 机 床 的 零件 加 工 是 根据 加 工 前 编 好 的 程序 上 自 
动 完 成 的 。 操 作者 除了 操作 键盘 、 装 卸 工 件 、 中 间 测 量 及 观察 机 床 运行 外 ， 不 需 
要 进行 繁重 的 重复 性 手工 操作 ， 可 大 大 减轻 劳动 强度 。 

e@ 另 于 建立 计算 机 通信 和 网络 。 数 控 机 床 使 用 数字 信息 作为 控制 信息 ， 多 于 与 CAD 系 
统 连接 ， 从 而 形成 CAD/CAM 一 体 化 系统 ， 它 是 FMS、CIMS 等 现代 制造 技术 的 
基础 。 

e@ ”初期 投资 大 ， 加 工 成 本 高 。 数 控 机 床 的 价格 一 般 是 普通 机 床 的 铬 干 倍 ， 且 机 床 备 
件 的 价格 也 高 ， 男 外， 加 工 首 件 需要 进行 编程 、 程 序 调试 和 试 加 工 ， 时 间 较 长 ， 
因此 使 零件 的 加 工 成 本 也 大 大 高 于 普通 机 床 。 


1.3.3 ”数控 机 床 的 分 类 


数控 机 床 的 分 类 有 多 种 方式 。 

1. 按 工 艺 用 途 分 类 

按 工艺 用 途 分 类 ， 数 控 机 床 可 分 为 数控 钻床 、 车 床 、 铣 床 、 磨 床 和 次 轮 加 工 机 床 等 ， 
还 有 压 床 、 神 床 、 电 火花 切割 机 、 火 焰 切 割 机 和 点 焊 机 等 也 都 采用 数字 控制 。 加 工 中 心 是 
帝 有 刀 库 及 目 动 换 刀 萎 置 的 数控 机 床 ， 它 可 以 在 一 人 台 机 床上 实现 多 种 加 工 。 工 件 只 需 一 次 
装 夹 ， 就 可 以 完成 多 种 加 工 ， 这 样 既 市 省 了 工时 ， 双 提高 了 加 工 精度 。 加 工 中 心 特别 适用 
于 箱 体 类 和 壳 类 零件 的 加 工 。 和 车削 加 工 中 心 可 以 完成 所 有 回转 体 零件 的 加 工 。 

2. 按 机 床 数控 运动 轨迹 划分 

扩 位 控制 数控 机 床 (PTP): 指 在 刀 上 其 运动 时 ， 只 控制 刀 有 共 相 对 于 工件 位 移 的 准确 性 ， 
不 考虑 两 点 间 的 路 径 。 这 种 控制 方法 用 于 数控 钻床 、 数 控 冲 床 和 数控 点 焊 设 备 ， 还 可 以 用 
在 数控 坐标 乌 铣 床上 。 

点 位 直线 控制 数控 机 床 : 融 是 要 求 在 点 位 准确 控制 的 基础 上 ， 还 要 保证 刀具 运动 是 一 
条 直线 ， 且 刀具 在 运动 过 程 中 还 要 进行 切削 加 工 。 采 用 这 种 控制 的 机 床 有 数控 车 床 、 数 控 
铣床 和 数控 磨床 等 ， 一 般 用 于 加 工 窍 形 和 台阶 形 零件 。 

轮廓 控制 数控 机 床 〈《CP): 轮廓 控制 ( 亦 称 连续 控制 ) 是 对 两 个 或 更 多 的 坐标 运动 进行 
控制 “多 坐标 联动 )， 刀 具 运 动 轨 迹 可 为 空间 曲线 。 它 不 仅 能 保证 各 点 的 位 置 ， 而 且 还 要 控 
制 加 工 过 程 中 的 位 移 速 度 ， 也 就 是 刀具 的 轨迹 。 既 要 保证 尺寸 的 精度 ， 还 要 保证 形状 的 精 
度 。 在 运动 过 程 中 ， 同 时 要 癌 两 个 坐标 轴 分 配 脉 冲 ， 使 它们 能 走出 所 要 求 的 形状 来 ， 这 就 
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叫 插 补 运算 。 它 是 一 种 软 仿 形 加 工 ， 而 不 是 便 《〈 靠 模 ) 仿 形 ， 并 且 这 种 软 仿 形 加 工 的 精度 
比重 仿 形 加 工 的 精度 高 很 多 。 这 类 机 床 主要 有 数控 车 床 、 数 控 铣 床 、 数 控 线 切割 机 和 加 工 
中 心 等 。 在 模具 行业 中 ， 对 于 一 些 复杂 曲面 的 加 工 ， 较 多 使 用 这 类 机 床 ， 如 三 坐标 以 上 的 
数控 铣床 或 加 工 中 心 。 

3， 按 伺服 系统 控制 方式 划分 

开 环 控制 是 无 位 置 反馈 的 一 种 控制 方法 ， 它 采用 的 控制 对 象 、 执 行 机 构 多 半 是 步 进 式 
电动 机 或 液压 转 窍 放大 器 。 因 为 没有 位 置 反 饿 ， 所 以 其 加 工 精度 及 稳定 性 关 ， 但 其 结构 简 
单 、 价 格 低廉 、 控 制 方法 简单 ， 对 于 精度 要 求 不 局 且 功 率 需 求 不 大 的 地 方 ， 还 是 比较 适用 
的 。 

半 财 环 控制 是 在 丝 枉 上 闭 有 角度 测量 猴 置 作为 间接 的 位 置 反 饿 。 因 为 这 种 系统 未 将 丝 
杠 螺母 副 和 齿轮 传动 副 等 传动 装置 包 侣 在 财 环 反馈 系统 中 ， 因 而 称 之 为 半 财 环 控制 系统 ， 
它 不 能 补 途 传 动 痛 置 的 传动 误 关 ， 但 却 得 以 获得 稳定 的 控制 特性 。 这 关系 统 介 于 开 环 与 财 
坏 之 则 ， 精 上 度 没 有 闭 坏 高 ， 调 试 比 财 坏 方便 。 

闭环 控制 系统 是 对 机 床 移动 部 件 的 位 置 直接 用 直线 位 置 检 测 竣 置 进行 检测 ， 再 把 实际 
测量 出 的 位 置 反 馈 到 数控 站 置 中 去 ， 与 输入 指令 比较 是 舍 有 天 值 ， 然 后 把 这 个 差 值 经 过 放 
大 和 变换 ， 最 后 去 驱动 工作 台 问 减少 误 盈 的 方 同 移动 ， 和 直到 差 值 符合 精度 要 求 为 止 。 这 类 
控制 系统 ， 因 为 把 机 床 工作 台 纳 入 了 位 置 控 制 环 ， 故 称 为 闭环 控制 系统 。 该 系统 可 以 消除 
包括 工作 台 传 动 链 在 内 的 运动 误差 ， 因 而 定位 精度 高 、 调 市 速度 快 。 但 由 于 该 系统 受到 进 
给 丝 杠 的 拉 压 刚度 、 扭 转 刚度 、 硅 擦 阻 尼 特 性 和 间 际 等 非 线 性 因素 的 影响 ， 给 调试 工作 造 
成 较 大 的 困难 。 如 宋 各 种 参数 匹配 不 当 ， 将 会 引起 系统 振 沪 ， 造 成 系统 不 稳定 ， 影 响 定 位 
精度 。 由 于 闭环 伺服 系统 复杂 和 成 本 蜗 ， 故 适用 于 精度 要 求 很 蜗 的 数控 机 床 ， 如 超 精 窗 数 
控 车 床 和 精密 数控 乌 铣 床 等 。 

4. 按 联动 坐标 轴 数 划分 

(1) 两 轴 联 动 数 控 机 床 。 主 要 用 于 三 轴 以 上 控制 的 机 床 ， 其 中 任意 两 轴 作 插 伞 联动 ， 
第 三 轴 作 单独 的 周期 进 给 ， 圳 称 2.5 轴 联 动 。 如 图 1.3.3 所 示 ， 在 数控 铣床 上 用 球 头 铣 刀 和 采 
用 行 切 法 加 工 三 维 空间 曲面 。 行 切 法 加 工 所 用 的 刀 有 共通 稼 是 球 头 铣 刀 。 用 这 种 刀 共 加 工 曲 
面 ， 不 易 干 涉 相 邻 表面 ， 计 算 比 较 简 单 。 球 头 铣 刀 的 刀 头 半径 应 选 得 大 一 些 ， 有 利于 降低 
加 工 表 面 粗糙 度 、 增 加 刀具 了 刚度 以 及 散热 等 ， 但 刀 头 半径 应 小 于 曲面 的 最 小 曲率 半径 。 由 
于 2.5 轴 坐 标 加 工 的 刀 心 轨迹 为 平面 曲线 ， 故 编程 计算 较为 简单 ， 数 控 馆 辑 装 置 也 不 复杂 ， 
单 用 于 曲率 变化 不 大 以 及 精度 要 求 不 高 的 粗 加 工 。 

(2) 三 轴 联 动 数控 机 床 。X、Y、Z 三 轴 可 同时 进行 插 补 联动 ， 在 加 工 曲 面 时 ， 通 利 也 
用 行 切 方法 。 如 图 1.3.4 所 示 ， 三 轴 联 动 的 刀 基 轨迹 可 以 是 平面 曲线 或 空间 曲线 。 三 坐标 联 
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动 加 工党 用 于 复 洒 曲面 的 精确 加 工 ， 但 编程 计算 较为 复 洒 ， 所 用 的 数控 装置 还 必须 具备 三 
轴 联 动 功能 。 


数控 刀 罗 
ep 二 


图 1.3.3 ”两 轴 联 动 图 1.3.4 三 轴 联 动 


(3) 四 轴 联 动 数控 机 床 。 除 了 同时 控制 X、Y、Z 三 个 直线 坐标 轴 联 动 之 外 ， 还 有 工作 
台 或 者 刀具 的 转动 。 图 1.3.5 所 示 的 工件 ， 石 在 三 坐标 联动 的 机 床上 用 球 头 铣 刀 按 行 切 法 加 
工时 ， 不 但 生产 效率 低 ， 而 且 表 面 粗 米 高。 大 玉 用 圆柱 铣 思 周边 切 前 ， 并 用 四 坐标 铣床 加 
工 , 即 除 三 个 直角 坐标 运动 外 , 为 保证 刀 上 其 与 工件 型 面 在 全 长 始终 巾 合 , 思 其 还 应 绕 01 (或 
0O2) 作 摆 角 联 动 。 由 于 摆 角 运动 ， 导 致 直角 坐标 系 〈 图 中 Y) 作 附 加 运动 ， 其 编程 计算 较 
为 复杂 。 


9 
六 


Y O;» 
图 1.3.5 ”四 轴 联 动 


(4) 五 轴 联 动 数控 机 床 。 除 了 同时 控制 X、Y、Z 三 个 直线 坐标 轴 联 动 以 外 ， 还 同时 控 
制 围 经 这 些 直 线 坐 标 轴 旋转 的 A、B、C 坐标 轴 中 的 两 个 坐标 , 即 同时 控制 五 个 坐标 轴 联 动 。 
这 时 刃具 可 以 被 定位 在 空间 的 任何 位 置 。 

螺旋 桨 是 五 轴 联 动 加 工 的 典型 零件 之 一 ， 其 叶 扩 形状 及 加 工 原 理 如 图 1.3.6 所 示 。 在 半 
径 为 磊 的 圆柱 面 上 与 叶 面 的 区 线 MN 为 螺旋 线 的 一 部 分 ， 螺 旋 角 为 Bi:， 叶 厂 的 径 癌 叶 形 线 
( 轴 癌 训 面 的 倾角 < 为 后 倾角 。 螺 旋 线 联动 MN 用 极 坐标 加 工 方法 并 以 折线 段 再 近 。 表 
近 线段 ab 是 由 C 坐标 旋转 A 0 与 乙 坐 标 位 移 AZ 的 合成 。 当 MN 加 工 完 后 ， 刀 有 共 径 同位 移 
AX《〈 改 变 Ri )， 再 加 工 相 邻 的 力 一 条 叶 形 线 ， 依 次 加 工 ， 即 可 形成 整个 叶 面 。 由 于 叶 面 的 
曲率 半径 较 大 ， 所 以 毅 用 器 面 铣 刀 加 工 ， 可 以 提高 生产 率 并 简化 程序 。 因 此 ， 为 保证 铣 刀 
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站 面 始终 与 曲面 贴 合 ， 铣 刀 还 应 当 相 对 于 A 坐标 和 B 坐标 做 摆 角 运动 , 在 摆 角 运动 的 同时 ， 
还 应 作 直 角 坐 标的 附加 直线 运 动 , 以 保证 铣 刀 冰 面 中 心 始 终 处 于 编程 值 位 置 上 ,所 以 希 要 乙 、 
C、X、A、B 五 坐标 加 工 。 这 种 加 工 的 编程 计算 很 复杂 ， 程 序 量 较 大 。 


N 

| 允 

1 和 下 

1 
-i 


fp 二 zz 刀具 轨迹 一 | 


图 1.3.6 五 轴 联 动 
1.3.4 数控 机 床 的 坐标 系 


数控 机 床 的 坐标 系统 ， 包 括 坐 标 系 、 坐 标 原 点 和 运动 方向， 对 于 数控 加 工 及 编程 ， 是 
个 十 分 重要 的 概念 。 每 一 个 数控 编程 员 和 操作 者 ， 部 必须 对 数控 机 床 的 坐标 系 有 一 个 很 
清晰 的 认识 。 为 了 使 数控 系统 规范 化 及 简化 数控 编程 , ISO 对 数控 机 床 的 坐标 系 系统 作 了 知 
干 规定 。 关 于 数控 机 床 坐 标 和 运动 方 同 命 名 的 详细 内 容 ， 可 参阅 JB/T 3051 一 1999 的 规定 。 

机 床 坐 标 系 是 机 床上 固有 的 坐标 系 ， 是 机 床 加 工 运动 的 基本 坐标 系 。 它 是 考察 刀具 在 
机 床上 实际 运动 位 置 的 基准 坐标 系 。 对 于 基体 机 床 来 说 ， 有 的 是 刀 且 移动 工作 人 台 不 动 ， 有 
的 则 是 刀 基 不 动 而 工作 台 移 动 。 然 而 不 管 是 刀具 移动 还 是 工件 移动 ， 机 床 坐 标 系 永远 假定 
思 上 其 相对 于 前 止 的 工件 而 运动 。 同 时 ， 运 动 的 正方 同 古 增 大 工件 和 刀 上 其 之 间距 离 的 方 问 。 
为 了 编程 方便 ， 一 律 规定 为 工件 固定 、 刀 其 运动 。 

标准 的 坐标 系 是 一 个 右手 直角 坐标 系 ， 如 图 1.3.7 所 示 。 拇 指 指 问 为 X 轴 正 方向 ， 食 指 
指向 为 Y 轴 正 方向 ， 中 指 指 同 为 乙 轴 正方 向 。 一 般 情 况 下 ， 主 轴 的 方 同 为 乙 坐 标 ， 而 工作 
台 的 两 个 运动 方 癌 分 别 为 X、Y 坐标 。 

大 有 旋转 轴 时 ， 规 定 绕 X、Y、Z 轴 的 旋转 轴 为 A、B、C 轴 ， 其 方 癌 为 右 旋 曼 纹 方 辣 ， 
如 图 1.3.8 所 示 。 旋 转轴 的 原点 一 般 定 在 水 平面 上 。 

图 1.3.9 所 示 是 典型 的 单 立柱 立 式 数控 铣床 加 工 运 动 坐标 系 示意 几 。 刀 具 沿 与 地 面 垂直 
的 方 同 上 下 运动 ， 工 作 侣 带动 工件 在 与 地 面 平 行 的 平面 内 运动 。 机 床 坐 标 系 的 Z 轴 征 刀具 
的 运动 方 同 ， 并 且 刀 上 其 同上 运动 为 正方 辐 ， 即 远离 工件 的 方 辐 。 当 面 对 机 床 进行 操作 时 ， 
刀 有 共 相 对 工件 的 左右 运动 方 网 为 X 轴 ， 并 且 刀 有 具 相 对 工件 同 右 运动 〈 即 工作 合 市 动工 件 
器 左 运动 ) 时 为 X 轴 的 正方 向。Y 轴 的 方 回 可 用 右手 法 则 确定 。 厦 以 X'、Y'、Z' 表示 
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工作 台 相 对 于 刀具 的 运动 坐标 轴 ， 而 以 X、Y、Z 表示 刀具 相对 于 工件 的 运动 坐标 轴 ， 则 显 
然 有 XX' =-X、Y' =-Y、Z/' =-Z。 


+Y， +X，+Y +Z 


图 1.3.7 右手 直角 坐标 系 图 1.3.8 ”旋转 坐标 系 图 1.3.9 ”机床 坐 标 系 示 意图 


第 2 章 Creo 2.0 数控 加 工 入 门 


: 后 可 creo 2.0 的 Pro/NC 模块 为 我 们 提供 了 非常 方便 、 实 用 的 数控 加 工 功能 。 
本 章 将 通过 一 个 简单 的 零件 来 说 明 Creo 2.0 数控 加 工 的 一 般 过 程 。 通过 本 章 的 学 习 ,读者 能 
够 清楚 地 了 解数 控 加 工 的 一 般 流程 及 操作 方法 ， 并 理解 其 中 的 原理 . 


2.1 Creo 2.0 数控 加 工 流程 


Creo2.0 能 够 模拟 数控 加 工 的 全 过 程 ， 其 一 般 流 程 为 〈 图 2.1.1): 
(1) 创建 制造 模型 ， 包 括 创建 或 获取 设计 模型 以 及 工件 规划 。 
(2) 设置 制造 数据 ， 包 括 选 择 加 工 机 床 、 设 置 夹具 和 刀具 。 
(3) 操作 设置 (如 进 给 速度 、 进 给 量 和 机 床 主轴 转速 等 )。 

(4) 设置 NC 序列 ， 进 行 加 工 仿真 。 

(5) 创建 CL 数据 文件 。 

(6) 利用 后 处 理 需 生成 NC 代码 。 


选择 加 工 机 床 


设置 夹具 规划 设置 制造 数据 
设置 刀具 数据 
< 符合 要 求 
Ls 操作 设置 


符合 要 求 创建 刀具 轨迹 
数据 文件 


后 处 理 程 序 


驱动 机 床 


图 2.1.1 Creo 数控 加 工 流 程 图 
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2.2 Creo 2.0 数控 加 工 操 作 青 面 


首先 进行 下 面 的 操作 ， 打 开 指 定 的 文件 。 
选择 

Step1. 选择 下 拉 菜 单 文件 7 > 3 命令 (或 单 击 
主页 | 功能 选项 卡 中 的 “选择 工作 目录 ”按钮 名) ,将 工作 目录 设置 至 D:\ Creo 
2.9\work\chO2\ch02.02。 

Step2. 选择 下 拉 琳 早 文件 np [党 由 于 命 令 ， 打 开 文 件 volume_milling.asm。 

打开 文件 volume_milling.asm 后 ， 系统 显示 图 2.2.1 所 示 的 数控 加 工 操作 界面 ， 下 面 对 
该 工作 界面 进行 简要 说 明 。 


导航 选项 卡 区 快速 访问 工具 栏 功能 区 视图 控制 工具 栏 标题 栏 


骆 证 = 输出 = 


A HC_hSM RIGHT 
A HC_hSM_TOP 
A HC_hSM FRONT 
Sx HC_ASN_DEF_CSYs 
k YOLUNME_ MILLING. FRT 
kb EP VOLUME WOREFIECE. PRT 
和 fy FSETPO 


MAPHD1i 
ASD 
.|oFoli0 [MACHO1] 


顺 素 集 标识 26 [WILL YL 1 - 狗 前 性 积 块 ] 
由 1， 性 积 块 链 前 [0F010] 
材料 乏 阶 标识 103 [1， 人 性 积 块 岳 前 ] 

吕 在 此 插 六 


Bo 量 1 和 措 趟 加 示 注释 - 
I 


2.2.1 Creo 2.0 数控 操作 界面 


数控 加 工 操 作 界 面包 括 下 拉 琳 持 区 、 顶 部 工具 栏 控 钮 区 、 右 工具 栏 按钮 区 、 消 奶 区 
命令 在 线 帮助 区 、 图 形 区 及 导航 选项 卡 区 。 
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1， 导 航 选 项 卡 区 

导航 选项 卡 包括 三 个 页 面 选项 :“ 模 型 树 ”“ 文 件 夹 浏览 器 ”和 “收藏 夹 ” 

e “模型 树 ” 中 列 出 了 活动 文件 中 的 所 有 零件 及 特征 ， 并 以 树 的 形式 显示 模型 结构 ， 
根 对 象 ( 活 动 零件 或 组 件 ) 显示 在 模型 树 的 顶部 ， 其 从 属 对 象 〈 零 件 或 特征 ) 位 
于 根 对 象 之 下 。 例 如 在 活动 装配 文件 中 ,“ 模 型 树 ” 列 表 的 顶部 是 组 件 ， 组 件 下 方 
是 每 个 元 件 零件 的 名 称 ; 在 活动 零件 文件 中 ,“ 模 型 树 ” 列 表 的 顶部 是 零件 ， 零 件 
下 方 是 每 个 特征 的 名 称 。 若 打开 多 个 Creo 模型 ， 则 “模型 树 ” 只 反映 活动 模型 的 
内 容 。 

@ “文件 夹 浏览 器 ”类 似 于 Windows 的 “资源 管理 器 ”用 于 浏览 文件 。 

e “收藏 来 ”用 于 有 效 组 织 和 管理 个 人 资源 。 


2. 快速 访问 工具 栏 


快速 访问 工具 栏 中 包 仿 新建、 保存、 修改 模型 和 设置 Creo 环境 的 一 些 命令 。 快 速 访 问 
工具 栏 为 快速 进入 命令 及 设置 工作 环境 提供 了 极 大 的 方便 ， 用 户 可 以 根据 具体 情况 定制 快 
速 访 问 工 具 栏 。 


3. 标题 栏 


标题 栏 显示 了 软件 版 本 以 及 当前 活动 的 模型 文件 名 称 。 
4. 功能 区 


功能 区 显示 了 Creo 中 的 所 有 功能 按钮 ， 并 以 选项 卡 的 形式 进行 分 类 。 用 户 可 以 需要 目 
己 定义 各 功能 选项 卡 中 的 按钮 ， 也 可 以 目 己 创建 新 的 选项 卡 ， 将 利用 的 命令 按钮 放 在 目 定 
义 的 功能 选项 卡 中 。 

注意 : 用 户 会 看 到 有 毕 菜 单 命令 和 按钮 处 于 非 激活 状态 ( 呈 灰 色 ， 即 蜡 色 ), 这 是 因为 
它们 目前 还 没有 处 在 友 挥 功能 的 环境 中 ， 一 旦 它们 进入 有 关 的 环境 ， 便 会 目 动 激活 。 

下 面 对 数 控 加 工 中 常用 的 功能 区 中 选项 卡 的 进行 简要 的 介绍 。 

e 图 2.2.2 所 示 的 “制造 ”功能 选项 卡 中 显示 创建 制造 模型 后 的 相关 管理 功能 ， 按 功 

能 划分 为 |、 wi 、 轩 | 


验 正 ~ 、 | 输出 ” 等 区 域 。 


制造 
> 后 |] > RE ?ea 夹 | 工艺 管理 器 ”se 同 洪 剖 | 体积 块 镍 车 肖 | 索 麻 
二 3 昌 pa CN [a - 浪 总 关上 后 中 中 卉 | 工艺 管理 器 罕 网 铣削 体积 块 ff 车 削 轮 库 训 2 和 所 
Ei I Re pr eh ti er 
新 平面 、 给 ”参考 模 工 作 中 切 章 。 操 f 狗 沾 Ee 播放 路 ”保存 CL 对 CL 文 | 
区 Im 次 型 ” 心 ” 刀具 沙 步 隔 参数。 窗口 纪 钻 了 组 息 ， 净 件 。 进行 后 处 理 
操作 ~ ”编辑 7 基准 ~ 元 件 > 机 床 设置 ~ 王 茹 = 制造 几何 ~ 验证 ~ 输出 ~ 


图 2.2.2 “制造 ”功能 选项 卡 
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e 图 2.2.3 所 示 的 “ 铣 前 ”功能 选项 卡 中 显示 创建 铣 前 加 工 路 径 后 的 相关 管理 功能 ， 


人 合 > 、 2 重 w 1 车 下 再 

按 功 能 划分 为 BB、 Ei、 S|、Es|、 诗 间 、 孔 加 工 往 环 

等 区 域 。 

钳 削 

Es 2 ay & 伯 表面 = 曲面 铣削 | 日 国 齐 | 倒 贺 角 日 ” 贞 vv 上 陋 四 
学 AI A 各 灸 二 医 Ym 6 由 曾 " 殴 洗 
本 | i Te A es ] 园 重新 粗 加 工 出 精 加 工 刷 | 自 定 尺 轨迹 多 倒 角 ps vv 归 v 岂 
成 。 ” % 名 多 于 信 记 抠 测 。 业 扣 外 宇 工 前 > i 


操作 ~ 编辑 ~ 基准 制造 几何 ~ 猎 前 ~ 孔 加 工 循环 Y 


2.2.3 “铣削 ”功能 选项 卡 
@ 图 2.2.4 所 示 的 “车 削 ” 功 能 选项 卡 中 显示 创建 车 削 加 工 路 径 后 的 相关 管理 功能 ， 


按 功 能 划分 为 操作 ~ 、 纲 辑 ~ 、 革 稚 、 制 哈 几何 ~ S 车 前 ~ S 孔 加 工 循环 = Ss 
区 域 。 
车 前 
生 复制 村 四 A [Dg 车 削 包 阁 开 册 和 潮 模 车 削 二 至 = 吃 町 ” 号 = 向 心 已 攻 些 
人 二 | 粘贴 a a 2 二 国 坯 忻 过 界 本 Eal 轮 廊 车 前 a 让 福 孔 ” 葬 沉 头 孔 ” 王 定 制 
' | 世 : 
RR a 23K* 坐标 系 乾 廊 25 钻 孔 组 车 前 天 螺 综 车 削 Es= 贸 孔 。 有 表面 
3 2 基准 ~ 制造 几何 > 车 浊 ~ 孔 加 工 循环 ~ 


图 2.2.4 “和 车削” 功能 选项 卡 


e 图 2.2.5 所 示 的 “应 用 程序 ”功能 选项 卡 中 es 区 域 显示 制造 模块 中 的 相 
天 管理 功能 。 


应 用 程 奈 


= 三 [9 四 

Expert HC 二 HC 后 工艺 

Machinist 工艺 处 理 路 ” 羡 档 
制 | 秸 应 用 程序 


2.2.5 “应 用 程序 ”功能 选项 卡 


5， 消 息 区 
在 用 户 操作 软件 的 过 程 中 ， 消 息 区 会 即时 地 显示 有 关 当 前 操作 步 又 的 提示 等 消息 ， 以 
引导 用 户 的 操作 。 消 息 区 有 一 个 可 见 的 边线 ， 将 其 与 图 形 区 分 开 ， 若 要 增加 或 减少 可 见 消 
息 行 的 数量 ， 可 将 鼠标 指针 置 于 边线 上 ， 按 住 鼠标 左 键 ， 然 后 将 其 移动 到 所 期 望 的 位 置 。 
消息 分 为 五 类 ， 分 别 以 不 同 的 图 标 提 醒 。 
乾 提示 “信息 鸣 警 告 时 出 错 电 危险 


6. 视图 控制 工具 条 
图 2.2.6 所 示 的 “视图 控制 ”工具 条 是 将 “视图 ”功能 选项 卡 中 部 分 第 用 的 命令 按钮 集 
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成 到 了 一 个 工具 条 中 ， 以 便 随 时 调用 。 
包 包 六 国 吕 攻 因 京 : 同 扩 
图 2.2.6 “视图 控制 ”工具 条 
7. 图 形 区 
Creo 2.0 各 种 模型 的 显示 区 。 
8. 消息 区 


在 用 户 操作 软件 的 过 程 中 ， 消 息 区 会 实时 地 显示 与 当前 操作 相关 的 提示 信息 等 ， 以 引 
导 用 户 的 操作 。 消 妃 区 有 一 个 可 见 的 边线 ， 将 其 与 图 形 区 分 开 ， 大 要 增加 或 减少 可 见 消 恩 
行 的 数量 ， 可 将 鼠标 指针 置 于 边线 上 ， 投 住 鼠 标 左 键 ， 将 鼠标 指针 移动 到 所 期 望 的 位 置 。 


9. 智能 选取 栏 
智能 选取 栏 也 称 过 滤器 ， 主 要 用 于 快速 选取 某 种 所 需要 的 要 素 〈 如 几何 、 基 准 等 ) 。 
10. 菜单 管理 颖 区 


麻 早 官 理 如 区 位 于 屏 关 的 右 侧 ,在 进行 条 些 操 作 时 ， 系 统 会 弹出 此 采 单 ， 如 设置 NC 序 
列 时 ， 系 统 会 弹出 图 2.2.7 所 示 的 菜单 管理 器 。 


葛 单 管理 器 
HC SEQUEHCE WC 序列 |) 


seg Setup [序列 谨 站 ) 


FlLay Fatkh (播放 路 径 ] 


Customize 【上 自 定 部 ) 
3eq Info [ 痒 到 信息 ) 


Done Sed [完成 序 昼 ) 
Hext Seqg [于 一 序列 |) 
Quit Seq ( 艇 单 序 列 |) 


pr 


图 2.2.7 菜单 管理 器 
2.3 ”新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 
在 Creo 中 进行 数控 加 工时 ， 首 先 需要 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 ， 其 操作 过 程 如 下 : 


step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 ”| 一生 于 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch02\ch02.03。 
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Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 〈 图 2.3.1)。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 在 大 型 选项 组 中 选中 贺 辐 制 告 单 选项 ， 在 - 子 类 型 选项 
组 中 选中 ® 死 装 权 单 选 项 ， 在 将 福 后 的 文本 框 中 输入 文件 名 volume_milling， 取 消 选 中 

使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 并 焉 按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 图 2.3.2 所 示 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 的 荆 吧 选项 组 中 选取 
mnsnfs ne 模板 ， 然 后 在 该 对 话 框 中 单 击 强 焉 按钮 。 


者 建 x 新 文件 选项 x 
- 子 业 型 EE 
' 硬 | 装配 ' mmns_mfe ne 调 响 ... 
WY Expert Machinist 宗 
CHM 1ILLbs mfe emo 
钰 信件 irdbs mfe ne 
铸造 型 腔 Dn 2 , 
线束 
因 攻 | 大 数 
MODELED_ EY 
DESCRIPFTION 
略称 volume_ milline | 
公用 名 称 一 | 
口 网 
确定 取消 确定 取消 
2.3.1 “新建” 对话 框 2.3.2 “新 文件 选项 ”对 话 框 


2.4 ”建立 制造 模型 


在 Creo 2.0 中 常规 的 制造 模型 由 一 个 参考 模型 和 一 个 装配 在 一 起 的 工件 组 成 , 其 中 “ 参 
考 模型 ” 即 是 在 创建 NC 序列 时 用 来 作 参 考 的 设计 模型 ， 工 件 是 指 在 创建 数控 加 工 操 作 前 
的 待 加 工 的 毛坯 模型 。 一 般 地 ， 在 加 工 过 程 结 束 时 ， 工 件 几何 应 与 设计 模型 的 几何 一 致 。 
如 果 不 涉 及 材料 的 去 除 ， 则 不 必定 义工 件 几 何 。 因 此 ， 制 造 模型 的 最 低 配 置 为 一 个 参考 零 
件 。 另 外 根据 加 工 需要 ， 制 造 模型 可 以 是 任何 复杂 级 别 的 组 件 ， 并 可 包 售 任意 数目 独立 的 
参考 模型 和 工件 。 它 还 可 以 包含 其 他 可 能 属于 制造 组 件 的 一 部 分 ， 但 对 实际 材料 去 除 过 程 
没有 直接 影响 的 元 件 〈( 例 如 转台 或 夹具 )。 创 建制 造 模型 后 ， 一 般 由 以 下 三 个 单独 的 文件 组 
成 。 

e@ 制造 模型 

e@ 设计 模型 


@ 工件 (可 选 ) 


manufacturename.asm 。 


filename.prt。 


filename.prt。 
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使 用 更 为 复杂 的 组 件 配置 时 ， 还 会 将 其 他 零件 和 组 件 文 件 包括 在 制造 模型 中 。 制 造 模 
型 配置 反映 在 模型 树 中 。 


Stage1. 引入 参考 模型 


Stepl. 选取 命令 。 单 击 天 这 ”功能 选项 卡 。 可 ” ”区 域 中 的 “参考 模型 向 导 ” 按 铅 
可 (或 单 击 总 ”按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 下 ,装配 参考 模型 选项 )。 

Step2. 从 弹出 的 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 零件 模型 一 一 volume_milling.prt 作为 参 
考 零件 模型 ， 并 将 其 打开 。 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 ， 如 图 2.4.1 所 示 。 


元 社 放 置 


0 00 et 机 状况 :不 完全 约束 国 ] 加 中 wx 


放置 | 移动 尾 性 
2.4.1 “元 件 放 置 ” 操 控 板 


Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 只 默 小 命令， 然后 单 击 | 按钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 2.4.2 所 示 。 


2.4.2 ”放置 后 的 参照 模型 


说 明 : 此 时 系统 可 能 会 弹出 图 2.4.3 所 示 的 “警告 ”对 话 框 ， 用 户 可 单 击 


束 肯 号 


人 i VDLUME_MIILLING2 的 绝对 精度 值 
1. 3479e-02 mm 的 设置 。 


图 2.4.3 “警告 ”对 话 框 
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Stage2. 创建 工件 

手动 创建 图 2.4.4 所 示 的 工件 ， 操 作 步 又 如 下 : 

注意 : 工件 可 以 通过 创建 或 者 朔 配 的 方法 来 引入 ， 本 例 介绍 手动 创建 工件 的 一 般 步 又， 
2.4.4 所 示 为 隐藏 参考 模型 后 的 工件 的 显示 状态 。 


2.4.4 创建 工件 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 ， 税 ” ”区 域 中 的 按钮 ， 然 后 在 弹出 
的 菜单 中 选择 号 创建 I 件 选项 。 

Step2. 在 系统 御 作 雪 件 名 称 [PRI0001]: 的 提示 下 , 输入 工件 名 称 volume_workpiece， 然 后 在 
提示 栏 中 单 击 “ 完 成 ”按钮 辣 . 

Step3. 创建 工件 特征 。 

(1) 在 “菜单 管理 器 ”中 选择 下 ?EM CLhS5 听证 类 ) 菜单 中 的 内 于 和 ES 一 > 


Frotrusion [和 申 出 项 命 今 ， 在 弹 出 的 和 要 3S0LID 0PTS ( 宗 忻 选项 ) 鞠 单 中 》 选 择 


Extrude 位 井 ) > Donae GE 成 } 命令 ， 此 时 系统 显示 “ 拉 伸 ”操控 板 。 

(2) 创建 实体 拉 伸 特 征 。 加 

@ 定义 拉 伸 类 型 。 在 “ 拉 伸 ”操控 板 中 ， 确 认 “ 实 体 ” 类 型 按钮 品 被 按 下 。 

@ 定义 草 绘 截面 放置 属性 。 在 绘图 区 中 右 击 , 从 弹出 的 快捷 菜单 中 , 选择 下 站 内 二 司 给 
命令 ， 系 统 弹 出 “ 草 绘 ” 对 话 框 ， 如 图 2.4.5 所 示 。 在 系统 嘱 造 奈 个 平 而 或 邮 面 以 定义 草 绑 平面- 的 提 
示 下 ， 选 取 图 2.4.6 所 示 的 参考 模型 表面 1 为 草 绘 平面 ， 接 用 图 2.4.6 中 默认 的 箭头 方 同 为 
草 绘 视图 方向 , 然后 选取 图 2.4.6 所 示 的 参考 模型 表面 2 为 参考 平面 ,方位 为 下 , 单 击 “ 罕 
按钮 进入 堆 面 草 绘 环境 。 


放置 
草 哈 平面 
平面 曲面 :Fl ( 提 . . .， |， 车 用 先前 的 
草 哈 方 千 


章 给 视图 方向 | 情调 
全 二 


方向 党 二 
2.4.5 ”“ 草 绘 ” 对 话 框 2.4.6 ”定义 草 绘 平面 
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(3) 定义 草 绘 参考 。 此 时 系统 弹出 的 “参考 ”对 话 框 ， 在 模型 树 中 选取 NC_ASM_TOP 
基准 面 和 NC_ASM_FRONT 基准 面 为 草 绘 参考 ， 单 击 和 册 瞻 ) 按钮 。 

@ 绘制 截面 草图 。 使 用 口 扫 党 命令 绘制 图 2.4.7 所 示 的 截面 草图 。 完 成 特征 截面 的 绘制 
后 ， 单 击 工具 栏 中 的 “确定 ”按钮 W 。 

@ 在 操控 板 中 选取 深度 类 型 为 共 ， 然 后 将 模型 调整 到 图 2.4.8 所 示 的 视图 方位 ， 选 取 
图 中 所 示 的 参考 模型 表面 为 拉 伸 终止 面 。 

注意 : 所 选取 的 参考 模型 表面 是 图 2.4.6 所 示 的 表面 1 的 对 侧 表面 。 

@ 预览 特征 。 在 操控 板 中 选择 “预览 ”按钮 所， 可 浏览 所 创建 的 拉 伸 特征 。 

@) 完成 特征 。 在 操控 板 中 选择 “完成 ”按钮 法， 完成 工件 的 创建 。 


选取 参照 模型 表面 


一 


图 2.4.7 截面 草图 图 2.4.8 ”选取 拉 伸 终止 面 


2.5 设置 操作 


设置 操作 即 建 立 制造 数据 库 。 此 数据 库 包 含 诸如 可 用 机 床 、 刀 具 、 夹 具 配 置 、 地 址 参数 或 
刀具 表 等 项 目 。 此 步 又 为 可 选 步骤。 如 果 不 想 预 先 建立 全 部 数据 库 ， 可 以 直接 进入 加 工 过 程 ， 
然后 在 需要 时 再 来 定义 上 述 任何 项 目 。 

进行 设置 操作 的 一 般 步 又 如 下 : 

Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 ”功能 选项 长 下” ”区域 中 的 “操作 ”按钮 出， 此 时 
系统 弹出 图 2.5.1 所 示 的 “操作 ”操控 板 。 


文件 -| 制造 ”模型 ”分析 广 释 谊 染 工具 视图 应 用 程序 |， 帮 伯 PoO'Q 
嘲 无 工作 中 心 ”3 | 日 选择 1 个 项 lv xX 制造 设置 基准 


间 斩 | 大 数 | 选项 夹具 认 十 工艺 | 尾 性 et 
图 2.5.1 “操作 ” 操控 板 (一 ) 
Step2. 机 床 设置 。 选 择 “ 操 作 ” 对 话 框 中 的 “制造 设置 ”按钮 午 ， 在 弹出 的 菜单 中 选 
择 呈 | 洗 项 ， 系 统 弹 出 图 2.5.2 所 示 的 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 ， 在 葛 数 下 拉 列 表 中 选择 
3 轴 ， 如 图 2.5.2 所 示 。 
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链 剖 工作 中 心 x 
略称 MILID! 
关 型 链 削 
CHC 控制 |- 
后 处理 器 |1UNCXD1 mr | 3 轴 
4 轴 
负数 3 轴 启用 探测 5 轴 
边 出 如上 有 具 夫 钞 装配 行程 主 环 尾 性 
病人 入 ~ 
自 趟 输出 OC 避 在 开始 时 
在 每 个 序列 


LOADTL 模 窟 本 
模 杰 


冷却 液 /关闭 苹 le 
于 嘻 /关闭 闽 j 出 a * 非 覃 污 
主轴 /关闭 | 输出 位 置 移动 时 为 非 


一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 2 输出 
刀 补 生出， 
输出 点 [万 具 中 心 司 | | 人 


I vi XX 
2.5.2 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 


图 2.5.2 所 示 的 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 的 部 分 选项 说 明 如 下 : 
。 “名称: 用 于 设置 机 床 的 名 称 ， 可 以 在 读 取 加 工 机 床 信息 时 ， 作 为 一 个 标识 ,以 区 别 不 


同 的 加 工 机 床 设置 。 
e 地震: 显示 所 选择 的 机 床 类 型 。 可 选择 的 机 床 类 型 有 铣削 、 和 车床、 铣削 -车 削 和 绪 切 
审 . 


FF 控制 . 用 于 输入 CNC 控制 器 的 名 称 。 
ss :用 于 输入 后 处 理 器 的 名 称 。 
和 :用 于 选择 机 床 的 运动 轴 数 。 
时 出 选项 卡 : 可 以 进行 后 处 理 器 的 相关 设置 、 刀 具 裤 们 的 相关 设置 。 
可 是 下 拉 列 表 : 用 来 指定 将 FROM 语句 输出 到 操作 CL 数据 文件 的 方式 。 
了 IT 下 拉 列 表 : 用 来 控制 操作 CL 数据 文件 中 LOADTL 语句 的 输出 状态 。 
加 
加 


冷却 渍 /关闭 下 拉 列 表 : 用 来 控制 操作 CL 数据 文件 中 COOLNT/OFF 语句 的 输出 。 
主轴 /关闭 下 拉 列 表 : 用 来 控制 操作 CL 数据 文件 中 SPINDL/OFF 语句 的 输出 。 
加 簿 出 点 下 拉 列 表 : 用 来 设 定 刀 补 的 输出 点 类 型 ， 包 含 “ 刀 具 中 心 "、 “刀具 边 ”2 个 
选项 ， 选 择 “ 刀 具 边 ”后 会 激活 相应 的 参数 。 
Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 刀具 选项 卡 , 然后 单 击 必 具 :-- 按 
钮 ， 系 统 弹出 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 
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导 具 公害 ee 
京 件 。” 坦 辑 视图 
a ii 
导 有 具 位 置 导 具 标 襄 可 有 具 涯 型 刀具 直上 笃 如 有 具 .. . 音 证 


应 用 | 狄 复 
全 隐 苛 骨节 | 确定 取消 
2.5.3 “刀具 设 定 ” 对 话 框 


Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 常规 选项 卡 中 设置 图 2.5.3 所 示 的 刀具 参数 ,设置 
完毕 后 依次 单 击 _ 座 用 和 | 确定 按钮 ， 返 回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 

Step5. 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 | 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 

Step6. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 带 按钮 ,在 弹出 的 菜单 中 选择 六 命令 ， 
系统 弹出 图 2.5.4 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_TOP、 
NC_ASM_FRONT 基准 面 和 图 2.5.5 所 示 的 模型 表面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 单 击 
_ 瘟 定 按钮 完成 坐标 系 的 创建 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 按钮 ， 此 时 操控 板 显示 如 图 2.5.6 


所 示 。 


选取 模型 表面 
了 EAS TOP:F2 ( 莽 准 平面 ) i 
HC_ASN_FRDNT:F3 ! 共 惟 平 面 ) 创建 的 坐标 系 
曲面 :Fl 习 昼 17 :VOLUNE WO... 、、、 


-FROWT 


2.5.4 “坐标 系 ” 对 话 框 2.5.5 ”选取 的 参照 平面 
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关节 


帮 ImLDli | 区 sx Ars0:T8 给 标 系 ) | Vv A 


间 了 | 参数 | 选项 | 夹具 设置 | 工艺 | 尾 性 
图 2.5.6 “操作 ” 操控 板 〈 二 ) 


Step7. 退 刃 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 的 单 击 ， 回 发 按钮 ， 系 统 弹出 图 2.5.7 所 示 
的 设置 界面 ， 然 后 在 类 型 下 拉 列 表 中 选取 平面 选项 ， 单 击 合 圭 文本 框 ， 在 模型 树 中 选取 坐 
标 系 ACS0 为 参考 ， 在 | 站 文本 框 中 输入 数值 10.0， 在 全 至 文本 框 中 输入 数值 0.2， 此 时 在 
图 形 区 预 席 退 刀 平面 ， 如 图 2.5.8 所 示 。 

Step8. 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 关 按钮， 完成 操作 的 设置 。 


类 型 无 码 一 > 平面 

其 考 圆柱 面 
球面 

心 差 1.0 是 

始 绽 使 用 操作 退 可 
可 并 1 OMT 
自 单 击 此 址 添加 项 
原 端 点 单 击 此 址 添加 项 
2.5.7” 退 刀 设 置 界面 2.5.8 ”显示 退 刀 平面 


2.6 创建 NC 序列 


在 Creo 的 数控 加 工 中 ， 用 户 通过 创建 不 同 的 NC 序列 来 表示 单个 刀具 路 径 的 特征 。 创 
建 NC 序列 前 必须 设置 一 个 制造 操作 。 选 择 不 同 的 数控 加 工 机 床 ， 所 对 应 了 NC 序列 设置 项 
目 也 有 所 不 同 。 同 一 种 NC 序列 所 包含 的 制造 参数 不 同 ， 系 统 根据 NC 序列 设置 生成 的 刀具 
路 径 也 会 不 同 。 所 以 ， 用 户 需 要 可 以 根据 零件 图 样 及 工艺 技术 状况 ， 创 建 并 设置 合理 的 NC 
序列 。 设置 NC 序列 的 一 般 操 作 步 骤 如 下 ; 

step1. 单 击 竹 侧 “功能 选项 卡 。 铜 ” ”区 域 中 的 “ 粗 加 工 ” 按 钮 晴 ， 然 后 在 弹出 
的 菜单 中 选择 多 伟 各 哄 相 加 工 选项 ， 此 时 系统 弹出 车 了 到 交 单 . 

step2. 在 弹出 的 攻 EE9 和 3 绸 订单 中 选中 图 2.6.1 所 示 的 复 选项 ， 然 后 选择 
Done (完成 ) 命令 ， 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 选择 型 下 掖 钮 ， 此 时 系统 弹出 编辑 序 
列 参数 “体积 块 铣削 ”对 话 框 。 

Step3. 在 编辑 序列 参数 “体积 块 铣削 ”对 话 框 中 单 击 | 芒 检 | 按 钮 ， 设 置 图 2.6.2 所 示 的 加 
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工 参数 。 在 该 对 话 框 中 选择 下 拉 菜 单 玄 件 他) 菜单 中 的 另存 为 … 命令 , 接受 系统 默认 的 名 称 ， 
单 击 “保存 副本 ”对 话 框 中 的 葡 定 按钮， 然后 再 次 单 击 编辑 序列 参数 “体积 块 铣削 ” 
对 话 框 中 的 。 前 是 按钮， 完成 参数 的 设置 。 


菜单 管理 器 
要 HC SEQUENCE NC 序列 |) 


seg Setup (序列 谨 站 ) 


Flaw Fath [播放 路 往 ) 


Customize 【上 自 定 渴 ) 
Seqg Into [序列 情 息 .) 


Done Seqg [完成 序列 ) 
Hext Seqg [一 序列 ) 
Quit Seqg [放弃 序列 ) 


竹 辑 序列 参数 “ 霜 积 块 鱼 前 ”~ 
立 忻 {FE} 编辑 十 ) 信息 (IT) 工具 


二 参数 [ 若 示 | 全 部 类 别 : | 所 有 尖 唱 
1450 
Hame 【省 称 ) = = 
. 短 狂 省 苯 积 块 履 前 
Comments 【 奉 注 ) 切 肖 | 进 络 
WwW Tonl (WA 民 弄 j 进 插 
httachment 吊装 件 ) 上 自由] 进 络 
wParameters [过 当 ) 退 如 ] 坦 络 
Coord sys [坐标 系 ] 移 刀 进 给 量 
Ratract Surf [ 民 寺 曲面 ) 车 八 进 镶 量 
步 长 深度 
Yi Yolume 人 仁和] 双关 
Winaow (窗口 ) 中 由 
se 轮 廊 允 许 余 量 0.5 
seallopsrf ( 刀 病 曲面 ) 家 加 工区 许 祭 量 0 5 
Excld Surfs (只 去 曲面 ) 底部 允许 余 量 0.5 
Top Surfaces 站 而 部 曲面 ) 切割 角 0 
Appr Walls 1 晶 近 藉 怠 ) es ee 
LE 
Build Cut 人 构建 切削) 相 帮 还 未 
Start |[ 息 姐 ) 安全 距 刻 
End ( 辣 I 上 1) 主轴 谴 度 
Done (完成 ) | 冷 寺 了 选项 | 
Quit (退出 ) 中 显示 细节 
2.6.1 “序列 设置 ”有 亲 单 2.6.2 ”编辑 序列 参数 “体积 块 铣 前 ”对话 框 


说 明 : 激活 某 个 参数 后 的 文本 框 ， 即 可 输入 数值 ， 完 成 该 参数 设置 。 如 果 该 参数 的 设 
置 内 容 是 可 选择 的 ， 则 会 激活 下 拉 列 表 ， 选 择 其 中 的 选项 即 可 完成 参数 设置 。 

Step4. 在 系统 密 造 芭 先 前 证 文 的 饭 刚 体积 块 。 提示 下 , 单 击 ， 谍 羡 功能 选项 卡 an "区域 中 的 
“铣削 体积 块 ” 按 钮 图， 系统 弹出 图 2.6.3 所 示 的 “铣削 体积 块 ” 操 控 板 。 单 击 操控 板 中 的 
“聚合 体积 块 工具 ”按钮 E)， 弹 出 图 2.6.4 所 示 的 “聚合 体积 块 ”菜单 。 选 中 加 gset 眩 反 
和 [YW Close 里 闭 ) 复 选 项 ， 然 后 选择 Ione (完成 ) 命 今 ， 


4 
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| 只 旋转 坊 移 例 圆 角 收音 阿 
Ee 氏 扫 描 实体 化 ” 翌 边 倒 角 偏 乏 坚 直 壁 。 光 
ee 区 扫描 混合 x 

形状 ~ 编辑 ~ 于 体积 块 特征 ~ 控制 


2.6.3 “铣削 体积 块 ” 操 控 板 


2.6.4 中 各 命令 的 说 明 如 下 : 

G1 : 选取 要 加 工 的 曲面 。 

G2 : 如 果 要 忽略 某 些 外 环 或 从 体积 去 除 某 些 选 取 的 曲面 ， 可 使 用 该 选项 。 
G3 : 如 果 已 选取 的 平面 包含 要 忽略 的 内 环 ， 可 使 用 该 选项 。 

G4 : 如 果 要 自 定 义 封闭 体积 的 方法 ， 可 使 用 该 选项 。 


| 菜单 管理 器 
| 二 HC SEQUENCE (NC 序列 ) 
Seg Setup [序列 设置 区 
| 和 VOL GATHER [喜人 富 体 积 块 ) 
有 
菜单 管理 器 
| 了 瑟 SEQUENCE (HC 序列 ) 
Seqg Setup [序列 褒 阐 ) Se 
i | VOL GATHER ( 漂 合 体积 块 ) 
| Define [( 定 以 ] 
| 和 BGATHER STEPS ( 尝 合 步 又 ) | | 本 ShATHER SEL ( 染 合 选 职 ) 
Select (选择) 一 一 一 一 一 一 一 一 G1 | Surf 总 Bnd {曲面 和 交界 
Exclude 时 FF 降 一 G2 | surfaces 【曲面 ) 
Fill [填充 1 一 一 一 一 一 一 一 G3 | Features (特定) 
wr Close ( 圭 闭 1 G4 Will Surf ( 链 削 曲面 ) 
Done [完成 】 | Done {守成 】 
Quit 0 出) Quit fi 导出) 
2.6.4 “ 聚合 体积 \ 块 ”彩音 2.6.5 “ 聚合 选取 ， 菜单 


Step5. 在 系统 弹出 图 2.65 所 示 的 四 IE 东单 中 ， 依 次 选取 
Done (完成 } 命 邻 ， 系 统 弹出 图 2.6.6 所 示 的 TEMURE REFS 史 证 条 专 ) 荣 


单 ， 有 1， 完 成 后 单 击 于 再 MURE IEES CE 下 E 芝 5 角 菜 单 中 
的 Done Refs GE 成 大 考 】 4 命令 。 此 时 系统 弹出 豆 CLOSURE ! 涯 合 】 革 张 单 。 


Step6. 在 系统 弹出 的 图 2.6.8 所 示 的 豆 CU0SURE 早生 ) 菜单 中 ， 选 中 [Cap Flane (t 硕 平 面 ) 和 


WY hl Loops [人 部 环 ] 复 选 杠 ， 多 人 估 后 选择 Done (二 成 ) 命令 。 


Step7. 在 系统 弹出 的 “封闭 环 ” 菜 单 中 选择 有 Bs 和 33 则 命令， 然后 在 工作 区 中 选取 图 
2.6.9 所 示 的 模型 表面 (曲面 2)， 然 后 系统 自动 返回 到 更 5OSWE 全 BY 菜单 中 ， 在 
CSURE 滞 台 ) 菜单 中 选中 WCap Flane 顺 平 面 | 和 IY sal Loops 复职 环 ) 复 选 枉 ， 然 后 选择 


Done (守成 】 命令 。 
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本 setup [序列 座 置 ) 
了 YDL GATHER 于 台 性 积 块 ) 
Define [定义 ) 


可 FEATURE REFS ! 尘 定 丛 考 ) 


hdd GE 加) 


Done Refs (成 夭 考 ) 
Quit Refs fi 下 和 参 若 ) 


2.6.6 “特征 参考 ”菜单 2.6.7 ”选取 曲面 组 1 


菜单 管理 器 
bp HC SEQUENCE QC 序列 ) 
Seqg Setup [序列 谨慎 ) 
了 YO0L GATHER ( 答 合 体积 块 ) 
Define [定义 ) 
ww CLDSE LOOF 居间 环 ) 


Define [证 电 ] 


DoneyReturnm [守成 / 迟 回 ) 


有 CLDSURE I[ 圭 合 ) 


WY Cap Flane (J 而 平面 ) 0 
wi hll Loops | 全 部 环 ) 
Sel Loops ! 选 职 环 ) 


Done (证 成 ) 
Quit (退出 ) 


68 三 二 ”> 单 2.6.9 选取 曲面 2 


Step8. 在 “封闭 环 ” 菜 单 中 选择 aaaeyaetara (完成 / 沽 四 ) 命令 ， 返回 到 
和 WOL GATHER ( 淋 合 性 积 块 】 菜单 ， 选 择 Show Yolume (显示 体积 块 】 命令 ， 可 以 查看 创建 的 体积 块 。 

Step9， 在 Se = 来 单 中 选择 加 用。 全 令 ， 

Step10. 在 “铣削 体积 块 ”操控 板 中 单 击 “完成 ” 按 负 着 ， 则 完成 体积 块 的 创建 。 


2.7 ”演示 刀具 轨迹 


在 前 面 的 各 项 设置 完成 后 ， 要 演示 刀具 轨迹 、 生 成 CL 数据 ， 以 便 查 看 和 修改 ， 生 成 满 
意 的 刀具 路 径 。 演 示 刀 有 共 路 径 的 一 般 步 骤 如 下 : 
Step1. 在 系统 弹出 的 至 死 SERUENEE Qc 序列 菜单 中 选择 妃 弛 Fath 播放 路 径 ) 命令 (图 
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2.7.1)， 此 时 系统 弹出 图 2.7.2 所 示 的 下 PEAY PATH ( 捕 故 嘱 征 ) 菜单 。 


葛 单 管理 器 
HC SEQUEHCE WC 序列 ) 


3eq Setup [序列 谨慎 ) 


Flaw Fath [播放 路 往 ] 
Customi ze 【上 自 定 总 ) 


荣 单 管理 加 Sad Info (序列 信息 ) 
Ww HC SEQVENCE tC 序列 ) Done Seq (完成 序列 ) 
Seg Setup {好 到 设置 ) Hext Seg 【下 一 序 司 |) 
Flay Fath (播放 路 征 ) Quit Seq 0 到 序列 ) 
Customize 【上 自 定 况 ) FLAY FATH (播放 路 径 ) 
sed Into [序列 信息 ) | Compute CL PN 十 算 CLI 
Done Sed [完成 序 到 ) Screen Play !( 屏 慌 播 放 ) 
Hext Seg [于 一 序列 ) 区 Check [HC 核查 ) 
Buit Seq [ 航 弃 序列 ) Gouge Check (过 妇 榨 查 ) 
= \ 
2.7.1 “NC 序列 ”菜单 2.7.2 “播放 路 径 ” 荣 


Step2. 在 可 PLMY PATH [ 播 节 略 笃 ) 菜单 中 选择 Screen 了 lay ( 晴 内 播放 命令， 系统 弹 出 图 2.7.3 
所 示 的 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 


播放 足 竹 X 
文件 ”说 图 ” 才 控 程序 六 竹 


AR SO | 


| ”| 
“- |» CM 
刀具 间 限 放置 切削 刀具 | 从 
显示 速度 
| -一 四 
慢 
关闭 


图 2.7.3 “播放 路 径 ” 对 话 框 
图 2.7.3 所 示 的 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 各 按钮 说 明 如 下 : 


。 ，” “|; 重新 播放 。 刀 具 从 当前 位 置 返回 以 重新 显示 刀具 运动 。 
| 停止 。 停 止 显示 刀具 路 径 ，。 


kp : 前 进 。 刀 有 具 从 当前 位 置 向 前 运动 。 
5 mr 转 到 上 一 个 CL 记录 ， 
。 -1 |. 返回。 刀具 返回 到 开始 位 置 ， 


[号 | . 快 进 。 刀 具 快 进 到 终止 位 置 。 
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© "| | 转 到 下 一 个 CL 记录 。 
Step3. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 其 刀具 

行走 路 线 如 图 2.7.4 所 示 。 单 击 k 开 数据 栏 可 以 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 2.7.5 所 
Step4. 演示 完成 后 ， 选 择 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 赤 财 按钮 。 


揪 放 路 和 x | 
文件 ”视图 ”数控 程序 交 件 
CL 涛 据 


oT7B 0.0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000,， 二 
oTT DTD 94. 09307808429, 3.277T7B13139, -3.000 
578 DTD 94. T7412205971, 3.532392994B, -9.000 
ST9 CIRCLE / 93. 43281T75824, 2.11448B0779, -9.0 
580 0.0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 
581 OTD F 94. 220791T75B5, 3.87558BB35B, -9.000 
ls CIRCLE / 33.5507215121, 2.370095B780, -9.0 
583 0.0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 
84 DTD 93. T192648224, 4.0093303495, -9.000 
S85 CIRCLE / 93.5580007035, 2.4177418519, -9.0 
S86 0.0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 
S87 DTD / 93.235B01T7552, 3.9846B55B912, -9.000 
588 SOTD / 92.1781449458, 3.7739030384, -9.000 
9 SOTD 92.1781449458, 3. T7739030384, 10.000 
2590 SFINDL ”DFT 

S91 中 中 -> END / 

532 FINI 


| 图 用 
Fe ~ 加 
刀具 问 际 . . . 放置 切削 刁 有 具 | 民 
区 SEE 
和 一 JJ UL 人 
慢 快 
| 关闭 
2.7.4 刀具 行走 路 线 2.7.5 查看 CL 数据 


2.8 加 工 仿 真 


NC 检查 是 在 计算 机 屏幕 上 进行 对 工件 材料 去 除 的 动态 模拟 。 通 过 此 过 程 可 以 很 直接 
地 观察 到 刀具 切削 工件 的 实际 过 程 。 

说 明 : 要 进行 NC 检查 ， 需 要 在 安装 Creo 软件 时 选择 安 洲 VERICUT ( R ) 组 件 ， 安 装 
方法 是 : 在 安装 过 程 中 出 现 “ 应 用 程序 选择 ”界面 时 ， 需 要 单 击 日 下 半 ... 按钮 ， 此 时 系 
统 弹出 图 2.8.1 所 示 的 “应 用 程序 自 定义 设置 " 对 话 框 ;在 左 侧 列表 框 中 选择 ** ?smetzis 节 
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可 以 重新 运行 安 六 程序 并 选择 安 沪 VERICUT ( R ) 组 件 。 
应 用 程序 自 定 儿 设置 
二 应 用 程序 功能 | 高 他 配置 快捷 方式 


Creo Distributed Serwvices 
ren Lavaut 《一 一 FA Cres Farametrirc 


ni 、 忆 wa 
[A No delCHECE 
[| hdvranced Framework Extensior 
DTRE 
广 ] Mold Component Catalug 
[| Creo Flastic hdwisor Extension 
MM GFOST 
,< 需 勾 选 并 安装 此 组 件 
Creo Distributed Computine Externsion 
MEI Toolkits... 
[| Interfaces... 
加 语言 
国 平台. 
[Wf 启用 质量 代理 报 上 党 


2.8.1 选择 安装 VERICUT(R) 选 项 


注意 : 要 进行 NC 检查 ， 需 要 将 工件 模型 取消 隐藏 状态 。 
加 工 仿真 的 一 般 步 又 如 下 : 
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Step1. 在 豆 ILNY PATH (播放 路径 ) 菜单 中 选择 到 Check 号 检查 ) 命令 ， 系统 弹 出 图 2.8.2 所 示 


“VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 


a VERICUT 7T.1.5 by CeoTeckh - caetpro operations. veproiject Millimeter) 


File Edit Wiew lnfo Project CGonfiguration Analysis Qptirath Help 


一 一 一 一 | 刘 池 | 别针 本 人 | 强国 水 | 令 | 喇 | 司 泡 | 吧 | 
引 | 曾 | 芷 | 彤 | 到 如 | 人 | 多 | 人 | 避 | 团 | 到 | 双双 | 


-CONfigyre Setup :1 


hiotion | G-Code | 


Ce 忆 剖 到 轴 们 本 到 天 六 全 市 
i he de le 


虹 国 盟 拓 |X| 


下 YIEVY 1 - Stock 1 myorkpiecey 


hin. hiotion Dist, 

ax. hiotion Cist. 

5 No Animation 

[5 Tool Spindle Ahways On 
5 Check Spindle Direction 
六 Check Cutting Limits 

[5 Fasthill [gn.., 
5 Automatically Load Stocks 


[wi Arctive 


Badd Neww 号 tu | Import Setup... | 


2.8.2 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 口 


| 全 9 区 二 LL 他. 所 WE 9 8s 9 aI@ 及 


区 path rewind performed 习 
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Step2. 在 弹出 的 “VIEW 1 - Stock 1 (Workpiece)” 窗 口 中 单 击 几 | 校 饵 ， 观 穴 刀 共 切 割 工 
件 的 运行 情况 ， 运 行 结 末 如 图 2.8.3 所 示 。 
Step3. 演示 完成 后 ,选择 软件 右上 角 的 问 | 按 钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 


VERICUT9?” 对 话 框 中 单 击 EEBECIeekedEiesl 拉 乌 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step4. 在 冥王 SEENCE WHC 序列 菜单 中 选取 Deas sea (过 成 序列 ) 命令 。 


ET TS 


图 2.8.3 ”模拟 结果 
2.9 切 减 材料 


材料 切 减 属于 工件 特征 ， 通 过 创建 该 特征 来 表示 单独 数控 加 工 轨迹 中 从 工件 切 减 的 材 
料 。Creo 中 提供 了 两 种 方法 来 生成 材料 切 减 的 模拟 (图 2.9.1) 。 

。 四 可 本 再. 系统 根据 为 数控 加 工 轨迹 指定 的 几何 参考 , 自动 计算 要 切 减 的 材料 。 

。 S55， 用 户 自己 创 建材 料 切 减 特征 。 

切 减 材料 的 一 般 步骤 如 下 : 

Stepl. 选取 命令 。 单 击 况且 功能 选项 卡 is 中 * 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
寺村 料 欧 除 切 章 命令 , ， 系 统 弹出 图 2.9.2 所 示 的 “NC 序列 列表 ”菜单 ， 然 后 在 此 菜单 中 选择 
1: 性 积 块 链 肖 ， 操 作 : 0F010  ， 此 时 系统 弹出 于 用 IT RENMOYAL [和 料 物 降 ) 菜单 ， 如 图 2.9.1 所 示 。 


葛 单 管理 器 
NAT REMOVYAL 虽 寺 和 料 乏 障 


Auatomatie 【自动 ) 


Construct 【 构 告 ) 


Done (完成 ) 


quit 退出) 1: 人 性 积 块 链 削 ， 操 作 : 0F010 


2.9.1 “材料 删除 ” 沫 2.9.2 “NC 序列 列表 ” 荣 单 
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Step2. 在 弹出 下 嘱 7 EHOVAL 皇 料 移 际 ) 荣 单 中 选择 革 BE3E 和 上 BJ 一 > ”Done (成 ) 命 
令 ， 系 统 弹出 图 2.9.3 所 示 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 。 


相 变 元 什 
| 自动 更 新 高 颖 相 环 


模型 名 称 可 见 性 等 级 
VOLUME WORKFIECE VOLUME MILLING. ASM [- 


相 变 元 件 
| 自动 更 新 高 频 相 区 
重型 名 称 可 见 性 等 级 


高 赢 几 何 创 建 


在 子 模型 中 显 东 特征 尾 性 
> 新 名 称 


高 用 几何 名 | 建 


在 子 模型 中 显示 特 芷 尾 性 
j 新 名 称 


确定 取消 
图 2.9.3 “相交 元 件 ” 对 话 框 (一 ) 图 2.9.4 “相交 元 件 ” 对 话 框 (二 ) 


Step3. 在 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 单 击 _ 晶 动 紊 吉 按钮 ， 此 时 对 话 框 显示 如 图 2.9.4 所 示 ， 
然后 依次 单 击 于 _ 和 绚 定 按钮 ， 完 成 材料 切 减 特征 的 创建 。 


2.10 ”人 遮 获 体积 块 


切 减 材料 后 的 工件 被 所 创建 的 体积 块 遮 蔽 ， 故 在 图 形 中 看 不 到 工件 的 材料 被 切除 了 ， 
只 有 遗 蔽 体积 块 后 ， 才 能 看 见 加 工 后 工件 的 形状 。 跑 蔽 体积 块 的 一 般 步骤 如 下 : 

Stepl. 单 击 视图 功能 选项 卡 。” 强 芋 ”区 域 中 的 “ 遮 项 ”按钮 (图 2.10.1)， 系 
统 弹 出 “选择 ”对 话 框 。 


yy 视图 
‘~ 周 平移 一 AB 入 标准 方向 让 a 
一 2 [| 以 名 编 ] 加 ss 上 个 hh Eo 
十: T I 奖 小 一 二 
”加 误 “Tew 四 EE 0 闪 梧 
可 见 性 方向 模型 显示 ~ 局 二 窗口 > 


图 2.10.1 “视图 ”选项 卡 
Step2. 在 工作 区 中 选取 图 2.10.2 所 示 体 积 块 ， 然 后 单 击 “ 选 择 ” 对 话 框 中 的 三 下 按 
钮 ， 完 成 体积 块 的 遮蔽 ， 结 果 如 图 2.10.3 所 示 。 


Creo 
.0 i 


要 让 ) 


， 
本 
Oe ee 
5 
J LE 


2 
.10.2 
2 选取 
猎 肖 
着 体积 块 

2 

.10.3 
遮蔽 
| 体积 二 
入 晓 司 


Step3 

. 最 后 
》 选择 
下 拉 菜 
要 = 
或 单 击 图 
按钮 
)， 保 
存 文 

件 。 
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: 要 本 草 将 通过 范例 来 介绍 一 些 铣 曾 加 工 方法 ,其 中 包括 体积 块 纤 淹 、 轮 廓 
钳 曾 、 局 部 铣 曾 、 平 面 铣 淹 、 曲 面 铣 淹 、 轨 迹 铣 曾 、 膨 刻 铣 曾 、 腔 槽 铣 淹 、 钻 淹 式 加 工 等 。 
学 完 本 章 的 内 容 后 ， 希 望 读 者 能 够 熟练 掌握 一 些 铣削 加 工 方 法 。 


3.1 体积 块 铣削 


体积 块 加 工 用 于 铣削 一 定 体积 内 的 材料 。 通 过 设置 切削 实体 的 体积 ,给 定 相 应 的 刀 共 和 
加 工 参数 ， 系 统 采 用 等 高 分 层 的 方法 来 切除 工件 的 余 料 ， 主 要 用 于 去 除 大 量 的 工件 材料 的 
粗 加 工 ， 并 保留 少量 余 量 给 精 加 工 工 友 。 

下 面 将 通过 图 3.1.1 所 示 的 零件 介绍 体积 块 加 工 的 一 般 过 程 。 


| ( | 加 工 过 程 
一 -下 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结案 


图 3.1.1 ”体积 块 加 工 过 程 
Task1， 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选择 下 拉 菜 单 文 什 ” > EI 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.01。 
Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 
Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 , 在 类型 选项 组 中 选中 图 珊 制造 单 选项 ， 在 - 子 次 型 选项 
组 中 选中 加 装配 单 选项 ， 在 才 称 文本 框 中 输入 文件 名 称 mill_volume， 取 消 选 中 
使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 |” 诡 定 ” | 按钮 。 
Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 蛋 异 选项 组 中 选取 "men 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 ”强直 ”按钮 。 
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Task2.， 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 
Step1. 选取 命令 。 单 击 制 圭 功能 选项 卡 。 者 ” ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 


下 〈 或 单 击 圣 " 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 四 组 瑟 驮 考 模型 命令 )， 系 统 弹 出 “打开 ”对 
话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零 件 模 型 一 一 mill_volume.prt 作为 参考 零件 模型 ， 
并 将 其 打开 ， 系 统 弹 出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 刁 点 议 命令 ， 然 后 单 击 |Yj 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.1.2 所 示 。 


Stage2. 创建 图 3.1.3 所 示 的 工件 
Stepl. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 oli 区 域 中 的 “工件 ” 核 钮 区 (或 


工件 


单 击 ” 按钮， 然后 在 弹出 的 菜单 中 选择 学 自动 工件 选项 )， 系 统 弹出 图 3.1.4 所 示 的 “创建 
自动 工件 ”操控 板 。 


参考 模型 


,工件 


图 3.1.2 放置 后 的 参考 模型 图 3.1.3 制造 模型 
创建 自动 工件 
团 全 目 十 又 "+ Se 国 < 区 | X 


放置 选项 | 尾 性 | | 
图 3.1.4 “创建 自动 工件 ” 操控 板 
Step2. 单 击 操控 板 中 的 | 图 按钮 ， 然 后 在 模型 树 中 选取 美 We-ishnercsts 以 作为 放置 工件 毛 
坏 的 原点 ， 此 时 图 形 区 工件 毛坯 的 显示 如 图 3.1.5 所 示 。 单 击 操控 板 中 的 [ 久 | 按 钮 ， 完 成 工件 
的 创建 。 


3.1.5 预览 工件 毛坯 
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Task3. 制造 设置 
Step1. 选取 命令 。 单 击 . 制造 功能 选项 卡 ”” 莹 ” ”| 区 域 中 的 “操作 ”按钮 沸 
此 时 系统 弹出 图 3.1.6 所 示 的 “操作 ” 操控 板 。 


部 症 


降 @ 无 工作 中 心 站 :| 日 选择 1 个 项 ll XxX 


间 际 | 参数 | 选项 | 夷 具 求 置 | 工艺 尾 性 
图 3.1.6 “操作 ” 操控 板 
图 3.1.6 所 示 的 “操作 ”操控 板 中 的 各 项 说 明 如 下 : 
e 下 下 拉 列 表 : 用 于 选择 已 经 定义 好 的 机 床 类 型 。 
e。 ”区 文本 框 : 用 于 显示 所 选择 的 加 工 坐 标 系 。 
e 用 按钮 : 单 击 此 按钮 ， 表 示 暂 时 停止 操作 的 设置 ， 此 时 该 按钮 显示 为 所 状态， 用户 
可 以 进行 其 他 一 些 必要 的 操作 ， 然 后 单 击 * 按钮 ， 即 可 继续 进行 制造 操作 的 设置 。 
。 ”六 按钮 : 用 于 确认 设置 参数 的 创建 或 编辑 ， 仅 在 参数 设置 完成 后 被 激活 ， 
e。 ”六 按钮 : 用 于 取消 设置 参数 的 创建 或 编辑 。 
e。 ”sa 按钮 : 单 击 此 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 下 列 的 机 床 类 型 。 
加 屏 庆 出 : 主要 用 于 3~5 轴 的 铣削 及 孔 加 工 ， 可 以 进行 粗 铣 ， 曲 面 轮廓 铣削 ， 
叫 模 、 平 面 、 螺 纹 的 加 工 ， 岩 刻 和 孔 加 工 的 工序 设置 。 
回 “ 肛 村 床 : 主要 用 于 2 轴 /4 轴 的 车 削 及 孔 加 工 ， 可 以 进行 轮廓 车 削 ， 端 面 车 削 ， 
区 域 车 削 ， 模 、 螺 纹 的 加 工 以 及 钻 孔 、 铀 孔 、 匀 孔 、 攻 螺纹 等 的 加 工 工 序 设 
置 。 
回电 儿 前 -车 前 : 主要 用 于 2 ~ 5 轴 的 铣削 及 孔 加 工 ， 可 以 进行 车 削 加 工 、 铣 削 加 
工 和 和 孔 加 工 的 工序 设置 。 
加 ” 匠 总 切 章 :主要 用 于 2 轴 /4 轴 的 加 工 ,可 以 进行 仿 形 切削 、 锥 角 加 工 和 XY-UV 
”类 型 加 工 的 工序 设置 . 
e ” 必 按 钮 : 单 击 此 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 可 以 选择 创建 草 绘 、 基 准 平面 、 基 准点 、 
基准 轴 、 坐 标 系 、 曲 线 、 分 析 等 特征 。 
e “ 导 划 按钮 : 单 击 此 按钮 ， 弹 出 图 3.1.7 所 示 的 设置 界面 ， 用 于 设置 退 刀 和 刀 头 1 的 起 
始 参数 。 
3.1.7 所 示 的 “ 间 阶 ”设置 再 面 中 的 各 项 说 明 如 下 : 
e@ ”在 退 刀 区 域 的 闫 型 下 拉 列 表 中 有 5 种 退 刀 方式 ， 不 同 的 退 刀 方式 所 激活 的 设置 参数 不 
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同 ,下面 分 别 对 其 进行 简要 说 明 。 

谍 ”选项 : 不 设 定 退 刀 。 

平面 选项 : 为 退 刀 定义 一 个 平面 ， 用 户 需要 选择 一 个 平面 参考 并 输入 必要 的 

距离 数值 ， 图 3.1.8 所 示 为 退 刀 平面 的 效果 。 

回 。” 辆 注 血 选项 : 为 退 刀 定义 一 个 圆柱 面 ， 用 户 需要 选择 一 个 坐标 系 作 为 参考 并 定 
义 轴线 方向 和 半径 大 小 ， 图 3.1.9 所 示 为 退 刀 圆柱 面 的 效果 。 


回 ” 球 血 选项 : 为 退 刀 定义 一 个 球面 ， 用 户 需要 选择 一 个 坐标 系 或 点 作为 参考 并 
数值， 图 3.1.10 所 示 为 退 刀 球面 的 效果 。 
回 选项 : 为 退 刀 定义 一 个 曲面 。 
退 刀 
类 型 无 平面 
其 考 圆柱 面 
球面 
小 半 1 曲面 
始终 使 用 操作 退 刀 AAS 一 
必 和 六 1 全 
自 单 击 此 处 添加 项 
原始 点 单 击 此 处 添加 项 
3.1.7 “ 间 院 ”设置 界面 3.1.8 ”定义 退 刀 平面 
] 
3.1.9 “定义 退 刀 圆柱 面 3.1.10 “定义 退 刀 球面 


Y 姑 综 使 用 操作 退 刁 复 选 框 : 如 果 选 中 该 复 选 框 ， 则 在 每 个 NC 序列 的 结尾 处 均 添加 退 
刀 操 作 ， 人 否则 仪 在 刀 轴 上 友 生 变化 时 才 添 加 退 刀 操作 。 系 统 默 认为 选中 该 复 选 框 。 

习 关 1 区 域 : 用 来 定义 加 工 路 径 起 始点 和 回 零点 位 置 。 

加 ”是 文本 框 : 允许 用 户 创建 或 选取 一 个 基准 点 ， 用 作 起 点 位 置 

可 Sn 文本 框 : 允许 用 户 创建 或 选取 一 个 基准 点 ， 用 作 HOME 位 置 


说 明 : 如 果 所 定义 的 机 床 有 2 个 刀 头 ， 用 户 可 以 为 第 2 个 刀 头 设置 单独 的 起 点 和 回 零 


主 靶 按钮 : 单 击 此 按钮 ， 弹 出 图 3.1.11 所 示 的 设置 界面 ， 用 于 设置 输出 参数 。 
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e 送 丰 按钮 : 单 击 此 按钮 ， 弹 出 图 3.1.12 所 示 的 设置 界面 ， 用 于 设置 毛 坏 材料 ,用户 
可 单 击 村 建 按 钮 以 创建 新 的 材料 。 
3.1.11 所 示 的 “参数 ”设置 再 面 中 的 各 项 说 明 如 下 : 


零 性 号 NILL _YOLUME 


启动 交 忻 |- 
. _ 二 性 材料 
3 a 未 指定 "| | 新 建 
输出 辫 件 0F010 
图 3.1.11 “参数 ”设置 界面 3.1.12 “选项 ”设置 界面 


回 ”和 堆 伯 号 : 定义 零件 名 称 ， 通 过 使 用 PARTNO 命令 或 PPRINT 命令 输出 。 
加 ”局 动 交 件 : 定义 包含 在 操作 CL 文件 开头 的 文件 名 称 ， 此 文件 必须 位 于 当前 工 
作 目 录 ， 且 扩展 名 为 .ncl。 
回 ”关闭 广 件 上 定义 包含 在 操作 CL 文件 结尾 处 的 文件 名 称 ， 此 文件 必须 位 于 当前 
工作 目录 ， 且 扩展 名 为 .ncl。 
加 。 输出 文件 : 定义 输出 文件 名 称 。 
@ ”夹具 设置 按钮 : 单 击 此 按钮 ， 弹 出 图 3.1.13 所 示 的 设置 界面 ， 用 于 设置 夹具 元 件 ， 用 
户 可 单 击 “添加 夹具 元 件 ” 按 钮 各 以 添加 已 创建 的 夹具 模型 。 
e TI 按钮 : 单 击 此 按钮 ,弹出 图 3.1.14 所 示 的 设置 界面 ， 用 户 可 单 击 “ 重 新 计算 加 
工时 间 ” 按钮 局 显示 制造 过 程 的 切削 时 间 。 


a 
Et 计算 的 时 间 
实际 时 间 |0.0 
3.1.13 “夹具 设置 ”设置 界面 图 3.1.14 “工艺 ”设置 界面 


e “和 时 按钮 : 单 击 此 按钮 ,弹出 图 3.1.15 所 示 的 设置 界面 ， 用户 可 以 设置 操作 的 名 称 
和 添加 必要 的 备注 信息 ， 系 统 黑 认 的 操作 名 称 为 OP010， 其 后 依 此 类 推 。 


名 称 0F010 | 
笃 注 


苹 : 区 区 
图 3.1.15 “属性 ”设置 界面 
Step2. 设置 机 床 。 单 击 “ 操 作 ” 操控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 全 ， 在 弹出 的 菜单 中 
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选择 宇内 选项， 系统 弹出 图 3.1.16 所 示 的 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 ， 在 范 芝 下 拉 列 表 中 选 
择 3 贡 选项 然后 单 击 按钮 ， 完 成 机 床 的 设置 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 
铣削 工作 中 心 Xx 
名 称 MILID1 
于 铣削 
CHC 控制 |- 


后 处理 器 |1UNWCYXD1 ID |1 - 
负数 3 轴 启用 探测 


辆 出 ”二 具 雪 获 装配 行程 证 环 尾 性 
合 念 

自 不 输 出 
LOADTL 模 意 


rr 


主轴 /认同 | 输出 


二 
二 
二 
二 


殖 补 
输出 点 万 有 具 中 心 ™ 


目 ww xX 
3.1.16 “铣削 工作 中 心 ”对 话 杠 
3.1.16 所 示 的 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 的 部 分 选项 卡 说 明 如 下 : 
e 导出 选项 卡 : 可 以 进行 后 处 理 器 的 相 天 设置 、 刀 具 补 偿 的 相 天 设置 ， 详 见 本 书 第 2 章 
的 内 容 。 


e@ ”可 有 具 选项 卡 : 用 于 刀具 换 刀 时 间 的 设置 ， 并 进行 刀具 参数 的 设置 。 单 击 为 具 - 按 
钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 设 定 ” 对 话 框 ， 用 于 设 定 刀具 的 各 项 参数 。 


e@ ”地 落 选项 卡 : 用 于 进 给 量 单 位 和 极限 的 设置 ， 设置 界面 如 图 3.1.17 所 示 。 
e@  ” 辩 妨 选项 卡 : 用 于 选择 机 床 的 六 本 模型， 指定 机 床 主轴 加 载 的 坐标 系 。 


e 选项 卡 :用 于 设置 加 工 机 床 岂 具 在 各 方向 ( X_，Y_ ,2Z_, ) 的 最 大 和 最 小 移动 量 ， 
设置 界面 如 图 3.1.18 所 未 。 


e ”下 1 选项 卡 : 用 于 在 孔 加 工 过 程 中 定制 循环 。 
e ”导入 选项 卡 : 用 于 注释 工作 机 床 设置 的 相关 信息 。 
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最 大 速度 (RPW) |- | 转 认 
马力 - | 打印 
快速 乏 刀 MMEM 区 
快速 进 给 率 加 
3.1.17 “参数 ”选项 卡 3.1.18 “行程 ”选项 卡 


Step3. 设置 机 床 坐 标 系 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 2 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 芝 命令 ， 
系统 弹出 图 3.1.19 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 然 后 依次 选择 NC_ASM_FRONT、 
NC_ASM_RIGHT 和 图 3.1.20 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 , 单 击 奖 定 按 
钮 完成 坐标 系 的 创建 。 单 击 * 按钮 ， 系 统 自动 选中 刚刚 创建 的 坐标 系 作为 加 工 坐 标 系 。 

注意 : 在 选取 多 个 参考 面 时 ， 需 要 按 住 键盘 上 的 Ctrl 键 。 


曲面 1 


HC_ASNM_FROHT:F3 [ 疆 稚 平面 在 其 上 


HC_ASN_RIGHT :F1 [ 疆 稚 平面 在 其 上 
曲面 :F2 [种 出 项 :MILL Y0LUM..， 在 共 上 


3.1.19 “坐标 系 ” 对 话 框 3.1.20 创建 的 坐标 系 


Step4. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 由 民 按钮， 系统 弹出 “间隙 ”设置 
界面 ， 然 后 在 尖 型 下拉 列表 中 选取 平面 选项 ， 单 击 合 寺 文本 框 ， 在 模型 树 中 选取 坐标 系 
ACS1 为 参考 ， 在 章 文本 框 中 输入 数值 10.0， 在 当 荆 文本 框 中 输入 数值 0.5， 此 时 在 图 形 
区 预览 退 刀 平面 ， 如 图 3.1.21 所 示 。 加 

Step5. 在 “设置 ， 操作 ”操控 板 中 单 击 站 按钮 ， 完 成 操作 的 设置 。 


10 


3.1.21 ”定义 退 思平 面 
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Task4. 加 工 方法 设置 

Step1. 单 击 , 先前 功能 选项 卡 出 ”区域 中 的 “ 粗 加 工 ”按钮 国 ， 然 后 在 弹出 
的 菜单 中 选择 曾 仿 可 呐 得 ji 选项 ， 此 时 系统 弹出 “序列 设置 ”菜单 。 

Step2. 在 系统 弹出 的 车 ES 和 E83 息 晴 表单 中 选中 图 3.1.22 所 示 的 3 个 复 选 框 ， 然 后 
选择 Tone 芝 成 ] 命令 。 


Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 然 后 设置 图 3.1.23 所 


示 的 刀具 参数 ， 依 次 单 击 _ 度 用 ,和 | 并 下 按钮。 
可 贞 设 定 pe 
区 性” 编辑 袜 图 
a | .ii 
| 导 有 具 位 置 开具 款 训 民有 具 兴 型 民有 齿 直径 HI... 奋 福 


上 | 


党 规 起 置 ”切割 数据 B08 坊 卷 表 


Seg Setup [序列 谨 站 ) 


二 | 略称: 几何 
和 要 3EQ SETUPF ( 子 列 设置 ) TODO1 
关怀 . 
De [EEC 2 
Comments 【备注 ] | 材料- i 
wi Tool [WU) 
httachment 中 时 件 ) ss 三 
mW Farameters (党 数 ) 四 模 狂 号 : 
Coord 3Sys [坐标 系 ) | 
Retract Surf 民 坷 曲面] 
Yolune 【性 各 ) 
wi Window (窗口 ) 
Done (守成) 应 用 饼 龟 
Quit (退出 ) 
' | 全 隐藏 细 节 确定 | 取消 
3.1.22 “序列 设置 ” 沫 上 图 3.1.23 “刀具 设 定 ” 对 话 框 


3.1.23 所 示 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 的 部 分 按钮 说 明 如 下 : 

e “ 门 按 钮 : 用 于 新 刀具 的 创建 。 

e 区 按钮 : 用 于 从 磁盘 中 打开 已 存储 的 刀具 参数 文件 . 

。 ”上 是 按钮 : 用 于 保存 刀具 参数 文件 。 单 击 该 按钮 ， 可 以 将 刀具 列表 框 中 选 定 的 某 个 刀 
具 参 数 保 存 为 *.xml 格式 的 文件 。 

e。 ” 则 按 钮 :用 于 刀具 信息 的 显示 。 单 击 该 按钮 ,在 系统 弹出 的 信息 窗口 中 显示 刀具 的 相 
关 信 息 。 

e ” 冯 按 钮 : 用 于 删除 选 定 的 刀具 。 单 击 该 按钮 ， 则 系统 弹出 图 3.1.24 所 示 的 “刀具 对 
话 框 确认 ”对 话 框 ( 二 ), 用 户 确认 是 否 删除 所 选 刀具 。 
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e “按钮 用 于 预览 所 选择 或 定义 的 刀具 形状 及 参数 单 击 该 按钮 , 则 系统 弹出 图 3.1.25 


所 示 的 预 多 窗口 。 
说 明 : 用 尸 可 以 在 刀具 预 哆 窗口 中 ， 利 用 鼠标 滩 轮 浴 动 来 缩小 或 放大 图 形 。 
TODO1 一 回 其 
刀具 对 话 框 确认 


Wm 确认 删除 选 定 刀 有 具 表 入 口 。 


重症 震 面 3 


Pr 


图 3.1.24 “刀具 对 话 杠 确认” 对话 框 图 3.1.25 “刀具 预览 ”窗口 


e。 ” 山 按 钮 : 用 于 设置 列表 框 中 的 刀具 参数 列 。 单 击 该 按钮 ， 则 系统 弹出 图 3.1.26 所 示 
的 “ 列 设置 构造 器 ”对 话 框 ， 用 刻 可 编辑 需要 显示 的 由 具 人 参数。 


列 设 置 构建 器 x 
文 性 
回 
不 显示 豆 对 

二 从 3 标 距 7 方向 长 六 1 刀具 位 置 B 
刀 赤 4 标 距 z 兴 向 长 2 必 县 标识 1 
妨 尖 5 标 距 z 方向 长 3 坷 且 
力 兴 6 标 距 z 方向 长 > 4 必 县 直人 6 
力 尖 7 标 距 z 方向 长 5 必 县 坊 乏 编号 6 
必 尖 6 标 距 z 方向 长 6 备注 a 
冷却 注 选 项 
冷却 注 压 办 
主轴 转向 4 > 
凹 楼 长 度 
二 kh 省 县 宽度 16 障 


3.1.26 “ 列 设置 构建 器 ”对 话 框 


e “应 用 按钮 : 用 于 应 用 新 的 刀具 参数 。 

e “| 侈 挟 按钮 : 用 于 恢复 刀具 的 原来 的 参数 设置 ， 仪 在 修改 刀具 参数 后 被 激活 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 编辑 序列 参数 “体积 块 铣 削 ” 对 话 框 中 设置 枉 二 加 工 参数 ， 如 图 
3.1.27 所 示 , 选择 下 拉 菜单 文件 仁 ) 菜单 中 的 另存 为 .… 命令 。 接受 系统 默认 的 名 称 , 单 击 “ 保 
存 副 本 ”对 话 框 中 的 ” 绚 才 ”按钮 ， 然 后 再 次 单 击 编 辑 序列 参数 “体积 块 铣 前 ”对 话 框 中 
的 _ 误 下 按钮 ， 完 成 参数 的 设置 。 
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编辑 序列 参数 “体积 块 铣 前 ” 
立 件 (F} 编辑 ({E) 信息 (I) 工具 
参数 | 基本 | 全 部 类 别 : 所 有 关 别 
S00 


莽 娄 如 考 积 块 猴 衣 | 
切削 | 坦 络 S00 


吐 弄 进 给 

目 由 坦 络 

退 志 进 络 

称 嫩 坦 给 量 

切 ， 进 络 量 

步 长 深度 

公主 

路 中 

轮 麻 从 主祭 量 D. 5 

粗 加 工党 主祭 量 0.5 
底部 名 许 余 量 0.5 
切割 角 0 

扫描 类 型 类 型 赂 者 
切割 沫 型 向 上 切割 
粗 加 工 选项 粗 加 工 和 辊 态 
安全 中 高 4 

主轴 速度 1800 
疹 却 冬 选 项 关闭 


3.1.27 ”编辑 序列 参数 “体积 块 铣削 ”对 话 框 


Step5， 在 到 2EFINE 条 闸 证 * 窗 口 ) 菜单 中 选择 本 富生 时 生命 今 ， 在 系统 
中 先 太 或 创 亲 包间 备 D. 提示 下 ， 单 击 ， 竺 前 功能 选项 卡 WH” 区 域 中 的 “ 钳 削 窗口 ”按钮 访 ， 
系统 弹出 图 3.1.28 所 示 的 “铣削 窗口 ”操控 板 。 在 操控 板 中 单 击 吧 按钮 ， 选 取 图 3.1.29 所 
NC_ASM_FRONT 基准 平面 为 参考 平面 ， 方 向 设置 为 底部 ， 然 后 单 击 章 给 按钮， 系统 进 
入 草 绘 环 境 。 

Step6. 绘制 截面 草图 。 进 入 截面 草 绘 环境 后 ， 绘 制 的 截面 草图 如 图 3.1.31 所 示 。 完 成 
特征 截面 的 绘制 后 ， 单 击 工具 栏 中 的 “确定 ”按钮 Y ， 然 后 在 “铣削 窗口 ”操控 板 中 单 击 
“确定 ”按钮 汉 |， 完 成 铣削 窗口 的 创建 。 


攒 前 窗口 


各 汝 和 营 |nTLL YLWE PRT I Sf so v x 


放置 | 评 度 | 选项 | 尾 性 
3.1.28 “铣削 窗口 ”操控 板 
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选取 该 平面 放置 
草 冯 方向 125.0 


一 
一 


敬老 _hSNM_FROHT:F3! 共 准 ...， | | 
方向 ”底部 下 


草 乡 | 取消 
图 3.1.29 ”选取 参考 平面 图 3.1.30 “ 草 绘 ” 对 话 框 图 3.1.31 截面 草图 


Task5. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 下 二 SE9UENCE QF 奈 列 ) 菜单 中 选择 Lsy Path 蜂 放 路 径 ) 命令 ， 此 时 系统 弹出 
和 PLAY PATH (播放 路 各 菜单 。 

Step2. 在 生 PLAY PATH 措 故 中 入 】 菜单 中 选择 Screen Flay (有 屏 基 播 避 ) 命 今 ， 弹出 “播放 路 径 ” 
对 话 框 。 

Step3. 单 击 “ 播放 路 径 ”对话 框 中 的 和 按钮 ,观测 刀具 的 行走 路 线 , 如 图 3.1.32 
所 示 。 单 击 睛 红 罗 名 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 3.1.33 所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ”对 话 框 中 的 委 铅 按钮。 

播放 蹄 径 


广 祷 ”视图 ”数控 程 计 交尾 
和 CL 涛 据 


中 中 站 FrorCLfile Version 2.0 - FOOD 

$-> MFGHO / NILL YOLUNE 

FhRIHO ¥ MILL VOLUME 

$$ FEATHO / 27 

NACHIN / UHCXO1, 1 

$$-> CUTCON GEOMETRY TIPE / OUTFUT ON CENTER 

UNITS ¥ MM 

LOADTL yf 1 

$$-> CUTTER / 10.000000 

$$-> Css 1.0000000000, 0.0000000000,， 0.0000000000, 
0.0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
0.0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 

SFINHDL y REN, 1800.000000, CL 

RAFID 

STD 上 43.5233042458, 17.74040550B2, 10.0000000000 

RAFITN 

STD /43.5233042458, 17.74040550B2, 4. 0000000000 

FEDRAT ¥ S00.000000, MMEM 

STD / 43.5233042458, 17. T74040550B2, -3.0000000000 

CIRCLE /0.0000000000, 0.0000000000, -3.0000000000, be 

kk 


一 


3.1.32 ”刀具 的 行走 路 线 3.1.33 查看 CL 数据 
Task6. 加 工 仿真 


Step1. 在 到 FLAY FATI l 播 让 路 往 ) 菜单 中 选择 瑟 chess 号 以 查 ) 命令 ， 系统 弹出 “VERICUT 
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7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 鲍 按钮， 观察 刀具 切 制 工件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 3.1.34 所 


人 小。 


3.1.34 ”运行 结果 


Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 有 eae ， 关 闭 仿真 软件 
Step3. 在 豆 还 SEQUENCE WHC 序列 菜单 中 选取 Deas Sea (过 成 序列 ) 命令 


Xo 


Task7. 切 减 材 料 
Step1. 选取 命令 。 单 击 将 前 ”功能 选项 卡 na * 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 户 材料 芒 除 切削 


命令 , 然后 在 “菜单 管理 器 ”中 选择 下 到 .序列 列表 ee 和。 1 体积 块 钳 前 ,操作 : 0P010 m= 了 > 


要 HAT RENDVAL 时 和 料 物 隆 ) mdj> Automatic (自动 ) = Done (完成 ) 命令 。 


Step2. 系统 弹出 图 3.1.35 所 示 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 。 选 取 工 件 “MILL_VOLUME 
_WRK_01”， 然 后 单 击 罩 正 按钮 ， 完 成 材料 切 减 ， 切 减 后 的 模型 如 图 3.1.36 所 示 。 


相 变 元 件 
| | 目 动 更 新 Yi 高 颍 相 丈 


重型 名 称 可 见 性 等 级 
WILL VDLUWE WEK Di WILL YOLUME. ASM 


切 减 的 体积 其 


企 子 模型 中 显示 特征 属性 
j# 新 名 称 


取消 


3.1.35 “相交 元 件 ” 对 话 框 3.1.36 ” 切 减 材料 后 的 模型 
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Step3. 选择 下 拉 菜单 文件 "| 一 上 与 国 于 今 ， 保存 文件 ， 


3.2 轮廓 铣 淹 


轮廓 铣削 既 可 以 用 于 加 工 垂 直 表 面 ， 也 可 以 用 于 倾 笠 表 面 的 加 工 ， 所 选取 的 加 工 表 面 
必须 能 够 形成 连续 的 刀具 路 径 ， 刀 有 共 以 等 遍 方 式 治 痢 工作 分 层 加 工 ， 在 加 工 过 程 中 一 般 采 
用 立 铣 刀 侧 叉 进行 切削 。 


3.2.1 直 轮 廓 铣削 


下 面 将 通过 图 3.2.1 所 示 的 零件 介绍 下 轮廓 铣削 的 一 般 过 程 。 


办 Te 和 
一 一 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结 果 
图 3.2.1 直 轮 廊 铣 削 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 ” 一 > 车 阐 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.02\ex01。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 在 “新 建 ” 对 话 框 中 
的 次 型 选项 组 中 选中 加 辐 制 告 单 选 项 ， 在 - 子 类 型 选项 组 中 选中 男 琵 装 配 单 选项 ， 在 部 称 
文本 框 中 输入 文件 名 称 profile_milling， 取 消 选 中 | 偶 用 著 必 入 要 复 选 杠 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 
“确定 校 钮 。 

Step3. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 交加 选项 组 中 选取 mss-miganes 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 ” 轩 2 


Task2. 建立 制造 模型 


Stage1. 引入 参考 模型 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制 苇 功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 
和 参考 模 


的 〈 或 单 击 译 * 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 吕 组 屿 参考 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 
话 框 。 
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Step2. 在 弹出 的 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 零件 模型 一 profile_milling.prt 作为 参考 
零件 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 囊 可 凤 选项 ， 然 后 单 击 [多 | 按钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 如 图 3.2.2 所 示 。 


Stage2. 创建 工件 模型 


， 工件 (Workpiece) 


图 3.2.2 放置 后 的 参考 模型 到 3.2.3 ”工件 模型 


习 国 FF 


Step1. 选取 命令 。 单 击 天 读 功能 选项 卡 。 裤 ” ”区 域 中 的 按钮 ， 然 后 在 弹出 
的 菜单 中 选择 号" 亨 哇 工件 选项 。 

Step2. 在 系统 宙 作 信件 名 种 [FRT0001]， 的 提示 下 ， 输 入 工件 名 称 profile_workpiece， 再 在 提示 
栏 中 单 击 “ 完 成 ”按钮 闸 。 

Step3. 创建 工件 特征 。 

(1) 在 “菜单 管理 器 ”中 选择 环 开 I Css 呆 征 类 ) 菜单 的 时 于 和 一 
Frotrusion (种 出 项 ， 命令， 在 弹 出 的 下 30LID 0FTs ( 往 怕 选项 菜单 中 ， 选 择 
Extrude [ 拉 坤 ) Dne G5 成} 命令 ， 此 时 系统 显示 “ 拉 伸 ”操控 板 。 

(2) 创建 实体 拉 伸 特征 。 加 

@ 定义 拉 伸 类 型 。 在 “ 拉 伸 ”操控 板 中 ， 确 认 “ 实 体 ” 类 型 按钮 品 被 按 下 。 

@ 定义 草 绘 截面 放置 属性 ,在 绘图 区 中 右 击 , 从 弹出 的 快捷 菜单 中 , 选择 下 闪闪 部 时 经 ，， 

命令 , 系统 弹出 “ 草 绘 ”对 话 框 。 在 系统 只 选取 一 个 平面 或 曲面 以 定妆 草 给 平面 - 的 提示 下 ， 选 择 图 3.2.4 
所 示 的 表面 为 草 绘 平面 ,接受 图 3.2.4 中 默认 的 租 头 方 同 为 章 绘 视图 方向 ， 然 后 选取 图 3.2.4 


色 3.2.4 定义 草 绘 平 面 


(3) 绘制 截面 草图 。 进 入 截面 草 绘 环境 后 ， 选 取 NC_ASM_TOP 基准 面 和 NC_ASM_ 
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RIGHT 基准 面 为 草 绘 参 考 ， 截面 草 图 如 图 3.2.5 所 示 ， 完 成 特征 截面 草图 的 绘制 后 ， 单 击 工 
具 栏 中 的 “完成 ”按钮 部 |。 

@ 选取 深度 类 型 并 输入 深度 值 。 在 操 榨 板 中 选取 深度 类 型 芷 ， 选 取 图 3.2.6 所 示 的 参 
考 模型 表面 为 拉 伸 终止 面 。 加 

加 预览 特征 。 在 操控 板 中 单 击 “ 预 览 ”按钮 全， 可 浏览 所 创建 的 拉 伸 特征 。 

@ 完成 特征 。 在 操控 板 中 单 击 “ 完 成 ”按钮 Y， 则 完成 特征 的 创建 。 


160.0， 


30.0 选取 参考 模型 的 此 表面 


H ， T 


图 3.2.5 ”特征 截面 草图 图 3.2.6 ”选取 拉 伸 终止 而 
Task3. 制造 设置 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。 王 ” ”区 域 中 的 “操作 ”按钮 测 ， 
此 时 系统 弹出 “操作 ” 操控 板 。 

Step2. 机床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 子 ， 在 弹出 的 菜单 中 
选择 中 负 选 项 ， 系 统 弹出 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 ， 在 名 数 下 拉 列 表 中 选择 3 二 选项 。 

Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 有 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 必 具 -…- 
按钮 ， 系 统 弹出 “刀具 设 定 ”对 话 框 。 

Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 设置 刀具 几何 参数 ， 如 图 3.2.7 所 示 ， 设 置 完 毕 
后 依次 单 击 _ 诺 用 和 | 绚 焉 按钮 ， 返 回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 


名 称 : 几何 
TOOn1l 
尖 型 : 


病 链 前 | 下 


3.2.7 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step5. 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 Y 按钮 ， 完 成 机 床 的 设置 ， 返 回 到 “操作 ” 
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操控 板 。 

Step6. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 x 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 区 命令 ， 
系统 弹出 图 3.2.8 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_TOP、 
NC_ASM_RIGHT 基准 面 和 图 3.2.9 所 示 的 模型 表面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 单 击 
将 下 按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 单 击 状 按钮 ， 系 统 自 动 选 中 刚刚 创 
建 的 坐标 系 作 为 加 工 坐 标 系 。 

注意 : 选取 参考 平面 时 ， 应 注意 选取 的 先后 顺序 ， 这 样 才能 确保 Z 轴 的 方向 向 上 。 用 
户 也 可 在 “坐标 系 ” 对 话 框 中 选择 厄 自 选项 卡 ， 改 变 X 轴 或 者 Y 轴 的 方向 ， 从 而 改变 Z 轴 
的 方向 ， 最 后 单 击 剖 坪 按钮 ， 完 成 坐标 系 的 创建 。 


尘 标 条 [x] 
原点: 方向 尾 性 曲面 1 


mH 


HC_ASM_TOP:F2 [其 准 平面 ) 在 夫 上 
HC_hSNM_RIGHT:F1 [基准 平面 在 其 上 
曲面 :Fl ( 拉 1 种 1):PFROFIL. ..， 在 其 上 
| 
确定 取消 
3.2.8 “坐标 系 ” 对 话 杠 3.2.9 ”选取 参考 面 
Step7. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 加 至 按钮， 系统 弹出 “间隙 ”设置 
界面 ， 然 后 在 类 型 下拉 列表 中 选取 平面 选项 ， 单 击 委 皖 文本 框 ， 在 模型 树 中 选取 坐标 系 
ACS0 为 参考 ， 在 | 鼻 文本 框 中 输入 数值 10.0。 
Step8. 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 装 按钮 ， 完 成 操作 的 设置 。 


Task4. 创建 轮廓 铣削 


Stepl. 单 击 _ 货 前 功能 选项 卡 _， 病 ”区 域 中 的 坦 输 这 策 吕 按钮， 此 时 系统 弹出 图 
3.2.10 所 示 的 “ 轮 廊 铣 前 ”操控 板 。 


贡品 齿 
wd 人 
镍 | 无 刀具 v SI x| ACS0:F8 符 标 系 ) et | lv X 3 


参考 | 大 数 | 间 际 | 检查 曲面 | 选项 工艺 | 尾 性 
3.2.10 “轮廓 铣削 ”操控 板 
图 3.2.10 所 示 的 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 的 各 项 说 明 如 下 : 
e 【下拉 列 表 : 用 来 选取 或 编辑 刀具 。 在 设 定 机 床 时 定义 的 刀具 会 显示 在 下 拉 列 表 
中 。 如 果 用 户 选 择 ! 毗 辑 妊 具 选项， 则 会 弹出 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 
党 按钮 : 仅 在 选择 了 某 把 刀具 后 被 激活 ， 单 击 此 按钮 ， 可 以 预览 所 选 的 刀具 。 
关 文本 框 : 用 来 设 定 铣削 要 使 用 的 加 工 坐标 系 。 单 击 此 文本 框 ， 可 在 图 形 区 或 模型 
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树 中 选取 合适 的 坐标 系 。 
洱 按 钮 : 单 击 此 按钮 ， 可 以 预览 刀具 路 径 的 显示 模式 . 
训 "下 拉 列 表 : 选择 刀具 路 径 的 验证 模式 ， 包 含 3 种 显示 模式 . 
加 选择 过 按钮 ， 将 在 当前 图 形 窗口 中 显示 刀具 路 径 。 
MM 选择 凸 按钮 ,将 在 刀具 过 切 参考 模型 的 图 形 窗口 中 进行 计算 和 显示 刀具 路 径 。 
可 选择 贸 按 钮 ， 将 显示 切削 刀具 从 工件 上 移 除 材 料 时 的 刀具 运动 。 
电 下 拉 列 表 : 用 于 创建 许 潮 几何 ,包括 宫 钴 前 罕 口 、 [3 匀 测 曲面 、 | 团 | 折 前 体 积 块 、 
[车 前 索 库 、 有 站 苦 件 边界 和 9 外 筷 钥 按钮 。 不 同 的 加 工 方式 会 激活 相应 的 按钮 。 
参考 按钮 : 单 击 此 按钮 ， 弹 出 图 3.2.11 所 示 的 设置 界面 ， 用 于 选取 加 工 的 轮廓 曲面 
和 刀 痕 曲面 。 单 击 年 组 裔 县 按钮 可 进行 更 加 详细 的 设置 。 
二 要 按钮 : 单 击 此 按钮 ， 弹 出 图 3.2.12 所 示 的 设置 界面 ， 用 于 设 定 切 削 参 数 。 单 击 
“编辑 加 工 参数 ”按钮 多 ， 系 统 将 弹出 编辑 序列 参数 对 话 框 ， 用 户 可 以 进行 更 加 详细 
的 参数 设置 。 


切削 | 进 兹 加 
哎 形 进 络 - 
自由 进 络 
退 刀 进 北 
浴 弄 茹 六 壕 阅 县 一 
曲面 = 步 长 深度 加 
. 人 0.01 
同和 秦 廊 沁 许 寺 量 0 
检查 曲面 党 主人 寻 腹 
壁 刀 痕 高 度 0 
详细 其 息 切割 闫 型 别 链 
安全 距离 加 
主轴 速度 日 
准 却 入 选项 关闭 
» 
3.2.11 “参考 ”设置 界面 图 3.2.12 “参数 ”设置 界面 
时 区 按钮 : 单 击 此 按钮 ， 弹 出 “间隙 ”设置 界面 ， 用 于 设 定 退 刀 的 起 终点 ， 可 参看 


3.1 小 节 的 介绍 。 

检查 曲面 按钮 : 单 击 此 按钮 ， 弹 出 图 3.2.13 所 示 的 设置 界面 ， 用 于 选择 曲面 以 检查 过 
切 。 选 中 iY 应 加 参考 季 件 复 选 框 则 定义 参考 零件 的 所 有 实体 曲面 为 检查 曲面 。 

选项 按钮 : 单 击 此 按钮 ， 弹 出 图 3.2.14 所 示 的 设置 界面 ， 用 于 刀具 适配器 、 进 刀 轴 
和 授 刀 轴 。 
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切削 对 县 适配器 


中 


| 进 刀 轴 : 
闲 加 大 考 委 件 单 击 此 趟 添加 项 


检查 曲面 : 
也 第 一 个 层 切面 
单 击 此 址 添加 项 
退 才 轴 : 
单 击 此 趟 洒 加 项 
详细 信息 忆 最 后 一 个 层 切 面 


图 3.2.13 “检查 曲面 ”设置 界面 3.2.14 “选项 ”设置 界面 


Step2. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 路 : T0001 ”选项 ， 单 击 “暂停 ” 
按钮 由， 然后 在 模型 树 中 右 击 鱼 ?EOPTLE YoREETEFE.TRT 节点 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 隐 蕊 命令 ， 
单 击 生 按钮 继续 进行 设置 。 

说 明 : 隐藏 工件 是 为 了 方便 选取 参考 模型 的 侧面 。 

Step3. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 对 等 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 的 类 型 
下 拉 列 表 中 选择 曲面 选项 ， 选 取 图 3.2.15 所 示 的 所 有 轮廓 面 〈 人 参考 模型 的 侧面 )。 

Step4. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 “暂停 ”按钮 帆 ， 然 后 在 模型 树 中 右 击 
G3 PROPILE_WOREPIECE.PRT 节点 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 取消 隐 疗 命令, 单 击 目 按钮 继续 进行 设置 。 

说 明 : 取消 隐藏 工件 是 为 了 保证 后 面 实 体 切削 仿真 时 能 得 到 正确 的 结果 。 

Step5. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 雪 釜 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
3.2.16 所 示 的 切削 参数 。 


可 测 进 站 
疆 形 进 结 
自由 进 络 
退 刀 进 络 
切入 进 络 量 
步 长 深度 
公关 

选取 所 有 轮 亡 面 、、、 裕 廊 允许 余 朋 

2 榨 查 曲面 允许 条 量 

人 壁 妇 痕 高 度 

hi A 茹 划 类 型 

安全 距离 

主轴 速度 

冷却 注 选 项 


oo 


二 
[| 
Lm | 


wo 


"| 寞 | 


i 
web 
RA WE 。 


图 3.2.15 ”所 选取 的 轮廓 面 图 3.2.16 ”设置 切削 参数 


A or oo ee ss 


Task5. 演示 刀具 轨迹 


Stepl. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 幅 掖 钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
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Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 要 按钮 ， 观 察 刀具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 3.2.17 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 . 将 团 按钮 。 


Task6. 加 工 仿真 


Step1. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 辆 按钮 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 几 按钮 ， 运 行 结果 如 图 3.2.18 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 天 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 meeReNie8|j2:4 和 | ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step3. 在 “轮廓 铣 出” 操控 板 中 ， 单 击 [Y | 按钮 完成 操作 。 


图 3.2.17 刀具 行走 路 线 图 3.2.18 ”动态 仿真 
Task7. 切 减 材料 


Stepl. 选取 命令 。 单 击 记 羡 功能 选项 卡 is 可 " 按钮， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
材料 移 除 切削 命令 ， 系 统 弹 出 图 3.2.19 所 示 的 “NC 序列 列表 ”菜单 ， 然 后 在 此 菜单 中 选择 
1: 连 诛 链 前 1， 操 作 : 0F010 ， 此 时 系统 弹出 至 同 I 亚 MOAL (填料 乏 除 ) 菜单 ， 如 图 3.2.20 所 示 。 
菜单 管理 器 
NAT REMOWYAT i 林 料 乏 降 1 
hutomatic 自动 7 
Construct 【 构 车 ] 


Done (完成 ) 
Quit fi 出) 


1: 轮 访 链 前 1， 操作: 0F010 


3.2.19 “NC 序列 列表 ”菜单 3.2.20 “材料 移 除 ”有 
Step2. 在 弹出 的 可 MAT REMOVAL 旦 料 欧 除 ) 菜单 中 选择 EL) 关 一 > Done (完成 ) 
命令 ， 系 统 弹出 “相交 元 件 ” 对 话 框 。 单 击 | 自动 添加 | 按钮 和 | 等 按钮 ， 最 后 单 击 | 蓄 定 | 榨 
钮 ， 切 减 后 的 模型 如 图 3.2.21 所 示 。 
切 减 的 体积 块 ------ 


3.2.21 切 减 材料 后 的 模型 
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Step3. 选择 下 拉 衣 单 其 什 = | n> 虹 存 芒 ， 
3.2.2 介 轮 廓 铣削 


下 面 将 通过 图 3.2.22 所 示 的 零件 介绍 笠 轮 廓 铣削 的 一 般 过 程 。 
Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 ” 一 > 下 3 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.02\ex02。 


加 工 过 程 
一 -人 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 
图 3.2.22” 斜 轮廓 铣削 


Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ”对话 框 。 
Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 选 中 类型 选项 组 中 的 辑 融 制造 单 选项 ， 在 - 子 类 型 选项 
组 中 选中 男 玉 装 本 单 选项 ， 在 名 称 文本 框 中 输入 文件 名 称 profile_milling， 取 消 选中 
使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ” 绚 玫 ”按钮 。 
Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 慷慨 选项 组 中 选取 "smfsne 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 ”对 


Task2.， 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 
Step1. 选取 命令 。 单 击 制 苇 功能 选项 卡 。 者 ” ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 


的 (或 单 击 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 中 疙 党 过 寺 模 型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 
话 框 。 
Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 
并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 
Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 瑟 杜 克 选项， 然后 单 击 | 性 | 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.2.23 所 示 。 


profile_milling.prt 作为 参考 零件 模型 ， 
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Stage2. 引入 工件 模型 


Step1l. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
此 组 装 工件 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 profile_milling_workpiece.prt 作为 制造 模 
型 ， 并 将 其 打开 。 

Step3. 在 “元 件 放 置 ”操控 板 中 选择 | 且 加 洲 选项， 然后 单 击 [Y| 按 钮 ， 完 成 毛坯 工件 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.2.24 所 示 。 


工件 (Workpiece) 


图 3.2.23 ”放置 后 的 参考 模型 图 3.2.24 工件 模型 
Task3. 制造 设置 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。 王 ” ”区 域 中 的 “操作 ”按钮 沸 ， 
此 时 系统 弹出 “操作 ” 操控 板 。 

step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 肘 ， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 辣 岗 | 选 项 ， 系 统 弹出 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 负数 下 拉 列 表 中 选择 3 轩 选项 。 

Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 县 选项 卡 ， 然 后 单 击 必 具 -…- 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 。 

Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 的 常规 选项 卡 中 设置 图 3.2.25 所 示 的 刀具 参数 ， 
设置 完毕 后 依次 单 击 _ 应用 ,和 | 六 是 按钮， 返回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 在 “铣削 工 
作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 [性 | 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


名 称 : 几何 
TUDD1 


类型 : 

外 圆 弟 铣削 
材料 : 
单位 : 

训 洲 二 


凹 特 编号 : 


3.2.25 ”设置 刀具 一 般 参 数 
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Step5. 机 床 坐 标 系 设 置 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 达 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 区 命令 ， 
系统 弹出 图 3.2.26 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依 次 选择 NC_ASM_RIGHT、 
NC_ASM_TOP 基准 平面 和 图 3.2.27 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 单 击 
_ 奖 定 按钮 完 成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 单 击 所 按钮 ， 系 统 自动 选中 上 一 
步 创建 的 坐标 系 为 加 工 坐 标 系 。 


了 2 由 HITSHT:F1 ! 共 准 平 面 i 在 其 上 
EE_hSN_TOF:F2 [基准 平面 在 其 上 
曲面 :Fe ! 咎 出 项 } :FROFIL. .. 在 其 上 


3.2.26 “坐标 系 ” 对 话 框 3.2.27 ”坐标 系 的 建立 
Step6. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 时时 按钮 ， 在 “间隙 ”界面 中 的 闫 型 
下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 , 单 击 全 地 文本 框 , 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 为 参考 , 在 六 
文本 框 中 输入 数值 10.0， 在 涩 于 文本 框 中 输入 加 工 的 公差 值 0.2， 在 图 形 区 预览 退 刀 平面 ， 
如 图 3.2.28 所 示 。 


图 3.2.28” 退 刀 平 面 
Step7. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 加 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4. 创建 轮廓 铣削 

Step1l. 单 击 筷 且 功能 选项 卡 。 忽 ” 区域 中 的 过 团 遍 庄市 按 乌 ， 此 时 系统 弹出 
“轮廓 铣 前 ”操控 板 。 

Step2. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 工 下拉 列表 中 选择 路 : T0001 ”选项 ， 单 击 “暂停 ” 
按钮 帆 ， 然 后 在 模型 树 中 右 击 * 鲫 PROFTLE_IILING WORKFITECE,FRY 节点 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
隐 病 命令 ， 单 市 按钮 继续 进行 设置 。 

说 明 : 隐藏 工件 是 为 了 方便 选取 参考 模型 的 侧面 。 

Step3. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 对 考 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 类 型 下 
拉 列 表 中 选择 曲面 选项 ， 选 取 图 3.2.29 所 示 的 所 有 轮廓 面 〈 参 考 模型 的 侧面 )。 
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Step4. 在 “轮廓 铣 前 ”操控 板 中 ， 单 击 “暂停 ”按钮 由 ， 然后 在 模型 树 中 石 击 
Pp PROFILE MILLING WOREFIECE.PRT 节点 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 陡 请 遍 壮 命令， 单 击 所 按 鱼 继 续 
进行 设置 。 

Step5. 在 “ 轮 廊 铣削 ”操控 板 中 单 击 加 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
3.2.30 所 示 的 切削 参数 值 。 

说 明 :在 设置 切削 参数 时 ， 用 户 可 单 击 多 按钮 ， 此 时 系统 将 弹出 “编辑 序列 参数 “ 轮 
廊 钳 曾 ] ”对 话 框 ， 该 对 话 框 的 相 天 操作 可 参考 3.1 小 节 的 内 容 。 


切削 进 给 400 
吐 形 坦 络 三 

目 册 进 络 - 

RETRACT FEED - 

切 六 进 络 量 = 

步 长 评 度 2 

和 二 0 

选取 轮廓 面 了 转 廊 区 许 作 县 0 

We ee 榨 查 曲面 党 主人 杂 腹 

壁 刀 锈 高 度 0 
切 害 | 型 殉 

安全 踪 遍 2 
主轴 速度 1 
准 却 渍 尝 项 Er 


Bag 
3.2.29 ”选取 轮廓 面 3.2.30 ”设置 切削 参数 


Task5. 演示 刀具 轨迹 


step1. 在 “轮廓 铣 前 ”操控 板 中 单 击 量 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2， 单 击 “播放 路 径 ” 对话 框 中 的 本 按钮， 观察 刀具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 3.2.31 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 _ 雪 闭 按钮 。 

Task6. 加 工 仿真 


Stepl. 在 “轮廓 铣 前 ”操控 板 中 ， 单 击 鲁 按钮 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 副 按钮 ， 运 行 结果 如 图 3.2.32 所 示 。 


图 3.2.31 刀具 行走 路 线 图 3.2.32 ”动态 仿真 
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Step2. 演示 完成 后 ， 单 击 软件 右上 角 的 到 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 (Se CheekeaFi8s|j4， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “ 轮 廊 狗 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 [Y | 按钮 完成 操作 。 
Task7. 保存 文件 
选择 下 拉 菜单 文件 ” > | 


命令 ， 保 存 文件 。 
3.3 局 部 铣削 


局 部 铣削 用 于 体积 块 铣削 、 轮 廓 或 妃 一 局 部 铣削 NC 序列 之 后 ， 采 用 较 小 直径 的 刀具 
去 除 未 被 完全 清除 的 材料 。 在 选择 局 部 铣削 时 ， 有 三 种 不 同 的 加 工 方式 : 前 一 步骤 、 前 一 
刀具 和 握 角 。 不 同 的 加 工 方式 适用 不 同 的 范围 。 本 节 采 用 前 一 步骤 、 抛 角 和 前 一 刀具 三 种 
方法 对 同一 模型 进行 局 部 铣削 ， 读 者 可 以 对 比 一 下 ， 哪 种 方式 比较 适合 此 类 情况 的 局 部 铣 
半 。 


3.3.1 ”有 本 一 步 又 


下 和 面 以 图 3.3.1 中 的 模型 为 例 来 说 明 根据 前 一 步骤 局 部 铣 前 的 一 般 操 作 步 又 。 


Nr 切削 部 分 


加 工 过 程 


a) 局 部 铣削 前 b) 局 部 铣削 后 


图 3.3.1 前 一 步 又 
Task1， 调 出 制造 模型 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 六 什 ” 一 > ES 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.03\ex01\for_reader。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “打开 ”按钮 区 ， 从 弹出 的 “文件 打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 
零件 模型 一 一 local_milling.asm 作为 制造 零件 模型 ， 并 将 其 打开 。 此 时 工作 区 中 显示 图 3.3.2 
所 示 的 制造 模型 。 
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3.3.2 ”制造 模型 


Task2. 使 用 “前 一 步骤 ”类 型 进行 局 部 铣削 
Step1. 单 击 先 且 功能 选项 卡 的 。 负 ” 区 域 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 局 部 希 剖 上 
mi 前 一 步骤 命令 ， 此 时 系统 弹出 图 3.3.3 所 示 的 下 SELECT TEAT 驻 择 特征 ) 菜单 。 

Step2. 在 系统 弹出 的 SELECT FEAT 0 省 拌 特征 ) 菜单 中 选择 到 Sequence WW 序列 命令， 然后 


和 SELECT FEhT [选择 特征 ) 


Select [选择 1) 
Dperation (操作 ) 


CC Sequence [HC 序 到 |) 


Select (选择 ) 

Dperation (操作 ) Done (完成 ) 

HC Sequence [HC 序列 ) Quit [退出 ) 

Done (完成 捍卫 序列 列表 

quit 名 出 1， 性 积 块 链 削 ， 操 作 ，0F010 
图 3.3.3 “选取 特征 ”来 单 图 3.3.4 “NC 厅 列 列表 ”来 


Step3. 从 弹出 的 下 入 凤 沫 早 菜单 中 选择 茹 前 反动 所 命令 ， 如 图 3.3.5 所 示 。 在 弹出 的 
和 SEQ SETIE (序列 设置 ) 菜单 中 选中 畏 Tool 四 具 ]) 和 [MParameters (过 数 ) 复 选 框 ， 然 后 选择 


Done GE 成 ) 命令 ， 如 图 3.3.6 所 示 。 
葛 单 管理 器 
HC SEQUEHCE WC 序列 ) 


Seq 3etup [ 序 避 设 站 ) 


Hame [总称 ) 
Comments [备注 ] 
是 TooL 四 有 具 ) 


httachment 中 付 件 ) 
wParameters | 基数 ) 


: Done (完成 ) 
切削 | 运动 林 goit 6 出) 


3.3.5 “选取 菜单 ”菜单 3.3.6 “序列 设置 ” 沈 单 
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Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 > 按钮 口 ， 然 后 设置 图 3.3.7 所 示 
的 刀具 参数 ， 依 次 单 击 _ 度 用 ,和 | 奖 定 按钮 ， 完 成 刀具 的 设 定 。 


量规 | 疏 置 ”切割 煞 据 ”B06 妨 称 表 
名 称 : 几何 
TUDUz 
尖 型 : 
外 图 角 链 削 " 
材料 : 
Hes 


单位 : 
空 亲 再 - 


凹 二 编 号 : 


图 3.3.7 设 定 刀具 一 般 参 数 
Step5. 在 系统 弹出 的 “编辑 序列 参数 “局 部 铣削 ”对话 框 中 设置 | 天 过 | 加 工 参数 ， 如 图 
3.3.8 所 示 ， 选 择 下 拉 菜单 训 件 下 ) 菜单 中 的 另存 为 “命令 。 将 文件 命名 为 milprm01， 单 击 
“保存 副本 ” 对 话 框 中 的 二 交 定 按钮 ， 然 后 再 次 单 击 “ 编 辑 序列 参数 “局 部 铣削 ”对话 
框 中 的 。 奖 下 按钮， 完成 参数 的 设置 。 


篇 辑 序 列 参 数 “ 局 部 铣 证 - pr 
文件 三 ) ”编辑 (E) ”信息 (I) 工具 
参数 | 基本 | 全 部 类 别 : | 所 有 类别 - 

村 三 

参数 名 局 部 铣削 
切 前 ) 坦 络 500 
弧 形 进 给 - 
自由 进 给 - 
FETREACT_FEET 
切入 进 给 量 - 
步 长 深度 1 
公 荆 0.01 
壁 公差 0 
器 中 1 
范 麻 允许 休 量 0 
询 部 多 许 休 量 - 
切 害 角 0 
扫描 类 型 类 型 3 
切割 类 型 开 
安全 距离 5 


主轴 速 度 1200 


冷却 祥 选 项 


确 玩 取消 中 显示 细节 


3.3.8 “编辑 序列 参数 “局 部 铣削 ”对话 框 
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Task3， 演示 刀具 轨迹 


Step1， 在 下 到 SeaUENCE WiC 序列 菜单 中 选择 全 wy Path 昨 放 路 径 ) 命令 ， 此 时 系统 弹出 
和 PLAY PATH (播放 路 各 菜单 。 

Step2. 在 本 FLAM PATH (播放 路 径 ) 菜单 中 选择 Screen flay ( 乙 蜡 播放 ) 命 邻 ， 弹 出 “播放 路 径 ” 
对 话 框 。 

Step3. 单 击 “ 播放 路 径 ? 对 话 框 中 的 :> 按钮 , 观察 刀具 的 行走 路 线 , 如 图 3.3.9 
所 示 ， 单 击 P 开 他 区 栏 可 以 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 3.3.10 所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ”对 话 框 中 的 . 妆 负 按钮 。 


Task4. 加 工 仿真 


step1, 在 加 到 到 站 菜单 中 选择 亚 Dheck OE 检查) 命令 。 观 察 刀具 切割 工件 的 运 
结果 ， “NC 检查 结果 ”对 话 框 中 单 击 咖 按 钮 ， 运 行 结 果 如 图 3.3.11 所 示 。 
Step2. 演示 完成 后 , 蛙 击 软件 右上 角 的 加 | 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 


VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 checkegFie 引 i2-4 和 |， 关闭 仿真 软件 。 


Step3. 在 豆 还 SEENCE QC 序列 菜单 中 选取 Done Seq (过 成 序列 ) 命令 。 


Step4. 选择 下 拉 菜 单 文件 "| 一 > | 与 国 国 全 今 ， 保 存 文件 ， 


播放 路 径 
文件 ”视图 ”数控 程 计 交 性 


FrorCLfi]le Version 2.0 - FOOD 

$-> MFGSHO / LOCAL MILLINGS 

FARTHO ; LOCAL MILLIMWS 

$- > FEATHO / 1079 

MACHIN / UNCXO1, 1 

$$-> CUTCOM GEOMETRY TYFE ”DOUTFUT ON_CENTER 

UNITS /MM 

LDOATTL / 2 

$$-> CUTTER / 3.000000 

和 -> Cars F10000000000, 0.0000000000,，0.0000000000, 
0.0000000000,1.0000000000，0D. 0000000000, 
0.0000000000, 0.0000000000，1.0000000000, 

SFINDIL ; REN, 1200.000000, CLY 

COOLNT / ON 

FAFIL 

GOTO ” -BT.0T338405B2, -33.,21072BB618, 10.0000000000 

FAFID 

SOTO ” -67.0733840562， -33.2107266616，-26.00D0000D0000 

FEDRAT 上 S00.000000, MMEM 

SOTDO fF -67.0733640562， -33.210726BBB1S, -32.0000000000 | ™* 

村 


3.3.11 ”NC 仿真 结 3.3.10 查看 CL 数据 


一 


3.3.9 ”刀具 行走 路 线 


呈 


站 | 一 
于 


3.3.2 ”拐角 


下 面 以 图 3.3.12 中 的 模型 为 例 来 说 明 抛 角 局 部 铣削 的 一 般 操作 步骤 。 
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切削 部 分 


加 工 过程 AT 
下 


a) 局 部 铣削 前 b) 局 部 铣削 后 


3.3.12 ”拐角 


Task1. 调 出 制造 模型 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 六 什 ” 一 > BES 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.03\ex02\for_reader。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 打 开 ” 按 钮 下 ， 从 弹出 的 “文件 打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零 
件 模 型 一 一 local_milling.asm 作为 制造 零件 模型 , 并 将 其 打开 ,此 时 在 工作 区 中 显示 图 3.3.13 
所 示 的 制造 模型 。 


3.3.13 ”制造 模型 


Task2. 加 工 方法 设置 

Stepl. 单 击 忘 且 功能 选项 卡 的 ” 测 ” 区域， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
局 部 链 章 。 上 ”ees | 天 L 提 外 命令 ， 此 时 系统 弹出 至 Sa 3ETUP 迟 列 设置 ) 菜单 。 

Step2. 在 弹出 的 下 5 台 SET 诺 列 设 杆 ) 菜单 中 选中 图 3.3.14 所 示 的 4 个 复 选 框 ， 然 后 选 
择 Jone 之 成 ) 命令 ， 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ”按钮 口 ， 设 置 刀具 参 
数 〈 图 3.3.15)， 然 后 单 击 _ 座 用 j 和 | 区 定 , 按钮 ， 完 成 刀具 的 设 定 。 

Step3. 在 系统 弹出 的 “编辑 序列 参数 “拐角 局 部 铣削 ”对 话 框 中 设置 | 荐 二 | 加 工 参数 ， 
如 图 3.3.16 所 示 ， 选 择 下 拉 菜 单 误 件 人 @) 菜单 中 的 号 认为 命令。 将 文件 命名 为 milprm02， 
单 击 “保存 副本 ”对 话 框 中 的 | 瑚 定 按钮 ， 然 后 再 次 单 击 “ 编 辑 序列 参数 “拐角 局 部 铣削 ”” 
对 话 框 中 的 更 下 按钮 ， 完 成 参数 的 设置 。 
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落 单 管理 加 
可 SEQUENCE tC 序列 |) 
seg Setup [序列 识 置 ) 
和 SQ SETIE (序列 设置 1 常规 设置 ”切割 煞 据 BOB 站 
Hame 名称) 和 和 
Comments [备注 ) 兴 型 : 
a ee 外 贺 角 链 肖 | " 
上 Attachment 中 付 件 ) 人 
明 Parameters [基数 ) 单位 : 
Coord Sys | 尘 标 系 ] 室 米 
Retract Surf 0R 才 曲面) Ps: 
Surfaces [曲面 ) 
wi Corner Edges ( 哲 衣 这) 
Done (完成 ) 
Quit fi 胆 出 ) 
3.3.14 “序列 设置 ”这 3.3.15 “刀具 设 定 ”对 话 框 


Step4. 在 系统 弹出 的 下 SET FICK (曲面 抬 取 ) 荣 单 中 选择 好 呈 是 尘 淹 一 > Done (完成 ) 命 
令 ， 如 图 3.3.17 所 示 。 


镶 辑 序列 参数 “拐角 局 部 铣削 ”~ 
立 忻 (:F) 编辑 {E) 信息 (IT) 工具 


参数 | 基本 | 全 部 类 别 : | 所 有 类 别 
500 
参数 名 拐角 局 部 铣削 | 
切削 进 络 
听 形 进 络 
自由 进 给 
退 吉 进 络 
切入 进 给 量 
步 长 深度 
WE 
蜂 距 seq Setup [序列 设置 ) 
夸 麻 允许 杀 量 
底部 允许 对 县 至 SURF PICK {曲面 档 职 ) 
拐角 起 乏 Nodel (模型) 
林 训 六 二 forkpiece [工件 ) 
安全 中 离 Will Yolune ( 纤 淹 体积 块 ) 
二 Mill Surface ( 竺 淹 曲 面 ) 
冷却 征 选 项 
Done (完成 ) 
晶 显示 细节 Quit (退出 ) 
3.3.16 “编辑 序列 参数 “拐角 局 部 铣削 ”对 话 杠 3.3.17 “曲面 拾取 ”菜单 


Step5、 在 系统 中 污 取 半 用 子 声 局 名 全 肌 的 由 耐 - 的 提示 下 ， 选 取 图 3.3.18 所 示 的 各 内 表面 。 完 成 
选取 后 ， 在 下 e307 SNS 化 择 昌 面 ) 菜单 中 选择 DonefRetara 莹 成 / 远 回 ) 命令， 
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Step6. 在 系统 弹出 的 各 CRE 了 570NS (CEN 区域) 菜单 中 选择 sfiae 旺 区 ) 命令 ， 依 次 选择 
要 SELECT CRNF (入 择 角 ) jj 国生 人 有 > SELFFT SFFS (和 轩 择 曲 而 ) = 国光 本 三 过 下 

m= SEL/SEL AT ( 乏 职 /生计 1 = 上 相让 二 命令 ， 如 图 3.3.19 所 示 。 

Step7. 选取 图 3.3.20 所 示 的 各 个 拐角 表面 , 完成 选取 后 , 单 击 “ 选 择 ” 对 话 框 中 的 ， 绚 下 
按钮 ,然后 选择 可 SEIEEIT SRFS 竹 择 曲 向 菜单 中 的 ho* 演示 ) 命令 , 可 以 观察 到 所 选取 的 各 内 
表面 。 选 择 理 SELECT SFRF3 (选择 曲面 菜单 中 的 DonefBRetorn (下 成 /到 回 ) 命令 ， 完 成 曲面 选取 。 

Step8， 在 SELECT FRIR 辕 择 角 ) 菜单 中 选择 JIonefBeturn [完成 /天 回 ) 命令 ， 然 后 在 
ww LRHE REGIONS TCRNE 芭 域 ) 菜单 中 选择 DonefBReturn (完成 / 避 回 ) 命令 。 


葛 单 管理 器 
WC SEQUEHCE IC 序列 ) 


Seqg 3etup [序列 识 置 ) 


依次 选取 各 内 表面 ww CERNE 王 5T0 了 人 RE 区 域 ) 


Suggest [ 建 说 ) 


Define [EW 


Done/Return [完成 /返回 ) 


二 SELECT CRHF (选择 角 ] 


3.3.18 选取 的 面 surfaces 【曲面 
Fdzes OV) 


DonerfReturn [完成 /返回 ) 
WW SELECT SRFS {选择 曲面 
选取 6 个 拐角 面 hdd [ 沃 加 ) 


DonerEetnrmn (守成 / 素 回 》 


Select [选择 ) 


Seleet 和 1 [他 选 ) 


图 3.3.20 ”选取 拐角 面 到 3.3.19 “CRNR 区 域 ” 菜 单 


Task3， 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 下 开 SEQUENCE WE 序列 ) 菜单 中 选择 了 sy Path 蜂 放 蹄 径 ) 命令 ， 此 时 系统 弹出 
和 PLAY PATH (播放 路 各 菜单 。 

Step2. 在 生 PLAY PATH [ 措 剖 路 将 】 菜单 中 选择 Screen flay ( 膀 基 播 玖 ) 命 仿 ， 弹 出 “播放 路 径 ” 
对 话 框 。 

Step3. 单 击 “ 播放 路 径 ? 对 话 框 中 的 > 按钮 ,观察 刀具 的 行走 路 线 , 如 图 3.3.21 
所 示 。 单 击 开 扣 措 栏 可 以 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 3.3.22 所 示 。 
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Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 . 夫 财 按钮。 
Task4. 加 工 仿真 


Step1. 在 豆 PLAY PATH [ 措 前 咬 和 将 ] 菜单 中 选择 瑟 Fhesk 里 荡 得 ] 命令 。 系 统 弹 出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 鲁 按钮 ， 观 察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 3.3.23 所 
二 


播放 路径 
文件 ”说 图 ”数控 程 订 交 储 


FEDRAT ” S500.000000, ME 
GOTO / -0.9795781754, -73.8292079512, -2.00000000( 
CIRCLE F 0.0000000000, -BT. 2034452262, -2.0000000( 
0.0000000000，0.0000000000，1. 0000000000， 86. S000 
GOTO / 0.9795781664, -73. B292079526, -2.000000000( 
GOTO / 0.9795781754, -73.86235115090, -2.000000000( 
GOTO / 3.8827855618, -73.8235115090, -2.000000000( 
GOTO / 3.8827855642, -73.6321999800,，-2.000000000( 
CIRCLE F 0.0000000000, -BT. 2034452262, -2.0000000( 
图 3.3.21 “刀具 路 径 0. 0000000000,，0.0000000000，-1. 0000000000,， 了 .500C 
GOTO / -3.8627855618, -73.6321999815,，-2. 00000000( 
GOTO / -3.86278558618, -73.8285115090,-2.00000000( 
GOTO / -5.8105282372, -73.8285115090,，-2.00000000( 
GOTO / -4.3778236367, -74. 49936T72822, -2.00000000( 
CIRCLE fF 0.0000000000, -BT. 2034452262, -2.0000000( 
0.0000000000，0. 0000000000，1. 0000000000， 8.5000[ 
GOTO ”和 .3778236395，-T4. 4693672806，-2.D00000000 
GOTO / 5.8105282372, -73.6235115090, -2.000000000( 
GOTO /7.7521322637, -73.86235115090, -2.000000000( 
GOTO / 4.8928617116, -75.3465345829, -2.,0000000000 ™ 
| 


和 RE Py | 


3.3.23 ”NC 仿真 结 3.3.22 ”查看 CL 数据 


Step2. 演示 完成 后 ， 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 [ESE GE 玫 玫 相近 钮 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 下 HC SEQUENCE WC 奈 列 ) 菜单 中 选取 Done Seq [完成 序列 ) 命令 。 


Step4. 选择 下 拉 菜单 | 文件 ”| 一 > | 与 国生 仿 ， 保 存 文件 ， 


3.3.3” 醒 一 刀具 


下 面 以 图 3.3.24 中 的 模型 为 例 ， 来 说 明 前 一 刀具 局 部 铣削 的 一 般 操 作 步 骤 。 


切削 部 分 


一 


a) 局 部 铣削 前 b) 局 部 铣削 后 


3.3.24 ”前 一 刀具 
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Task1. 调 出 制造 模型 


Step1. 设置 工作 目录 : 选择 下 拉 菜 单 文 什 ” > 3 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.03\ex03\for_reader。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 打 开 ” 按 钮 下 ， 从 弹出 的 “文件 打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零 
件 模型 一 一 local_milling.asm 作为 制造 零件 模型 , 并 将 其 打开 。 此 时 在 工作 区 中 显示 图 3.3.25 
所 示 的 制造 模型 。 


Task2. 使 用 前 一 刀具 类 型 对 四 边 进 行 局 部 铣削 


Step1l. 单 击 将 蜀 功能 选项 卡 的 _， 病 ”区 域 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 局 部 锁 便 上 
ee [前 一 刀具 命令 ， 此 时 系统 弹出 图 3.3.26 所 示 的 下 529 SETIF 售 列 设置 ) 菜单 。 


Seqg Setup [序列 谍 半 ) 


二 SEQ 3ETUF [序列 设置 ] 


Hame 【 宫 黎 ) 
Comments [备注 ) 
Frew Tool (先前 如 有 具 ) 
Wi Tool WN) 
Attackment 中 时 件 ) 

明 Faranmeters [ 营 数 】 
Coord sys ( 尘 标 系 ) 
Retract Surf (和 退 导 曲面 ) 

WW Surfaces (曲面 ) 


Quit ftR 出 ) 
图 3.3.25 ”打开 的 制造 模型 图 3.3.26 “序列 设置 ” 荣 单 

Step2. 从 系统 弹出 的 下 509 5ETE 哼 列 设 杆 ; 菜 单 中 ， 选 中 Wi Tool WH) 
Wi Parameters [性 数 ] 和 [W surfaces (曲面 ) 复 选 框 ， 然 后 选择 Ione (完成 ) 命令 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 然 后 设置 图 3.3.27 所 
示 的 刀具 参数 ， 依 次 单 击 _ 座 用 j 和 | 确定 控 钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设 定 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “编辑 序列 参数 “ 按 先前 刀具 局 部 铣削 ”对 话 框 中 设置 基本 的 加 
工 参 数 ， 如 图 3.3.28 所 示 ， 选 择 下 拉 菜 单 文件 下) 菜单 中 的 另存 为 .… 命令 。 将 文件 命名 为 
milprm03， 单 击 “ 保 存 副 本 ”对 话 框 中 的 奖 定 按钮， 然后 再 次 单 击 “ 编 辑 序 列 参数 “ 按 
先前 刀具 局 部 铣削 ”对 话 框 中 的 。 将 下 按钮， 完成 参数 的 设置 。 
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量规 | 疏 置 ”切割 数 笑 B06 访 称 表 
名 称 : 几何 
TDDDz 

类 型 : 

外 圆 前 铣削 可 

材料 : 

Hes 

单位 : 

毫米 T - 


凹 怕 编 号 : 


图 3.3.27 设 定 刀 具 一 般 参 数 
输 辑 序列 参数 “ 护 先 前 二 具 局 部 振 前 ”~ 
茧 件 4FE) 编辑 {E) 信息 tI) 工具 


参数 | 基本 | 全 部 类 别 : 所 有 梁 列 


垃 数 名 掖 先 散 寻 . . - 
切 前) 坦 苔 
呢 形 进 给 
目 由 进 苔 
退 吉 坦 苔 
切入 娃 给 量 
步 长 深度 
汉 鞋 
路 中 
轮 廊 光 许 余 量 
扫描 类 型 
妇 害 | 型 
安全 距离 
主轴 速度 
冷 寺 流 选项 


中 显示 细节 


3.3.28 “编辑 序列 参数 “ 按 先 前 刀具 局 部 铣削 ”对话 杠 


Step5. 在 系统 弹出 的 和 3URF FICK 曲面 榨 职 ) 菜单 中 选择 节 全 于 讨 3 一 Done G5 成 】 命 
令 。 在 系统 只 选 雄 时 加 工 入 型 的 由 面 - 多] 提示 下 ， 选 取 图 3.3.29 所 示 的 各 内 表面 ， 完 成 选取 后 ， 单 
击 “选择” 对 话 框 中 的 绚 二 按钮， 然后 选择 下 SEECT SETS 星 择 曲面 ) 菜单 中 的 Show 哩 去 ) 命 
令 ， 可 以 观察 到 所 选取 的 各 个 内 表面 ， 然 后 选择 TonefBetorn G5 成 /到 四 ) 命令 ， 完 成 曲面 选 


O 


演 


Step6. 在 至 NCSEQ SURFS QC 序列 曲面 菜单 中 选择 DenaeyREetara (完成 /起 回 ) 命令 


O 
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,依次 选取 各 内 表面 


3.3.29 ”上 所 选取 的 面 


Task3， 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 弹出 的 过 还 SEE 0 序列 菜单 中 选择 忆 y Fath 昨 训 路 径 ) 命令 ， 此 时 系统 
弹出 于 PLAY PATH (播放 路 径 ) 菜单 。 

Step2. 在 至 FLAT FATH (播放 路 径 ) 菜单 中 选择 Sreen Flay ( 屏 竹 播放) 命 今 ， 弹 出 “播放 路 径 ” 
对 话 框 。 

Step3. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 ”按钮 ,观察 刀具 的 行走 路 线 , 如 图 3.3.30 
所 示 。 单 击 开 扣 拖 栏 可 以 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 3.3.31 所 示 。 


基 放 路径 
文件 ”说 图 ”数控 程 床 交 储 


FrorCLfile Version 2.0 - FOOD 
-2 MFGHO / LOCAL MILLINGS 
PhRTHO ¥ LOCAL NILLINGS 
和 -> FEATHO / 1079 
MACHIN # UNCXD1, 1 
$2 CUTCOM GEOMETRY TYFE / OUTFUT ON _CENTER 
UNITS 六 MM 
LOADTL 六 
-2 CUTTER 上 4.000000 
$$-> CSS 1.Doooooobo0，D,. boooooooo0，uD, Dooooobooon， 
0.0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
0.0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 
SFINHDL y REN, 1200.000000, CLY 
CODLNT / ON 
RAPID 
SuTO -5.1503807491, -75.TTS1182332, 10.0000000000 
FEDRAT ” S00.000000, 
STD 上 -5. 1503607491，-75.7T51132332，5.D0o0bo0D0on0 
50TD 上 -5.1503807491, -75. TTS1182332, -37.0000000000 
STD /Ff -4.499331430B, -76B. 1340BT7B389, -37.0000000000 | ™ 


图 3.3.30 “刀具 路 径 图 3.3.31 查看 CL 数据 
Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 幸 团 按钮 。 


Task4. 加 工 仿真 


Step1. 在 下 了 LAY PATH ( 措 扣 嘱 答 ) 菜单 中 选择 亚 heck 是 敬重 命令。 系统 弹出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 句 按钮， 观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ,运行 结果 如 图 3.3.32 
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所 示 o 

Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 图 按 钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 医 EREEEEE 辣 国 | 扩 铀 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step3. 在 豆 还 SEQUENCE WC 序 列 菜单 中 选取 Deas sea (过 成 序列 ) 命令。 


图 3.3.32 NC 仿真 结果 


Step4. 选择 下 拉 菜 单 文件 "| 一 各 | 三 国正 千 今 ， 保 存 文件 ， 


3.4 平面 铣削 


对 于 大 面积 的 没有 任何 曲面 或 凸 合 的 零件 表面 进行 加 工时 ， 一 般 选 用 平展 立 铣 刀 或 站 
铣 刀 。 使 用 该 加 工 方法 ， 既 可 以 进行 粗 加 工 ， 也 可 以 进行 精 加 工 。 对 于 加 工 余 量 大 又 不 均 
色 的 表面 ， 采 用 粗 加 工 ， 其 铣 刀 直径 应 较 小 ， 以 减少 切削 转 惩 ; 对 于 精 加 工 ， 其 铣 刀 直径 
应 较 大 ， 最 好 能 包容 整个 待 加 工 面 。 

下 面 以 图 3.4.1 所 示 的 零件 为 例 介 绍 平 面 铣削 的 一 般 过 程 。 


加 工 过 程 
— > 


a) 参考 模型 pb) 工件 c) 加 工 结 
3.4.1 平面 铣削 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 关 什 ” > 局 呆 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.04。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “新 建 ”按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 

Step3. 在 “新 建 ”对话 框 中 的 类 型 选项 组 中 选中 加 她 制 千 单 选项 ,在 - 子 次 型 选项 组 
中 选中 男 现 装 配 单 选项 , 在 者 各 文本 框 中 输入 文件 名 称 face_milling, 取消 选中 口 使 用 默认 模板 
复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ” 列 定 ”| 校 钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 玉 模 选项 组 中 选取 "mfsne 模板 ， 
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然后 在 该 对 话 框 中 单 击 询 定 按钮 。 
Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 
Step1. 选取 命令 。 单 击 _ 抽 六 功能 选项 卡 。 H” 区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 


二 〈 或 单 击 圣 按钮， 然后 在 弹出 的 菜单 中 选择 闻 狂 大 者 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 
话 框 。 
Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维和 零件 模型 
并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 
Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 天 杜 开 选项， 然后 单 击 [ 轨 j 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.4.2 所 示 。 


face_milling.prt 作为 参考 零件 模型 ， 


Stage2. 引入 工件 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。 3” ”区 域 中 的 按钮， 在 弹出 的 菜 
单 中 选择 咽 彝 此 工件 命令 ， 系 统 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维和 零件 模型 一 一 workpiece.prt 作为 工件 , 并 将 其 打开 。 

Step3. 在 “元 件 放 置 ” 操 控 板 中 选择 | 且 冉 WW 选 项 ， 然 后 单 击 |Y| 按 钮 ， 完 成 工件 的 放 
置 ， 放 置 后 的 效果 如 图 3.4.3 所 示 。 


图 3.4.2 放置 后 的 参考 模型 图 3.4.3 ”工件 模型 


Task3. 制造 设置 

Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 “区 ”区域 中 的 “操作 ”按钮 
此 时 系统 弹出 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 有 ， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 忆 出 | 选项， 系统 弹出 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 导数 下 拉 列 表 中 选择 困苦 选项 。 

Step3. 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 选择 二 要 选项 卡 ， 设 置 图 3.4.4 所 示 的 参数 值 
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给 出 ”刀具 地 数 装配 行程 循环 尾 性 


最 志 速 度 [FFM |- 默认 
马力 - 打印 
快速 称 如 ME ” 


快速 ] 韩 冶 率 1200 
3.4.4 ”设置 机 床 参 数 


Step4. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 如 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 , 必 具 -… 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step5. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 的 常规 选项 卡 中 设置 图 3.4.5 所 示 的 刀具 参数 ， 
设置 完毕 后 依次 单 击 应用 和 | 确 是 按钮， 返回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 在 “铣削 工 
作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 | 凶 按 钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


营 规 | 员 置 ” 切 基 数据 ”B08 偏 夭 表 
部 称 : 几何 


TOND1 
类 型 ws | 
端 链 前 | 可 一 
材料 : 
单位 : 
毫米 本 = 100 


上 编号- PIE 


3.4.5” 设 定 思 具 一 般 参 数 


Step6. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 之 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 甘 命令 ， 
系统 弹出 图 3.4.6 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_FRONT、 
NC_ASM_RIGHT 基准 面 和 图 3.4.7 所 示 的 模型 表面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 最 后 
单 击 殉 定 按钮 完成 坐标 系 的 创建 。 单 击 * 按钮 ， 系 统 自动 选中 刚刚 创建 的 坐标 系 作为 加 工 


坐标 系 。 


曲面 1 


HC_ASNM_FRONT:F3 (基准 平面 ) 在 其 上 
环 _AhSN_RIGHT:F1 (基准 平面 在 其 上 
曲面 :F5 1 申 11:WOREFIECE 在 其 上 


Ni 


.7 ”创建 的 坐标 系 


确定 取消 
3.4.6 “坐标 系 ” 对 话 框 3.4 


到 
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Step7. 退 刃 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 _ 同 层 按钮， 在 “间隙 ”界面 中 的 闫 型 
下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 , 单 击 登 考 文本 框 , 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 为 参考 , 在 二 
文本 框 中 输入 数值 10.0， 在 图 形 区 预览 退 刃 面 如 图 3.4.8 所 示 。 


退 刀 面 10 


图 3.4.8 ”创建 的 退 刀 面 
Step8. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 嗓 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 
Task4. 创建 平面 铣削 
Step1. 单 击 启 且 功能 选项 卡 ， 鲁 |” 区 域 中 的 亚 志 下 按钮 ， 此 时 系统 弹出 图 


3.4.9 所 示 的 “ 衣 面 铣 前 ”操控 板 。 


轩 | 日 无 刀具 "| Sp 交 | AC50:F8 ( 奉 标 系 】 sq 出 Vv XxX 


委 考 | 每 狼 : 间 际 | 选项 工艺 | 尾 性 
3.4.9 ”“ “表面 铣削 ”操控 板 

Step2. 在 “表面 铣削 ”操控 板 的 卫 下 拉 列表 中 选择 下 aaa 选项, 单 击 亿 按钮 预览 
刀具 模型 ， 结 果 如 图 3.4.10 所 示 ， 然 后 再 次 单 击 千 按钮 关闭 刀具 预览 。 

说 明 : 预览 刀具 时 可 以 缩放 图 形 区 或 按 住 鼠 标 左 键 进行 拖 动 ， 以 便 显 示 刀 具 模 型 。 

Step3. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 单 击 雪 考 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ” 设置 界面 中 的 类 型 
下 拉 列 表 中 选择 画面 堵 项 ， 单 击 加 了 葬 考 :列表 框 ， 选 取 图 3.4.11 所 示 的 平面 (参考 模型 的 
项 面 )。 


选取 该 平面 


图 3.4.10 ”预览 刀具 图 3.4.11 选取 加 工 参 考 面 
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Step4. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 单 击 寺村 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
3.4.12 所 示 的 切削 参数 值 。 


多 蛤 


3.4.12 ”设置 切削 参数 


Task5. 演示 刀具 轨迹 


step1. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 由 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 * ”按钮 ， 观 察 刀具 的 行 直路 线 ， 结 果 如 
图 3.4.13 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 . 六 财 按钮 。 


Task6. 进行 过 切 检查 


step1. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 山 按钮 ， 系 统 弹 出 图 3.4.14 所 示 的 
和 IES CIECK 晶 悦 樟 训 ) 菜单 和 “选择 ”对 话 框 ， 在 | 可 IE OECK (市 涪 樟 侧 ) 菜单 依次 选择 
Gouge Check [过 切 检 查 ) Sel Surf { 选 职 曲面 ) 本 “dd 0 加 0) 人 介 今 。 

Step2. 选取 图 3.4.15 所 示 参 考 模型 的 曲面 1， 单 击 “ 选 择 ” 对 话 框 中 的 确定 按钮 。 

Step3. 曲面 选取 完成 后 ， 依 次 选择 可 SEEETSETS ( 洲 拌 曲 甸 菜单 和 
至 SEF PRT SFL (曲面 委 件 选择 ; 菜单 中 的 DeneyREetara (完成 /天 回 ) 命令 。 

Step4. 在 菜单 中 ， 选 择 Re 吗 1 全 命令 ， 系 统 开始 进行 过 切 检 查 ， 检 查 后 ， 系 统 提示 
较 没有 实现 过 桔 s | ， 然后 依次 选择 下 名 WE CHECK (过 车 粒 查 ) 菜单 和 | 至 吧 8 CECK 昌江 检测 ) 菜单 下 的 


DonefReturn (过 成 / 束 回 ) 命令 ， 完成 过 切 检 查 。 
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Gouge Check (过 切 慷 查 ) 

DonafReturn [完成 7 返回 ) 
至 SEF PRT SEL {曲面 零件 选择 ) 

hdd Ref Frts Wh 荫 考 零件 ) 


sel Surf [选取 曲面 ) 


3.4.13 ”刀具 行走 路 线 DoneyReturn (完成 /返回 ) 
WW SELECT SRFS {选择 曲面 ) 


hdd D0) 


DonerEetnrm (守成 /到 加 
和 SEL SURF (选取 曲面 


Fart [要件 ) 


3.4.15 选取 的 过 切 检查 曲面 3.4.14 “制造 检测 ”和 沫 单 


Task7. 加 工 仿真 

step1. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 , 单 击 国 | 按钮， 系统 弹出 “VERICUT7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 图 | 校 钮 ， 运 行 结果 如 图 3.4.16 所 示 ， 

Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 [小 | 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 echeckedFiss jz 条. 

Step3. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 |Y | 按钮 完成 操作 。 


Task8. 材料 切 减 
Step1. 选取 命令 。 单 击 并 鲁 功能 选项 卡 中 的 人 sn Y 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 


材料 称 除 切削 命令 。 在 弹 出 的 下 到 . 厅 到 列表 : 菜单 中 选择 1: 表面 铣 亨 1， 操 作 : 0F010 选项 ， 然 后 
依次 选择 理 晤 I ENOVAL (条 料 称 际 】 sp hutomnatic [自动 es Done (完成 ) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 单 击 _ 晶 型 壶 巩 _ 校 钮 和 时 按钮 , 最 后 单 击 上 下 
按钮 ， 切 减 材料 后 的 模型 如 图 3.4.17 所 示 。 


图 3.4.16 “运行 结果 图 3.4.17 切 减 材 料 后 的 模型 
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Step3. 选择 下 拉 玉 单 六 什 ”md 晶 存 司 ， 
3.5 曲面 铣削 


曲面 铣削 (Surface Milling) 可 用 来 铣削 水 平 或 倾 儿 的 曲面 ， 在 所 选 的 曲面 上 ， 其 刀具 
路 径 必 须 是 连续 的 。 在 设计 现代 产品 过 程 中 ， 为 了 退 求 美观 而 流畅 的 造型 或 依照 人 体 工 程 
学 的 设计 而 采用 了 多 样 化 的 曲面 特征 设计 ， 因 此 在 加 工 过 程 中 第 会 使 用 铣削 曲面 加 工程 序 。 
加 工 曲面 时 ， 经 第 用 球 头 铣 刀 进行 加 工 。 曲 面 铣 前 的 走 刀 方式 非常 灵活 ， 不 同 的 曲面 可 以 
采用 不 同 的 走 妃 方式， 即使 是 同一 个 曲面 也 可 采用 不 同 的 走 刀 方式 。Creo 2.0 的 曲面 铣削 中 
有 3 种 定义 刀具 路 径 的 方法 ， 即 : 直线 切削 、 目 曲面 等 值 线 切 前 和 投影 切削 。 

下 面 以 图 3.5.1 所 示 和 零件 为 例 介 绍 曲 面 铣 削 的 加 工 方法 。 


加 工 过 程 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结 采 


图 3.$.1 曲面 铣削 
Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 ， 操 作 提示 如 下 : 

Stepl. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 一 > 2 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.05。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ”按钮 号， 弹出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 的 类 型 选项 组 中 选中 贺 上 制造 单 选项 ， 在- 子 绒 型 选项 组 
中 选中 名 亚 装 配 单 选 项 ， 在 将 种 文本 框 中 输入 文件 名 称 SURFACE_MILLING， 取 消 选 中 

使 用 黑 认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ” 剖 下 ”| 核 钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 慷 极 选项 组 中 选取 mas 经 ae 模板 ， 

然后 在 该 对 话 框 中 单 击 强直 按钮 。 


Task2. 建立 制造 模型 


Stage1. 引入 参考 模型 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制 苇 功能 选项 卡 。 者 ” ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 
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各 《或 单 击 诗 " 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 咽 钥 圣 驮 考 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 
话 框 。 
Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 
并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 
Step3. 在 “元 件 放置 ” 操控 板 中 选择 所 际 风 选项， 然后 单 击 凶 按钮 ， 完 成 参考 模型 的 
放置 ， 放 置 后 如 图 3.5.2 所 示 。 


surface_milling.prt 作为 参考 零件 模型 ， 


Stage2. 创建 图 3.5.3 所 示 的 工件 

Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。 裤 ” 区 域 中 的 “工件 ”按钮 区 (或 
单 击 ”按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 党 自动 工件 选项 )， 系 统 弹出 “创建 自动 工件 ” 操 
控 板 。 


3.5.2 ”放置 后 的 参考 模型 3.5.3 ”工件 模型 


Step2. 单 击 “创建 自动 工件 ”操控 板 中 的 国 按 钮 ， 采 用 系统 默认 的 坐标 系 
当前 篇 获 | 扩 钮 ， 在 +z 文本 框 中 输入 数值 3.0 并 按 下 回 车 键 ， 单 击 操控 板 中 的 [| 按钮 ， 完 成 
工件 的 创建 。 


Task3. 制造 设置 


Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 攻取” “区域 中 的 “操作 ”按钮 蕴 ， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ”操控 板 。 单 击 “ 制 造 设置 ”按钮 肘 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 名 | 选 项 ， 系 统 弹出 
“铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 加 数 下 拉 列 表 中 选择 了 二 选项 ， 

Step2. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 选择 如 有 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 必 具 -…- 
按钮 ， 系 统 弹 出 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 的 | 管 规 选项 卡 中 设置 图 3.5.4 所 示 的 刀具 参数 ， 


设置 完毕 后 依次 单 击 .应 用 ,和 | 诡 定 按钮 ， 返 回 到 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 。 
Step4. 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 儿 | 按钮， 返回 到 “操作 ”操控 板 。 


Step5. 机 床 坐 标 系 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 2 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 并 命令 ， 
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系统 弹出 图 3.5.5 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选取 图 3.5.6 所 示 曲 面 1、 曲 面 
2 和 曲面 3 订 王 小 估 党 直面 作为 加 建 生体 条 的 芋 小 参 专 站 面 ， 单 击 并 下 按钮 完成 坐标 系 的 
创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 单 击 按钮 ， 系 统 自动 选中 刚刚 创建 的 坐标 系 作为 加 工 坐 标 
系 。 


常规 | 黄 置 ” 切 划 数据 Bo 妨 移 表 
名 称 : 几何 
TUDD1 
类 型 : 
球 链 削 富 
材料 : 
单位 : 
毫米 证 


凹 特 编号 : 


3.5.4” 设 定 思 具 一 般 参 数 


曲面 3 


曲面 :Fe 人 { 申 出 项 Y :SURFAL... 


曲面 :F2 人 申 出 项 Y :SURFAL... 
曲面 :F2 {ff 申 出 项 Y :SURFAL... 


”曲面 2 


图 3.5.5 “坐标 系 ” 对 话 框 图 3.5.6 ”所 选取 的 参考 平面 

Step6. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 同谋 按钮 ， 在 “间隙 ” 设置 界面 中 
的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 , 单 击 参考 文本 框 , 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS1 为 参考 ， 
在 章 文本 框 中 输入 数值 10.0。 

Step7. 单 击 “操作 ”操控 板 中 的 四 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 

Task4. 创建 曲面 铣削 

Step1. 单 击 _ 仁 前 功能 选项 卡 中 ， 同 ” 区 域 中 的 到 曲 可 8 按钮 ， 此 时 系统 弹出 
图 3.5.7 所 示 的 “序列 设置 ”菜单 。 

Step2. 在 打开 的 下 SEQ SETIE 咯 列 设置 ) 菜单 中 选中 图 3.5.7 所 示 的 各 复 选 框 ， 然 后 选择 
Done (完成 ) 命令 ， 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 奖 宪 按钮 。 

Step3. 在 系统 弹出 “编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”对话 框 中 设置 | 基本 加工 参数 ， 结 果 如 
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图 3.5.8 所 示 。 选 择 下 拉 菜 单 区 御苑 ) 菜单 中 的 马 存 为 .… 命令 。 接 受 系统 默认 的 名 称 ， 单 击 


“保存 副本 ”对 话 框 中 的 ”区 定 按钮， 然后 单 击 “ 编 辑 序列 参数 “曲面 铣削 ' ”对话 框 中 
的 。 绚 下 按钮， 完成 加 工 参 数 的 设置 。 


Seg 3etup (序列 谎 置 ) 


和 要 3EQ SETUPF (序列 设置 ) 
Hame 【种 称 ) 
Comments [备注 ) 

Tool1 (中 县 ) 
httachment 中 寺 伍 ) 
Wi Farameters [过 沙 ) 


Coord sys (从 标 系 ) 

Ratraet Surf { 担 寻 曲面 ) 
wi Surfaces (曲面 ) 

Window 【窗口 ) 

Close Loops { 寺 闭 环 ) 

3callopSrf 【村 痕 曲 面 ) 

Check Surfs (人 术 查 曲面 
Define Cut 证 沁 切削 ) 

Build Cut (构建 切削 ) 

Done GE 成 ) 

Quit (退出 ) 


图 3.5.7 “序列 设置 ” 菜 


Step4. 在 系统 弹出 的 下 SWBF FICK ( 曲 徊 扩 取 ) 菜单 中 选择 
命令 , 如 图 3.5.9 所 示 。 在 图 3.5.10 所 示 的 更 SELECT SRFS 人 后 的 看) 菜单 中 选择 


篇 辑 序列 蚕 娄 “曲面 镶 部 |* 
立 忻 (F】 编辑 (E) 


考 数 | 基本 | 全 部 


大 数 名 
切 前进 络 
目 由 进 给 
粗 加 工 步 中 深度 
汉 荆 
旷 中 
轮 碎 侈 许 余 县 
榨 查 曲面 多 证 杀 量 
刀 首 高 度 
切割 角 
扫描 类 型 
切割 匡 型 
钞 削 选项 
安生 号 离 
主轴 速度 
冷却 往 选 项 


信息 (I) 工具 
所 有 并列 


曲面 铣削 


唱 显示 细节 


多 3.5.8 “编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”对话 杠 


LE Done (3E 成 ) 


PE 人 
hdd 加) 命令 ， 


然后 在 工作 区 中 选取 图 3.5.11 所 示 的 一 组 曲面 。 选 取 完 成 后 , 在 “选择 ”对 话 框 中 单 击 .强直 


按钮 。 


Sed Setup (序列 褒 站 ) 


本 3URF FICK (曲面 挡 职 ) 


Nodel 异型 ) 


Workpiece [工件 ) 
Will Yolume (就 半 性 积 块 ) 
Mill Surface t 肖 曲面 ) 


Done (守成 】 
Quit [退出 ) 


3.5.9 “曲面 拾取 ” 沫 单 


seg Setup [序列 谨 站 ) 
吾 3ELECT 3RFS (选择 曲面 ) 


hdd D0) 


DonefRheturn (十 成 /五 回 - 


3.$.10 “选择 曲面 ” 荣 单 


所 选取 的 曲面 


3.$.11 ”所 选取 的 曲面 
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Step5. 在 豆 SELECT SRFS 竺 择 曲 面 ; 菜单 中 选择 DeaerRetara [完成 /天 回 )] 命令 。 此 时 系统 弹出 
图 3.5.12 所 示 的 “切削 定义 ”对 话 框 ， 并 按 图 3.5.12 所 示 进 行 设 置 ， 完 成 后 单 击 确定 按钮。 

说 明 : 在 “切削 定义 ”对 话 框 中 单 击 _ 现 间 按钮 ， 在 退 刀 平面 上 将 显示 刀具 切削 路 径 ， 
如 图 3.5.13 所 示 。 


切 前 证 久 = 其 
切削 匡 型 


AP 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 


呈 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 2 


| 投影 切削 
直线 切削 
| 切削 角度 等 老 __________.. 到 -全 


‘时 相对 于 x 轴 __， 
i 按照 曲面 


ge 


二 一 二 二 二 二 二 > 


切削 放 咎 Sm | 于 


确定 取消 预览 
3.5.12 “切削 定义 ”对 话 框 3.5.13” 退 刀 平 面 上 的 刀具 轨迹 


Task5. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 下 开 SEQUENCE WE 序列 ) 菜单 中 选择 了 sy Path 蜂 放 蹄 径 ) 命令 ， 此 时 系统 弹出 
PLAY PATH (播放 路 各 菜单 。 

Step2. 在 下 PLMY FATH (播放 路 企 ) 清单 中 选择 Screen 了 flay 吸 共 漠 放 ) 命令 ， 此 时 弹出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 

Step3. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 > 按钮 ， 可 以 观察 刀具 的 行走 路 线 ， 如 
图 3.5.14 所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 交 轩 按钮 。 

说 明 : 从 图 3.5.14 中 可 以 看 出 刀具 切削 工件 时 ， 其 刀具 路 径 是 沿 同一 方向 、 沿 和 直线 对 
工件 进行 分 层 切 前 的 。 

Task6. 加 工 仿真 


Step1. 在 到 FLAY FATI l 播 让 路 往 ) 菜单 中 选择 亚 chesk 号 杭 查 ) 命令 ， 系统 弹出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 铺 | 按钮， 观察 刀具 切割 工 件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 3.5.15 所 
不 。 

Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 到 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
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VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 ChaceaFilss|j2en ， 关闭 仿真 软件 。 


3.5.14 ”刀具 行走 路 线 3.5.15 ”NC 检测 结果 


Step3. 在 豆 还 SEQUENCE QC 序列 菜单 中 选取 Done Sea (完成 序列 ) 命令 。 
Step4. 选择 下 拉 菜 单 文件 ” p> | 三 上 开 肖 命 令 ， 保 存 文 件 。 


Task7. 改变 切削 定义 类 型 为 自 曲 面 等 值 线 


Step1. 在 设计 树 中 右 击 e91 曲面 狗 前 [0F010] ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 编辑 定义 命令 。 
在 弹出 尼 WE 管理 器 ” 中 选中 Seg Setup 可 本 二 全、 人 


Hj “xo 
Step2. 在 系统 弹出 的 下 3E9 SETIE 序列 设置 ] 菜单 中 选中 [W Define Cut (定义 切 前 ) 复 选 杠 ， 然 
后 选择 Done [二 成 ) 命令 。 
Step3. 在 弹出 的 “切削 定义 ”对 话 框 中 选择 鲁 目 曲 甸 等 但 线 单 选 项 ， 如 图 3.5.16 所 示 。 
Step4. 在 “曲面 列表 ”中 依次 选中 各 曲面 标识 ， 然 后 单 击 . 党 按钮 ， 调 整 切 削 方向 
最 后 的 调整 结果 如 图 3.5.17 所 示 。 
Step5. 单 击 弄 沈 核 钮 , 在 铣削 曲面 上 显示 图 3.5.18 所 示 的 刀具 轨迹 , 确认 刀具 轨迹 后 ， 
单 击 _ 强直 | 按钮。 


切 前 十 久 
切削 其 型 
忠 直线 切削 
(和 @! 自 曲 面 等 值 贱 
中 措 影 切削 
这 曲面 等 值 厂 
曲面 列表 


3.5.17 ”切削 方向 


1 一 一 一 一 ~ 


一 一 一 一 一 


职 消 预览 


3.5.16 “切削 定义 ”对 话 杠 3.5.18 刀具 轨迹 
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Step6. 在 弹出 的 各 了 亚 SEQUENCE Qe 序列 ) 菜单 中 选择 ?Isy Path ( 虐 族 路径) 命令 ， 此 时 系统 
弹出 于 PLAY PATH (播放 路 径 ) 菜单 。 

Step7. 在 亚 ?IAT PATH ( 堪 放 路 径 ) 菜单 中 选择 Screen 了 flay 晕 匡 播 放 ) 命令 ， 此 时 弹出 “播放 路 
径 ”对 话 框 。 

Step8. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 按钮 ， 可 以 观察 刀具 的 行走 路 线 ， 如 
图 3.5.19 所 示 。 

Step9. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 赤 财 按钮 。 

Step10. 在 可 ELAY PATH 播 羽 跑 往 ) 菜单 中 选择 琵 Phesck 号 樟 查 ) 命 今 , 系统 弹出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 避 按钮 ， 观 察 刀具 切 制 工件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 3.5.20 所 


A 
Step11. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 图 按钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 [emeseie 引 4 ， 关 闭 仿真 软件 。 


3.5.19 ”刀具 行走 路 线 3.5.20 ”NC 检测 结 


说 明 1: 从 图 3.5.19 中 可 以 看 出 ， 该 刀具 不 是 进行 分 层 铣削 ， 而 是 采用 一 次 走 刀 完成 ， 
而 且 调整 后 的 相 邻 曲面 的 刀具 路 径 是 互相 垂直 的 ， 该 方式 主要 用 于 精 加 工 。 

说 明 2: 在 系统 工具 栏 中 单 击 多 按钮 ， 系 统 弹出 图 3.5.21 所 示 的 “编辑 序列 参数 ' 曲 
面 铣削 ' ”对话 框 ,与 “直线 切削 ” 相 比 ， 参数 列表 框 中 少 了 “ 粗 加 工 步 距 深度 ”"、“ 切 割 角 "、 
“切割 类 型 ”和 “铣削 选项 ”四 个 选项 ， 由 此 可 以 证 明 上 面 的 刀具 行走 路 线 是 正确 的 。 


Task8. 改变 切削 定义 类 型 为 投影 切削 


Step1. 在 系统 弹出 的 豆 还 SEN WC 奈 列 ) 菜单 中 选择 甘 时 大 3 日 命 今 ,在 弹出 
的 3EQ SETIF ( 奈 列 富 ) 菜单 中 选中 Yi Define Fat [ 定 尺 切 淹 ) 复 选 杠 ， 然 后 选择 meae (守成 ) 命 
令 。 


Step2. 在 弹出 的 “切削 定义 ”对 话 框 中 选中 ®® 措 襄 切 出 单 选 框 ， 此 时 对 话 框 显示 如 图 3.5.22 
所 不。 
Step3. 单 击 “切削 定义 ”对 话 框 中 的 二 按钮， 在 系统 弹出 的 “菜单 管理 器 ”中 选中 
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可 加 D CONTRS 增加 朱 历 me。 Done Gea 成) 命令， 然后 在 系统 弹出 的 “菜单 管理 器 ”中 选择 
殉 5EL CONTRS ( 选 职 围 线 ) es Select 入 1 全 选 ) 命令 , 此 时 在 图 形 区 中 显示 系统 自动 选取 的 加 工 
曲面 的 轮廓 线 ， 如 图 3.5.23 所 示 。 


切削 十 芝 
切 前夫 型 
忠 直线 切削 


篇 辑 序 列 参 数 “曲面 铣 前” 
文件 全) ”编辑 (E) ”信息 (I) 工具 
参数 | 苇 本 | 全 部 关 别 ，| 所 有 类 别 


报 影 刀具 路径 
名 称 


中 | 天 
过 异 条 件 与 侦 移 
过 异 条 件 
在 其 上 
计 
右 
过 异 坑 称 值 
0. 000000 


辊 访 光 许 作 量 
检查 曲面 党 话 作 量 
必 浪 高 度 
扫描 类 型 

安全 距离 

主轴 速度 
准 却 征 选 项 


3.5.21 “编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”” 对 话 框 3.5.22 “切削 定义 ”对 话 框 


3.5.22 所 示 的 “切削 定义 ”对 话 框 中 的 部 分 选项 说 明 如 下 : 

e 了 二 条 作用 于 设置 轮廓 边界 的 条 件 ， 包 含 昌 站 、 国 幸 和 四 右 3 个 单 选项 。 
9 二 二 上 单 选 项 : 用 于 设置 刀具 中 心 在 轮廓 边界 上 。 

号 诺 单 选项 : 用 于 设置 刀具 中 心 在 轮廓 边界 的 左 侧 ， 效果 参看 图 3.5.24a 所 示 。 
9 石 单 选 项 : 用 于 设置 刀具 中 心 在 轮廓 边界 的 右 侧 ， 效果 参 看 图 3.5.24b 所 示 。 

闪 守 贪 徐 但 文本 框 : 用 于 设置 刀具 中 心 偏离 轮廓 边界 的 距离 值 。 


3.5.23 ”显示 投影 思路 的 轮 序 3.5.24 边界 条 件 与 偏 移 
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Step4. 在 “切削 定义 ”对 话 框 中 单 击 _ 现 串 按钮 ， 显 示 图 3.5.25 所 示 的 投影 刀具 轨迹 ， 确 
认 刀 具 轨 了 迹 后 ， 单 击 . 绚 下 按钮。 


图 3.5.25 ” 预 宽 投影 思 上 其 路 径 

Step5. 在 弹出 的 豆 还 SEQUENCE WC 序 引 1 菜单 中 选择 也 y Path 嘲 放 路径 ) 命令 ， 此 时 系统 
弹出 于 PLAY PATH (播放 路 径 ) 菜单 。 

Step6. 在 可 了 LA PATH (播放 上 路 笃 】 菜单 中 选择 Soreen Flay ( 肾 蜡 播放 ) 命令 ， 此 时 弹出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 

Step7. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 按钮， 可 以 观察 刀具 的 行走 路 线 ， 如 
图 3.5.26 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 冯 由 按钮 。 

Step8. 在 生 PLMY PATH [ 措 各 路 将 ] 菜单 中 选择 琵 Chack (于 暗 得 ] 命令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 轧 按 钮 ， 观 察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 3.5.27 所 


3.5.26 ”刀具 行走 路 线 3.5.27 NC 检测 结果 


Step9. 演示 完成 后 , 单 击 软 件 右 上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 echeckadFileal|j:4j， 关 闭 仿真 软件 。 
Step10. 在 到 了 本 SEQUENCE Qc 夺 到 |) 菜单 中 选取 Done Seq [完成 序列 ) 命令 。 


Step11. 选择 下 拉 菜 单 文件 =p> | 与 国人 鱼 令 ， 保 存 文件 。 


3.6 轨迹 铣 痢 


使 用 轨迹 钳 曾 ， 刀 上 其 可 沿 着 用 户 定义 的 任意 轨迹 进行 扫描 ， 主 要 用 于 扫 搬 类 特征 零件 
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的 加 工 。 不 同形 状 的 工件 所 使 用 的 刀 基 外形 将 有 所 不 同 ， 刀 具 的 选择 要 根据 所 加 工 的 沟 横 
形状 来 定义 ， 因 此 ， 在 指定 加 工 工艺 时 ， 一 定 要 考虑 到 刀具 的 外 形 。 
下 面 将 通过 图 3.6.1 所 示 的 等 件 介 绍 轨迹 加 工 的 一 般 过 程 。 


b) 工件 


3.6.1 ”轨迹 铣削 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 < > [EL 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.06。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “新 建 ”按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 的 辩 型 选项 组 中 选中 转 辐 制 告 单 选项 ,在 - 子 类 型 选项 组 
中 选 曲 天 装配 单 选项 ， 在 名 入 文本 框 中 输入 文件 名 称 trajectory_milling， 取 消 选 中 

使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ” 剖 下 ”| 核 钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 加 妇 选项 组 中 选取 msiganes 模板 ， 

然后 在 该 对 话 框 中 单 击 并 震 | 按钮 。 


Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 


Step1. 选取 命令 。 单 击 拓 半 ”功能 选项 卡 。 区 ”区域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 
各 《或 单 击 诗 " 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 器 狂 圣 要 考 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 
话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 一 一 trajectory_milling.prt 作为 参考 零件 模 
型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放 置 ” 操 控 板 中 选择 | 旦 寺 W | 选项， 然后 单 击 | 按钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.6.2 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 模型 


Stepl. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
点 组 装 工件 命令 ， 系 统 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 


第 3 章 铣削 加 工 81 


Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 一 一 trajectory_workpiece.prt 作为 工件 模 


型 ， 并 将 其 打开 。 
Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 天 可 人 洗 项 ， 然 后 单 击 [Yj 按钮 ， 完 成 毛坯 工件 


的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.6.3 所 示 。 


.- 参考 模 型 (Ref Model) 


--- 坏 料 (Workpiece) 


图 3.6.2 放置 后 的 参考 模型 图 3.6.3 ”制造 模型 

Task3. 制造 设置 

Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。“ 王 ” 区域 中 的 “操作 ”按钮 2 
此 时 系统 弹出 图 3.1.6 所 示 的 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 子 ， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 申 岗 | 选 项 ， 系 统 弹出 图 3.1.16 所 示 的 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 红 数 下 拉 列 表 中 选择 
3 轴 选项 。 

Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 [ 内 选项 卡 ， 然 后 单 击 | 习 具 … 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 常规 选项 卡 中 设置 图 3.6.4 所 示 的 刀具 参数 ， 设 
置 完毕 后 依次 单 击 | 应 用 | 和 区 定 | 核 钮 ， 返 回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 在 “铣削 工作 
中 心 ” 对 话 框 中 单 击 |Y | 按钮， 返回 到 “操作 ”操控 板 。 


常规 | 设置 ” 苇 荐 数 医 Ho 坊 称 表 
冰 称 : 几何 
TODD1 
类 型 : 
球 锅 前 | 
材料 : 


单位 : 
宣 洲 下 同 
思 情 编号 : 


3.6.4” 设 定 刀 具 一 般 参 数 
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Step5. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 2 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 区 命令 ， 
系统 弹出 图 3.6.5 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依 次 选择 NC_ASM_FRONT、 
NC_ASM_RIGHT 基准 平面 和 图 3.6.6 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 单 击 
_ 靖 定 按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


曲面 1、、 


HC_ASN_FRDHT:F3 [ 医 准 平面 ) 在 其 上 
HC_ASN_RIGHT:F1 [ 攻 准 平面 ) 在 其 上 
曲面 :F5 ( 控 1 申 11:TRhJEC... 在 其 上 


3.6.5 “坐标 系 ” 对 话 框 3.6.6 ”坐标 系 的 建立 


on | 


Step6. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 按钮 ， 单 击 时 按钮 ， 在“ 间 阶 ” 
界面 中 的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 ， 单 击 合 考 文本 框 ， 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 
为 参考 ， 在 | 并 | 文本 框 中 输入 数值 10.0。 

Step7. 单 击 “操作 ”操控 板 中 的 站 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4. 创建 轨迹 铣削 
宙 汪 上 


Stepl. 单 击 和 沁 且 功能 选项 卡 。 铀 ” ” 区 域 中 的 前 按钮， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
本 3 珊 订 迹 选项 ， 此 时 系统 弹出 “轨迹 ” 操控 板 。 

Step2. 在 “轨迹 ”操控 板 中 的 了 下 拉 列 表 中 选择 一 :T0001 选项 。 

Step3. 在 “轨迹 ”操控 板 中 单 击 过 至 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 3.6.7 
所 示 的 切削 参数 。 


切 前) 坦 络 

章 形 进 给 

目 由 坦 苔 
退 如 进 给 
切 六 进 给 量 
步 长 深度 
公 鞋 

轮 廊 允许 余 量 
检查 曲面 党 许 亲 量 
安全 距离 
主轴 速度 
冷 寺 液 选项 


全 
[mm | 
[mm | 


[em | 
二 


Dm | 
Dm | 


沁 | 邓 ITDIDI Ti! 
oh pd 隐 


心 - 


3.6.7 ”设置 切削 参数 


Step4. 在 “轨迹 ”操控 板 中 单 击 习 蕊 红 按钮 ， 此 时 弹出 图 3.6.8 所 示 的 设置 界面 。 单 
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击 曲线 切 前 按钮， 系统 弹出 图 3.6.9 所 示 的 “曲线 切削 ”对 话 框 。 
Step5， 在 系统 电 造 全 将 县 加 工 的 1 何 的 提示 下 ， 选 取 图 3.6.10 中 的 曲线 ， 单 击 曲线 上 的 箭 : 
调整 刀具 的 切削 方向 ， 结 果 如 图 3.6.10 所 示 。 


畦 迹 曲 此 
总 选择 项 
“如 有 具 路 径 起 点 》 曲 雁 切削 | 本 
中 在 此 插入 切 向 进 刀 " 高 度 
全 切 向 退 刀 单 击 此 址 湛 加 项 
叶 | 转 全 总 工 选项 
CL 俞 令 门 坊 移 切削 
5 要 称 除 的 材料 
略 辑 . . . 夫 煞 . .. 


[| 螺旋 切削 


攻 时 we 起 冶 高 度 
图 3.6.8 “刀具 运动 ”设置 界面 单 击 此 处 添加 顶 


起 点 ... 


检查 曲面 
[| 添加 做 考 零 忻 
单 击 此 址 添加 项 


选取 此 曲线 


详细 信息 . . . 


水 vx 


3.6.10 ”选取 曲线 和 方 同 3.6.9 “曲线 切削 ”对 话 框 


Step6. 在 “曲线 切削 ”对 话 框 中 单 击 超 让 高 度 文本 框 ， 然 后 选取 图 3.6.11 所 示 的 曲面 ， 
此 时 图 形 区 显示 如 图 3.6.11 所 示 。 

说 明 : 如 果 在 “曲线 切削 ”对 话 框 中 义 选 茹 晶 证 | 复 选 框 ， 则 系统 会 生成 螺旋 式 的 渐 
进 切 削 加 工 的 刀具 路 径 ， 不 勾 选 该 复 选 框 ， 系 统 生成 分 层 加 工 的 刀具 路 径 。 

Step7. 单 击 轴 按钮 ， 系 统 返 回 到 “刀具 运动 ”设置 界面 。 


3.6.11 设置 曲线 切削 
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Step1. 在 “轨迹 ”操控 板 中 单 击 由 按钮 ， 系 统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 本 按钮， 观察 刀具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 3.6.12 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 _ 雪 闭 按钮 。 

Task6. 加 工 仿真 


Step1. 在 “轨迹 ”操控 板 中 ， 单 击 师 按钮 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 
站， 单 击 图 按钮， 运行 结果 如 图 3.6.13 所 示 。 


es, a 


3.6.12 刀具 行走 路 线 ”图 3.6.13 动态 仿真 
Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 杠 中 单 击 呈 ee CheckedFies|j2-4， 关闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “轨迹 ”操控 板 中 ， 单 击 [多 按钮 完成 操作 。 
Step4. 选择 下 拉 菜单 文件 ” 天 | 与 加 人 和 命令， 保存 文件 。 


3.7 雕刻 铣削 


对 刻 铣削 是 机 械 加 工 中 常用 的 加 工 方法 ， 主 要 对 曲线 或 凹 槽 〈groove) 修饰 特征 进行 加 
工 。 刀 有 具 治 着 指定 的 特征 运动 ， 主 要 用 平底 立 铣 刀 进行 加 工 ， 刃 有 具 直径 决定 切削 宽度 ， 
GROOVE_DEPTH 参数 决定 切削 深度 。 


下 面 以 图 3.7.1 所 示 的 模型 为 例 来 说 明 膨 刻 铣 曾 的 一 般 操作 步 又 。 


er 


a) 参考 模型 We 
图 3.7.1 雕刻 铣削 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Stepl. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 < 一 > [LE 
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命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.07。 
Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ”按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ”对 话 框 。 
Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 的 类 型 选项 组 中 选中 加 加 市 造 单 选项 ,在 - 子 类 型 选项 组 
中 选中 男 区 装配 单 选项 ， 在 名 称 文 本 框 中 输入 文件 名 称 engrave_milling， 取 消 选中 
使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ” 兢 定 “按钮 。 
Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 玉民 选项 组 中 选取 "ms mis ne 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 确定 按钮。 


Task2.， 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 
Step1. 选取 命令 。 单 击 制 意 功能 选项 不 。 者 ” ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ” 按钮 


可 (或 单 击 癌 按钮， 然后 在 弹出 的 菜单 中 选择 [四 组 美 参考 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 
话 框 。 
Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 
型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 ， 
Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 [天 枉 册 选项 ， 然 后 单 击 |Yj 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.7.2 所 示 。 


engrave_milling.prt 作为 参考 零件 模 


Stage2. 引入 工件 


Step1. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 革 ” ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
点 姐 装 工件 命令 ， 系 统 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 

Step3. 在 系统 弹出 的 “放置 ”操控 板 中 选择 | 且 蚂 区 命令， 然后 单 击 [多 | 按钮 ， 完 成 工 
件 毛坯 的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.7.3 所 示 。 


engrave_workpiece.prt， 将 其 打开 。 


图 3.7.2 放置 后 的 参考 模型 图 3.7.3 ”工件 模型 


Task3. 制造 设置 


Step1. 选取 命令 。 单 击 ' 制造 功能 选项 卡 ” 到” “区 域 中 的 “操作 ”按钮 汕 ， 
此 时 系统 弹出 “操作 ”操控 板 。 
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Step2. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ” 按钮 人 ,在 弹出 的 菜单 中 选择 慰 出 | 庭 项 ， 
系统 弹出 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 某 数 下 拉 列 表 中 选择 3 二 洗 项 ，。 

Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 如 有 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 必 具 - -- 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 


Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 的 电 蜀 选项 卡 中 设置 图 3.7.4 所 示 的 刀具 参数 ， 设 


| 


置 完 毕 后 依次 单 击 应 用 和 檐 定 掖 钮 ， 返 回 到 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 。 在 “铣削 工作 
中 心 ” 对话 框 中 单 击 儿 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


常规 设置 ” 切 荐 数据 ”B00 含 称 表 
泊 称 : 几何 
TOOD1 
尖 型 
槽 加 工 二 
材料 | : 


单位 : 


证 米 下 


3.7.4 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step5. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 这 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 区 命令， 


系统 弹出 图 3.7.5 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_RIGHT、 
NC_ASM_TOP 基准 面 和 图 3.7.6 所 示 的 模型 表面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 单 击 
三 下 按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


: 曲面 1 


HC_hSNM_RIGHT:F1 [ 疆 准 平面 在 其 上 
HC_ASI_TOF:F2 ! 基 淮 平 面 ) 在 其 上 
曲面 :F5 ( 习 1 申 1) ;EHSRAY...， 在 其 上 


确定 | 取消 
3.7.5 “坐标 系 ” 对 话 框 3.7.6 ”创建 坐标 系 


Step6. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 按钮 ， 单 击 同属 按钮 ， 在 “间隙 ” 
界面 中 的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 ， 单 击 登 考 文本 框 ， 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 
为 参考 ， 在 二 文本 框 中 输入 数值 10.0。 

Step7. 单 击 “操作 ”操控 板 中 的 半 按 钮 ， 完 成 操作 设置 。 
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Task4. 创建 雕刻 铣削 


Step1. 单 击 先 且 功能 选项 卡 。 忽 ” ”区 域 中 的 攻 矣 | 按钮， 此 时 系统 弹出 “ 雕 
刻 ” 操 控 板 。 

Step2. 在 “雕刻 ”操控 板 中 的 工 下 拉 列 表 中 选择 一 T0001 ”选项 。 

Step3. 在 “雕刻 ”操控 板 中 单 击 个 文本 框 ， 然 后 在 图 形 区 选取 图 3.7.7 所 示 的 曲线 。 

Step4. 在 “雕刻 ”操控 板 中 单 击 全权 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 切削 参 
数 ， 如 图 3.7.8 所 示 。 


切削 坦 络 400 
怕 形 进 冶 - 
自 出 进 络 = 
退 避 进 给 - 
切 .和 进 将 量 - 
步 长 深度 1 
洛 莽 0.01 
超 口 深度 2 
序号 切割 0 
安全 距离 5 
主轴 速度 1500 
冷却 淤 选 项 开 
2 
图 3.7.7 ”选取 曲线 特征 图 3.7.8 ”设置 加 工 参 数 


Task5. 演示 刀具 轨迹 

Stepl. 在 “有 雕刻 ?” 操控 板 中 单 击 邮 按钮 ， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 : 按钮 ， 观 察 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 3.7.9 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 . 六 刚 按钮 。 


Task6. 加 工 仿真 


Step1. 在 “雕刻 ”操控 板 中 ， 单 击 辆 按钮 ， 系 统 弹出 “VERICUT7.1.5 by CGTech” 窗 
站， 单 击 几 按钮， 运行 结果 如 图 3.7.10 所 示 。 


图 3.7.9 刀具 行走 路 线 图 3.7.10 加工 仿真 


Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软 件 右 上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 30 oheekegFiss|jz 包 ， 关 闭 仿 真 软件 ， 
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Step3. 在 “雕刻 ”操控 板 中 ， 单 击 [多 j 按 钮 完成 操作 。 
Step4. 选择 下 拉 菜单 文件 ” 一 > | 三 | 命令， 保存 文件 。 


3.8 腔 槽 加 工 


鹏 槽 加 工 也 叫做 控 模 加工 ， 主 要 用 于 各 种 不 同形 状 的 凹 槽 类 特征 的 精 加 工 ， 通 种 在 粗 
加 工 后 进行 。 加 工时 用 平底 立 铣 刀 进 行 加 工 ， 也 可 以 用 于 加 工 水 平 、 竖 直 或 倾斜 的 曲面 。 
下 面 将 通过 图 3.8.1 所 示 的 等 件 介 绍 腔 权 加 工 的 一 般 过 程 。 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件” > 臣 玉 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.08。 


a) 参考 模型 b) 工件 
图 3.8.1 腔 权 加 工 
Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ”按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 
Step3. 在 “新 建 ”对 话 框 中 的 燃 型 选项 组 中 选中 辑 如 制造 单 选项 ， 在 - 子 奖 型 选项 组 
中 选中 写 开 装 配 单 选 项 ， 在 将 帮 文本 框 中 输入 文件 名 称 annular_groove_milling， 取 消 选中 
使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ” 列 下 ”| 控 钮 。 
Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 | 三 钢 选项 组 中 选择 masmaigae 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 绚 焉 按钮 。 
Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 
Step1. 选取 命令 。 单 击 并 夺 功能 选项 卡 。 束 ” 区域 中 的 “组 装 参考 模型 ” 按 乌 
各 (或 单 击 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 中 鳃 车 过 考 模型 命令 )， 系 统 弹 出 “打开 ”对 
话 框 。 
Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选择 三 维 零件 模型 annular_sgroove_milling.prt 作为 参考 零件 
模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放 置 ”操控 板 。 
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Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 扣 杜 风 选项 ， 然 后 单 击 [Yj 按钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.8.2 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 模型 


Step1l. 单 击 制造 功能 选项 卡 各” ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
点 组 装 工 任 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选择 三 维 零 件 模 型 annular_groove_workpiece.prt 作为 工件 模 
型 ， 并 将 其 打开 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 瑟 杜 风 选项， 然后 单 击 必 j 按 钮 ， 完 成 工件 毛坯 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.8.3 所 示 。 


图 3.8.2 ”放置 后 的 参考 模型 图 3.8.3 ”工件 模型 
Task3. 制造 设置 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。 王 ” ”| 区域 中 的 “操作 ”按钮 2， 
此 时 系统 弹出 “操作 ”操控 板 。 

step2. 单 击 “操作” 操控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 肘 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 名 ! 选 项， 
系统 弹出 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 邯 数 下 拉 列 表 中 选择 了 坏 选项 。 

Step3 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 对 话 框 中 单 击 [区 选项 卡 ， 然 后 单 击 习 具 :| 控 
钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 在 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 设置 图 3.8.4 所 示 的 刀具 参数 ， 
设置 完毕 后 依次 单 击 _ 座 用 ,和 确定, 按钮， 返回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 


常规 机 置 ” 切 课 狂 括 Ho 妨 穆 表 
加 称 : 几何 
TODD1 


类 型 : 
外 圆 前 链 削 
材料 : 


单位 : 


室 米 和 


叫 情 编号 : 


3.8.4” 设 定 刀 具 一 般 参 数 
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Step4. 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 [多 | 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


Step5. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 室 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 兴 命令 ， 
系统 弹出 图 3.8.5 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 然 后 依次 选择 NC_ASM_RIGHT、NC_ASM_TOP 
和 图 3.8.6 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 最 后 单 击 | 确定 按钮 完成 华 标 系 
的 创建 。 


尘 标 条 = 旧 面 1 


nn 


HT_hSM_RIGHT :Fl ! 蕊 准 平面 在 其 上 
HC_ASNM_TOP:F2 ! 共 准 平面 ) ”在 其 上 
曲面 :F5 怕人 种 _ 17:8NULh...， 在 其 上 


三 正 ， 取 瑚 
3.8.5 “坐标 系 ” 对 话 框 3.8.6 ”坐标 系 的 建立 


Step6. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 * 按钮 ， 单 击 同属 按钮 ， 在 “间隙 ” 
设置 界面 中 的 类 型 下拉 列表 中 选择 平面 选项 ， 单 击 登 寺 文本 框 ， 在 模型 树 中 选取 坐标 系 
ACS0 为 参考 ， 在 香 文本 框 中 输入 数值 5.0。 

Step7. 单 击 “操作 ”操控 板 中 的 半 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4. 加 工 方 法 设置 


Step1l. 单 击 启 并 功能 选项 卡 中 的 。 钢 ” ”区 域 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 i 腔 冬 加 工 
选项 ， 此 时 系统 弹出 “序列 设置 ”菜单 。 

Step2. 在 打开 的 了 RES 对 (2 和 蜡 农 单 中 选中 图 3.8.7 所 示 的 3 个 复 选 框 ， 然 后 选择 
Done (完成 ) 命令 ， 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 单 击 部 下 按钮。 此 时 系统 弹出 编辑 序 
列 参数 “ 腔 槽 铣削 ”对 话 框 。 四 

Step3. 在 编辑 序列 参数 “ 腔 横 铣 前” 对 话 框 中 设置 整 可 | 的 加 工 参数 ， 完 成 设置 后 的 结 
果 如 图 3.8.8 所 示 ， 选 择 下 拉 菜 单 交 件 是 ) 菜单 中 的 另存 为 … 命令 。 接 受 系统 默认 的 名 称 ， 
单 击 “ 保 存 副本 ”对 话 框 中 的 二 葡 定 按钮， 然后 再 次 单 击 编辑 序列 参数 “ 腔 槽 铣削 ”对 
话 框 中 的 _ 确 焉 按钮， 完成 参数 的 设置 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 下 3BF FICK [曲面 失职 ) 菜单 中 依次 选择 车 双 二 ==> 
Done (完成 】 命令 ， 在 系统 弹出 的 至 SELECT SRFS [选择 曲面 ] 菜单 中 选择 讲理 Wn) 命令 ， 然 后 选 
取 图 3.8.9 所 示 的 思 权 的 四 周平 面 以 及 底面 ， 选 取 完 成 后 ， 在 “选择 ”对 话 框 中 单 击 ， 强 下 
按钮 。 最 后 选择 TorefBetorn (完成 /站 旧 ) 命令 ， 完 成 NC 序列 的 设置 。 

注意 : 在 选取 止 模 的 四 周平 面 以 及 其 底面 时 ， 需 要 按 住 Ctrl 键 来 选取 。 
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葛 单 管理 器 
| 要 HC SEAQVEHCE WC 序列 ) 


seg Setup [序列 谍 站 ) 


本 SEQ SETUP [序列 设置 ) 


Hane 【和 名称) 
Comments (备注 ) 

Too1 ( 轨 具 1 
httachment 中 付 件 ) 

YW Farameters (二 数 】 
Coord Sys ( 举 标 系 ) 
Retract Surf ( 退 过 曲面} 

YW Surfaces (曲面 
Check Surfs ( 恰 查 曲面 ) 
Build Cut ( 物 建 切削 ) 
Start [起 冶 ) 

End !( 钱 止 ) 


Done (完成 ) 
Quit [退出 ) 


图 3.8.7 “序列 设置 ” 沫 单 


篇 辑 序列 参数 “ 腔 酚 铣 前 “ 
立 性 (F) 编辑 (E) 信息 (I) 工具 
参数 | 基本 | 全 部 类 别 : | 所 有 类别 
BOD 

参数 各 腔 宰 铣 前 
切削 进 结 

驱 于 进 络 

自由 进 给 

退 如 进 络 

切入 进 络 量 

步 长 深度 

公差 

跨 距 

碗 廊 区 许 祭 量 


壁 刀 痕 高 度 


底部 如 痛 高 度 
切割 | 角 

扫描 当 型 
切割 夫 型 
安全 距离 
主轴 速度 


冷却 注 渤 项 


显示 细节 


图 3.8.8 “编辑 序列 参数 “ 腔 槽 铣削”” 对 话 框 


所 选取 的 曲面 组 、 > gi 


Task5. 演示 刀具 轨迹 


选取 的 曲面 组 


Step1. 在 生 取 SEQUENCE QC 序列 菜单 中 选择 flay Fath (播放 路 径 ) 命令 ， 此 时 系统 弹出 


Ww FLAY FATH [播放 路 径 1 堵 菜单 : 


人 小。 


然后 在 至 IEA PATH ( 播 训 路 径 ) 菜单 中 选择 Screen flay 呈 且 播放 )] 命 
。 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 


按钮 ， 观 察 刀具 的 行走 路 线 ， 如 图 3.8.10 所 


Step2. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 芭 峡 按钮 。 


Task6. 加 工 仿真 


Step1， 在 下 PLAY PATH (播放 路 径 ) 
7.1.5 by CGTech ”窗口 。 单 击 | 


pe 令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 


有 具 切割 工件 的 运行 情况 ,结果 如 图 3.8.11 所 示 。 
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“NC 检测 ”动态 仿真 
Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 (ecneekeaFiles|j4 委 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 豆 死 SERUENEE WNC 序列 菜单 中 选取 JIone sea (达成 序列 ) 命令 。 
Task7. 切 减 材料 
Step1. 单 击 将 前 功能 选项 卡 4 着 0" 按钮， 在 弹出 的 菜单 中 选择 邮 和 和 向 除 切 训 命令， 


3.8.10 ”刀具 的 行走 路 线 3.8.11 


要 NAT RENMOVAL ! 庙 | 料 称 际 ) Edj> Automatic [上 自动) IE 和 > Done (二 成) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ”对 话 框 中 单 击 . 自动 添加 | 按钮 和 恒 按钮 , 最 后 单 击 | 区 定 
按钮 ， 完 成 材料 切 减 。 
Step3. 选择 下 拉 菜 单 文件 ” > | 三 


命令 ， 保 存 文件 。 
3.9 销 削 却 粗 加 工 
钻 削 式 粗 加 工 是 沿 Z 轴 重 复 的 切入 材料 ， 通 常用 来 加 工 较 深 的 型 腔 ， 同 时 应 在 工件 上 


预先 钻 孔 ， 可 用 平头 立 铣 刀 、 圆 头 铣 刀 或 插 刀 进行 加 工 。 下 面 以 图 3.9.1 所 示 的 模型 为 例 来 
说 明 钻 曾 式 粗 加 工 的 一 般 操作 步 又 。 


<y 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结 
图 3.9.1 钻 削 式 粗 加 工 


加 工 过 程 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 立 什 ” 一 > ET 
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命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.09。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ”对话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ,在 粪 型 选项 组 中 选中 辑 区 制造 单 选项 ， 在 - 子 类 型 选项 
组 中 选中 男 We 装配 单 选项 ， 在 名 稳 文 本 框 中 输入 文件 名 称 rofiling_miling， 取 消 选中 

使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ”确定 ” 控 钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 覆 构 选项 组 中 选择 "snfene 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 | 机 定 按钮， 


Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 


Step1l. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 ”区域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 风 (或 单 
击 各 按钮， 然后 在 弹出 的 菜单 中 选择 [中 组 壬 参考 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 一 “rofiling.prt 作为 参考 零件 模型 ， 并 将 
其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ” 操 控 板 中 选择 且 杜 风尘 项 ， 然 后 单 击 必 | 按钮 ， 完 成 参考 模型 


的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.9.2 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 


Stepl. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 者 ” ”区域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
点 组 装 工 任 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零 件 模型 一 一 rofiling_workpiece.prt， 并 将 其 打开 。 

Step3. 在 “元 件 放 置 ”操控 板 中 选择 | 且 轻 WW 选项 , 然后 单 击 | 多 按钮 , 完成 工件 的 放置 
放置 后 如 图 3.9.3 所 示 。 


图 3.9.2 放置 后 的 参考 模型 图 3.9.3 ”工件 模型 
Task3. 制造 设置 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 ”功能 选项 卡 下 ” “| 区 域 中 的 “操作 ”按钮 沁 ， 
此 时 系统 弹出 “操作 ”操控 板 。 
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step2， 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 国 ， 在 弹出 的 菜单 中 
选择 辟 册 选项， 系统 弹出 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 ， 在 台数 下 拉 列 表 中 选择 3 二 选项 。 

Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 如 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 . 尺 具 . .: 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 的 常规 选项 卡 中 设置 图 3.9.4 所 示 的 刀具 参数 ， 设 
置 完毕 后 依次 单 击 应 用 | 和 | 区 定 | 控 钮 ， 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 | 按钮 ， 返 回 
到 “操作 ”操控 板 。 


常规 ( 设置” 切 天 数据 HB08 妨 称 表 
多 称 : 几何 
TODDD1 

3 

请 希 削 | 二 

材料 : 


单位 : 


宇 洲 下 


目 模 三 号 : 


3.9.4 设 定 刀具 一 


Step5. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 星 
令 , 系统 弹出 图 3.9.5 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 然 后 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_RIGHT、 
NC_ASM_FRONT 和 图 3.9.6 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 最 后 单 击 
“能 下 控 钮 完成 坐标 系 的 创建 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 按钮， 系统 自动 选取 刚刚 创建 
的 坐标 系 作 为 加 工 坐 标 系 。 


下 _A3N_RTSHT:F1 ! 世 准 平面 ) 在 其 上 
下 ASFRONT:F3 ( 蔚 准 平面 ) 在 其 上 
曲面 :F5 以 1 申 117:RO0FIII...， 在 其 上 


本 是 所 取消 


3.9.5 “坐标 系 ” 对 话 框 3.9.6 “创建 坐标 系 


Step6. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 SS 按钮 ， 在 “间隙 ”设置 界面 中 的 
类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 ， 单 击 鸡 s 文本 框 ， 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 为 参考 ， 
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在 于 由 文本 框 中 输入 数值 10.0。 
Step7. 单 击 “操作 ”操控 板 中 的 中 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4. 加 工 方法 设置 


Stepl. 单 击 况且 功能 选项 卡 中 的 忽 ” 区域， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
到 : 钻 肖 起 粗 加 工 选项 ， 此 时 系统 弹出 “序列 设置 ”菜单 。 

Step2. 在 打开 的 村 于 本 天 单 中 选中 图 3.9.7 所 示 的 复 选 框 ， 然 后 选择 
Done (完成 ) 命令 ， 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 绚 宇 控 钮 。 系 统 弹出 编辑 序列 参 
数 “ 陷 入 铣削 ”对 话 框 。 

Step3. 在 编辑 序列 参数 “陷入 铣削 ”对 话 框 设置 天 过 | 加 工 参 数 ， 结 果 如 图 3.9.8 所 示 。 
完成 设置 后 , 选择 下 拉 菜单 京 件 多) 菜单 中 的 另存 为 命令。 接受 系统 默认 的 名 称 , 单 击 “ 保 
存 副本 ”对 话 框 中 的 二 区 下 按钮 ， 然 后 再 次 单 击 编辑 序列 参数 “陷入 铣削 ”对 话 框 中 的 

确 下 按钮 ， 完 成 参数 的 设置 。 


给 辑 序列 参数 “ 陷 大 铣 前 | - 口 X| 
变 忻 {EE} ”编辑 {E} 信息 (LI 工具 
_ ER 泪 本 
Ww HC SEQUENCE tC 序列 ) | d= 
seq Setup (序列 设置 | 基数 名 陷入 铁 衣 | 
一 一 切削 进 阁 400 
所 SEO SETIE [ 序 引 这 置 ) | 自由 进 凋 _ 
Hame 【和 名称) 切 关 进 给 县 - 
Comments (备注 ] 公主 D0.01 
Tr OE 证 
1 D.s5 
httachmern. 
ee 检查 曲面 交 评 余 量 
wParameters [ 浅 数 ) 切 直角 
Coord Sys (坐标 系 ] 扫描 兴 型 关 型 虹 绍 
Retract Surf tf 肖 如 曲面 安全 中 离 3 
wi Surfaces 【曲面 ) 主轴 速度 1000 
Window 【窗口 1 | 冷却 洲 选 项 
Done (完成 ) 
gait (退出 ) | 确定 职 消 串 显示 细节 
3.9.7 “序列 设置 ”菜单 图 3.9.8 编辑 序列 参数 “陷入 铣削 ”对 话 框 


Step4. 在 下 SURF FICK {曲面 撞 职 ) 菜 单 中 依次 选择 EE Done (CE 成) 命令 ， 弹出 
下 SELFEFT SREFS ( 畦 拌 曲面 ) 菜单 和 “选择 ”菜单 ， 在 工作 区 中 选取 图 3.9.9 所 示 的 曲面 。 选 取 完 
成 后 ， 在 “选择 ”对 话 框 中 单 击 _ 确 下 按钮。 

Step5. 在 生 3ELECT SBFS | 证 择 曲 向 菜单 中 选择 TonefBeturn (完成 /局 回 ) 命 今 


(© 
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选取 止 槽 底面 


图 3.9.9 选取 的 曲面 

Task5. 演示 刀具 轨迹 

Step1. 在 弹出 的 豆 死 SEQUENCE WC 厅 细 ) 菜单 中 选择 1sy Path 上 播放 路 径 ) 命令 ， 此 时 系统 
弹出 到 ELAT FATH [播放 路 径 ) 菜单 。 

Step2. 在 至 PLAY PATH [ 措 剖 路 将 】 菜单 中 选择 Screen flay 晴 基 措 攻 命令， 系统 弹出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 

Step3. 单 击 对 话 框 中 的 p> 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 如 图 3.9.10 所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 夫 周 按钮。 

Task6. 加 工 仿真 


Step1， 在 加 由 次 单 中 选择 加 BB 四 全 令 ， 系 统 弹出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 匣 


| 按钮， 观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 3.9.11 所 
示 所 示 。 


Mw 


| 


图 3.9.10 “刃具 行走 路 线 图 3.9.11 NC 检查 结果 


Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 和 角 的 到 | 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 中 eR 到 #4， 关 闭 仿真 软件 ，。 
Step3. 在 环 区 3EQUENCE Qc 厅 列 ) 菜单 中 选取 Dene Seq (过 成 序列 ) 命令 


Step4. 选择 下 拉 菜 单 交 件 ”| 琴 | 与 强人 铬 今 ， 保 存 文件 ， 


3.10 切割 线 铣 前 


切割 线 铣 削 可 用 来 铣削 复杂 形状 的 曲面 ， 通 过 指定 切割 线 使 得 生成 的 刀具 路 径 与 曲面 
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拓扑 相 适 应 。 下 面 以 图 3.10.1 所 示 零 件 为 例 介绍 曲面 铣削 的 加 工 方法 。 


加 工 过 程 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 


图 3.10.1 曲面 铣削 
Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 ， 操 作 提 示 如 下 : 

Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 ” 一 > 车 阐 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.10。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ”按钮 中， 弹出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 在 汰 型 选项 组 中 选中 四 制 总 单 选项 ， 在 - 子 类 型 选项 
组 中 选中 辆 亚 装 配 单 选项 ， 在 名 条 文本 框 中 输入 文件 名 称 SURFACE_MILLING， 取 消 选中 

使 用 默认 醒 板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ”强直 ”| 核 钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 加 要 选项 组 中 选取 msisane 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 绰 走 按钮 。 


Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制 半 ”功能 选项 卡 。 莘 ” ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 
二 (或 单 击 训 按钮， 然后 在 弹出 的 菜单 中 选择 曲牌 汪 本 考 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 
话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 
并 将 其 打开 ， 系 统 弹 出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ” 操控 板 中 选择 所 歌 风 选项， 然后 单 击 罗 按钮 ， 完 成 参考 模型 的 
放置 ， 放 置 后 如 图 3.10.2 所 示 。 


选择 工作 目录 (1) 
] > 上 站 卫 从 旧 这 


surface_milling.prt 作为 参考 零件 模型 ， 


Stage2. 创建 图 3.10.3 所 示 的 工件 

Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 各 ”> 区 域 中 的 “工件 ”按钮 区 (或 
单 击 ”按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 党 和 经 件 选项 )， 系 统 弹出 “创建 自动 工件 ” 操 
控 板 。 
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图 3.10.2 ”放置 后 的 参考 模型 图 3.10.3 ”工件 模型 
Step2， 单 击 “ 创 建 自动 工件 ”操控 板 中 的 国 按 钮 ， 采 用 系统 默认 的 坐标 系 
和 eelIEFCsis 为 放置 毛坯 工件 的 原点 ， 然 后 单 击 [下 页 | 按钮 ， 在 弹出 的 设置 界面 中 单 击 
[ 当 首 偏 欧 按钮 ， 在 世 文本 框 中 输入 数值 3.0 并 按 下 回 车 键 ， 单 击 操控 板 中 的 [六 按钮 ， 完 成 
工件 的 创建 。 
Task3. 制造 设置 


step1. 单 击 制造 功能 选项 攻 。 斑 ” “区 域 中 的 “操作 ”按钮 蕴 ， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ”操控 板 。 单 击 “ 制 造 设置 ”按钮 肘 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 名 1 选项 ， 系 统 弹出 
“铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 架 数 下 拉 列 表 中 选择 条 选项 ， 

Step2. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 选择 如 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 . 尺 具 . 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 的 | 写 观 | 选项 卡 中 设置 图 3.10.4 所 示 的 刀具 参数 ， 
设置 完毕 后 依次 单 击 诺 用 和 诡 定 校 钮 ， 返 回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 

Step4. 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 [| 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


常规 | 设置 ” 切 划 数据 Bo 坊 穆 表 
名 称 : 几何 
TOND1 
类 型 : 
球 钞 闭 | 可 
材料 : 


单位 : 


宣 洲 下 


凹 特 编号 : 


3.10.4” 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step5. 机 床 坐 标 系 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 在 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 六 命 
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令 , 系统 弹出 图 3.10.5 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选取 图 3.10.6 所 示 曲 面 1、 
曲面 2 和 曲面 3 为 三 个 参考 平面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 单 击 强直 按钮 完成 坐 
标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 单 击 按钮 ， 系 统 自 动 选中 刚刚 创建 的 坐标 系 ACS1 
作为 加 工 坐 标 系 。 


曲面 3 


en 


EPP 


曲面 :Fz (ff 申 出 项 ) :SURFAC..， 在 其 上 
曲面 :Fz (ff 申 出 项 ) :SURFAC..， 在 其 上 
曲面 :Fz rf 申 出 项 ) :SURFAC..， 在 其 上 


| 确定 | a | 曲面 1 


3.10.5 “坐标 系 ”对 话 杠 3.10.6 ”所 选取 的 参考 平面 


”曲面 2 


Step6. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 同时 按钮， 在“ 间隙” 设置 界面 中 
的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 , 单 击 登 圭 文本 框 ,在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS1 为 参考 ， 
在 入 文本 框 中 输入 数值 10.0。 

Step7. 单 击 “操作 ”操控 板 中 的 站 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4. 创建 曲面 铣削 


Stepl. 单 击 痪 恒 功能 选项 卡 中 。 测 ” ”按钮 ， 在 弹出 的 下 拉 菜 单 中 选择 
二 车 虐 希 训 命令 ， 此 时 系统 弹出 “切割 线 铣削 ”操控 板 。 

Step2. 在 “切割 线 铣削 ”操控 板 中 下 下拉 列表 中 选择 一 :To0l ”选项 。 

Step3. 在 “切割 线 铣 削 ” 操 控 板 中 单 击 考 革 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 闫 型 
下 拉 列 表 中 选择 曲面 选项 ， 单 击 如 工 驮 考 : 列表 框 ， 选 取 图 3.10.7 所 示 的 曲面 组 (参考 模型 
的 顶部 所 有 曲面 )。 

Step4. 在 “切割 线 铣削 ”操控 板 中 单 击 对 莹 按钮， 系统 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设 
置 图 3.10.8 所 示 的 切削 参数 值 。 

Step5. 在 “切割 线 铣削 ”操控 板 中 单 击 Us 织 按钮 ， 系 统 弹出 的 图 3.10.9 所 示 的 “ 切 
割 线 ” 设 置 界 面 。 

Step6. 定义 切割 线 1。 

(1) 在 切割 线 设 置 界 面 中 单 击 列表 框 中 的 切 各 战 1 选项 ， 然 后 单 击 参考 : 文本 框 下 方 的 
详细 信息 . :按钮 ， 系 统 弹出 “ 链 ” 对 话 框 。 

(2) 在 “ 链 ” 对 话 框 中 单 击 外 蕉 于 热 划 单 选项 ， 此 时 该 对 话 框 显示 如 图 3.10.10 所 示 ， 
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选择 规则 为 龟 祖 赐 单 选 项 ， 然 后 在 图 形 区 选取 图 3.10.11 所 示 的 边线 ， 结 果 如 图 3.10.11 所 
示 。 单 击 彰 下 按钮 返回 到 切割 线 设 置 界面 。 


切 前 | 坦 络 400 
自由 进 结 = 
| 公差 0.01 
医 旺 3 
所 选取 的 曲面 组 邦 廊 名 主祭 量 0 
| 检查 曲面 沧 许 作 量 = 
习 浪 高 度 = 
扫描 类 型 尖 型 3 
| 链 削 选项 直线 注 按 
安全 距离 5 
主轴 和 速度 1200 
冷却 漆 选 项 开 


自 定义 进 刀 - 退 术 | 岁 让 


3.10.7 ”所 选取 的 曲面 3.10.8 ”设置 切削 参数 
0 切 坤 上 1 于 
日 切割 战 2 9 项 | | 厚 芯 宁 闫 而 
| 香 详细 信息 
下 「 基 三 
规则 : ” 仿 相 切 
门 部 分 环 
门 自动 切 韦 钱 ~ 完整 环 
门 刀具 中 心 曲 战 站 特征 中 的 所 有 曲 战 
备用 曲 别 : 
单 击 此 处 添加 项 详细 信息 . . 动 刀 验证 
同步 - -| 后 站 确 下 取消 
3.10.9 ”切割 线 设 置 界面 3.10.10 ““ 链 ”对 话 框 


Step7. 定义 切割 线 2。 

(1) 在 切割 线 设 置 界面 中 单 击 列表 框 中 的 9 如 贱 ? 选项 ， 然 后 单 击 参考: 文本 框 下 方 的 
详细 信息 .. 按钮 ， 系 统 弹出 “ 链 ” 对 话 框 。 

(2) 在 “ 链 ” 对 话 框 中 单 击 加 基于 规则 单 选项 ， 选 择 规则 为 入 相 切 单 选项 ， 然 后 在 图 形 
区 选取 图 3.5.12 所 示 的 边线 ， 结 果 如 图 3.5.12 所 示 。 单 击 绚 定 按钮 返回 到 切割 线 设置 界 
面 。 

Step8， 预览 切割 线 。 在 切割 线 设置 界面 中 单 击 扣 按钮， 查看 切割 线 的 分 布 状况 ， 结 果 
如 图 3.5.13 所 示 。 
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选取 此 边线 专 & 2=0.0 


选取 此 边线 


闯 点 2=0.0 


图 3.10.11 ”选取 切割 线 1 图 3.10.12 ”选取 切割 线 2 图 3.10.13 预览 切割 线 
Task5. 演示 刀具 轨迹 


step1， 在 “切割 线 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 题 按钮， 系统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 “*  ， 按 钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 3.10.14 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 雪 财 按钮 。 

Task6. 加 工 仿真 

Step1. 在 “切割 线 铣 削 ”操控 板 中 ， 单 击 国 | 按 钮 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 。 单 击 钢 按钮， 观察 刀 具 切 制 工件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 3.10.15 所 示 。 


Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT2” 对 话 框 中 单 击 [EECIEIEEI| 扩 钮 ， 关 闭 仿真 软件 。 


3.10.14 刀具 行走 路 线 3.10.15 ”NC 检测 结果 


Step3. 在 “切割 线 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 儿 | 按钮 完成 操作 。 
Step4. 选择 下 拉 菜 单 文件 < 王国 人 命令， 保存 文件 ， 


3.11 粗 加 工 铣 前 


粗 加 工 铣 前 采用 等 高 分 层 的 方法 来 切除 工件 的 余 料 ,主要 用 于 去 除 大 量 的 工件 材料 , 与 
体积 块 粗 加 工 相 比 ， 基 本 可 以 达到 同样 的 加 工效 果 ， 但 在 显示 坯料 移 除 切 削 时 没有 体积 块 
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粗 如 工 方便 。 下 面 将 通过 图 3.11.1 所 示 的 零件 介绍 粗 加 工 铣 削 的 一 般 过 程 。 


ms/ 全 > 一 : 
ss 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结 果 


图 3.11.1 粗 加 工 铣削 
Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选择 下 拉 菜 单 文件 ”一 EEE 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.11。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 在 灼 型 选项 组 中 选中 加 点 制 污 单 选项 ， 在 - 子 类 型 选 
项 组 中 选中 男 玉 装 配 单 选项 ， 在 名 克文 本 框 中 输入 文件 名 称 mill_rough， 取 消 选中 

] 使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ， 痪 定 . 按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 屯 异 选项 组 中 选取 "smfsne 模板 ， 

然后 在 该 对 话 框 中 单 击 ” 绚 天” 按钮。 


Task2. 建立 制造 模型 


Stage1. 引入 参考 模型 


选择 工作 目录 (1) 
] > 二 了 有. 


Step1. 选取 命令 。 单 击 于 全 功能 选项 卡 各 * ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ” 按钮 
此 (或 单 击 至 ” 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 中 组 同 参 考 楚 型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 
话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零 件 模型 一 一 mill_rough.prt 作为 参考 零件 模型 ， 
并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 所 杜 风 命令， 然后 单 击 |Y | 按钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.11.2 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 模型 


Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 。 卉 ” ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
加 组 装 工件 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 
Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 rough_workpiece.prt 作为 制造 模型 ， 并 将 
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Ee] Ts 
Step3. 在 “元 件 放 置 ”操控 板 中 选择 且 默认 选项 ， 然后 单 击 Yj 按钮， 完成 毛坯 工件 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 3.11.3 所 示 。 


参考 模型 


,工件 


图 3.11.2 放置 后 的 参考 模型 图 3.11.3 ”制造 模型 
Task3. 制造 设置 


step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。 J 天” “区 域 中 的 “操作 ”按钮 = 
此 时 系统 弹出 “操作 ” 操控 板 。 

Step2. 设置 机 床 。 单 击 “ 操 作 ” 操控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 肘 ， 在 弹出 的 菜单 中 
选择 I 选项， 系统 弹出 “ 钳 削 工作 中 心 ” 对 话 框 ， 在 台数 下 拉 列 表 中 选择 3 二 选项 ， 
然后 单 击 Y 按钮 ， 完 成 机 床 的 设置 ， 返 回 到 “操作 ” 操控 板 。 


NC_ASM_RIGHT 和 图 3.11.5 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 , 单 击 所 下 
钮 完成 坐标 系 的 创建 。 单 击 让 按钮， 系统 自动 选中 刚刚 创建 的 坐标 系 作为 加 工 坐标 系 . 


HC_hSN_FRDOHT:F3 | 莫 准 平面 ) 在 其 上 
HC_ASNM_RIGHT:F1 ! 茜 准 平 面 i 在 其 上 


曲面 :75 ( 拉 促 11:R0UGH_..， 在 其 上 


图 3.11.4 “坐标 系 ” 对 话 框 图 3.11.5 创建 坐标 系 
Step4. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 站 医 按钮 ， 系 统 弹 出 “间隙 ”设置 
界面 ， 然 后 在 类 型 下拉 列表 中 选取 平面 选项 ， 单 击 合 专 文本 框 ， 在 模型 树 中 选取 坐标 系 
ACS0 为 参考 ， 在 | 重 文本 框 中 输入 数值 30.0， 此 时 在 图 形 区 预览 退 刀 平面 ， 如 图 3.11.6 所 
2 
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Step5. 在 “设置 ， 操 作 ” 操 控 板 中 单 击 遇 按钮 ， 完 成 操作 的 设置 。 


图 3.11.6 ”定义 退 思平 面 
Task4. 加 工 方法 设置 
step1. 单 击 . 竺 创 功能 选项 卡 ”证 ” ” 区 域 中 的 “ 粗 加 工 ” 按 钮 邮 ， 然 后 在 弹出 
的 菜单 中 选择 圈 硼 加工 选项， 此 时 系统 弹出 图 3.11.7 所 示 的 “ 粗 加 工 ” 操 控 板 。 
二 加工 


时 [9 无 刀 具 7 3 | WES0: 了 6 如 标 系 ) | So 9 训 |*| 王 VX 几何 | 基 锥 


夫 考 | 套数 | 间 阳 | 选项 | 姑 上 有 具 运 动 | 工艺 | 尾 性 
图 3.11.7 “ 粗 加 工 ” 操控 板 


Step2. 在 “ 粗 加 工 ” 操 控 板 中 下 拉 列 表 中 选择 编辑 妨 具 … 选项， 系统 弹出 的 “刀具 


设 定 ”对 话 框 。 
Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 然 后 设置 图 3.11.8 所 


示 的 刀具 参数 ， 依 次 单 击 _ 应 用 ,和 [部 下 .按钮 。 


量规 设置 ” 切 基 数据 ”B06 偏 巷 表 
吉 称 : 几何 


TOOD!1L 

闪 型 ， 2 

浪 许 前 - - T 

材料 : 

单位 : 


室 米 ™ E 100 


上 2 20 


图 3.11.8 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step4. 设置 加 工 参 考 。 
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(1) 在 “ 粗 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 | 二 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 单 击 加 工 参考 
文本 框 。 单 击 “ 粗 加 工 ”操控 板 中 的 “几何 ”按钮 品 ， 在 弹出 的 下 拉 菜 单 中 选择 “铣削 窗 
口 ” 命 令 宣 ， 系 统 弹出 “铣削 窗口 ”操控 板 。 

(2) 系统 提示 电 宝 窗 O 平 面 - 下 ， 选 取 图 3.11.9 所 示 的 模型 表面 为 窗口 平面 。 

(3) 在 “铣削 窗口 ”操控 板 中 单 击 “ 链 窗口 类 型 ” 按钮 扇 ， 然 后 单 击 放置 按钮 ， 在 
弹出 的 “放置 ”设置 界面 中 激活 篮 文本 框 ， 单 击 按钮 ， 系 统 弹出 “ 链 ” 对 话 框 。 

(4) 在 “ 链 ” 对 话 框 中 选择 加 基于 规则 单 选 项 ， 其 余 采 用 默认 参数 ， 然 后 选取 图 3.11.10 
所 示 的 边线 ， 单 击 绚 焉 按钮 ， 返 回 到 “铣削 窗口 ”操控 板 。 

(5) 在 “铣削 窗口 ”操控 板 中 单 击 “ 确 定 ”按钮 [ 汉 |， 完 成 铣削 窗 口 的 创建 。 

选取 该 边线 


图 3.11.9 ”选取 放置 平面 图 3.11.10 选取 链 


Step5. 在 “ 粗 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 按钮 ， 完 成 加 工 参考 的 设置 。 
Step6. 在 “ 粗 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 他 要 按钮 ,在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 3.11.11 
所 示 的 切削 参数 。 


| 切 前 进 坚 300 
| 目 册 进 冶 = 

| 退 必 进 给 

最小 步 长 深度 - 
吗 电 8 
粗 加 工区 许 余 量 0 
县 去 音阶 深度 1 
内 必 差 D. DB 
外 公差 0.08 
开放 区 域 扫描 类型 3 
闭合 区 域 扫描 仿 浇 
| 切 剂 过 型 岳 链 
空 至 号 离 10 
| 主轴 速度 a00 
冷却 注 选 项 开 


2 
图 3.11.11 设置 切削 参数 
Task5. 演示 刀具 轨迹 


step1. 在 “ 粗 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 量 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 : 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
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图 3.11.12 所 示 。 单 击 站 所 党 朱 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 3.11.13 所 示 。 
Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 _ 赤 财 按钮 。 


播放 足 径 
文件 ”说 图 ”数控 程 太 交 件 


FE 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 1 


-> MFGSHO WILL RDUSH 

FARTHO / MILL ROUGH 

-> FEATHD / 25 

MACHIN / UNCXO1, 1 

$$-> CUTCOM GEOMETRY TYFE / OUTFUT ON_CENTER. 

UNITS ”MI 

LOADTL /1 

$$-» CUTTER / 20.000000 

$4- Cars F10000000000, 0.0000000000,，0.0000000000, 
0. NNN0000, 1.0000000000，0.0000000000, 
0.0000000000,，0.0000000000,，1.0000000000, 

SFINDL ”FE S00.000000, CLY 

CODLNT / ON 

RAFIL 

SOTO ” 107.9991501978, 77.4739820984, 30.0000000000 

RAFIL 

SOTO FF 107.9991501976, 77.4739820984, 10.0000000000 

FEDRAT /300.000000, MMEM 

SOTD FF 107.9991501976, TT7.473982096B4, -0D.940000D000 |™ 

有 | 


eT 


1 
3 
4 
5 
Bb 
了 
8 


i 


Fa Ee 环 环 | 环 环 环 一 一 一 一 
一 


一 六 图 一 


3.11.12 ”刀具 的 行走 路 线 3.11.13 查看 CL 数据 


Task6. 加 工 仿真 


Step1. 在 “ 粗 加 工 ” 操 控 板 中 ， 单 击 项 按钮 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 几 | 溢 包 ， 运行 结果 如 图 3.11.14 所 示 。 


图 3.11.14 二 
Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软 件 右 上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 (ecneekeaFiles|j4 委 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “ 粗 加 工 ”操控 板 中 ， 单 击 [%j 按 钮 完成 操作 。 
Task7. 保存 文件 
选择 下 拉 菜单 文件 ” > | 三 


村 
心 


， 你 存 文件 。 
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3.12 倒 角 铣削 


倒 角 铣 削 主 要 用 于 加 工 类 似 倒 角 的 曲面 对 象 ， 这 些 曲 面具 有 相对 于 乙 轴 的 倾角 的 平面 。 
在 加 工时 可 以 采用 倒 角 刀 、 锁 扎 等 刀具 ， 需 要 注意 的 是 刀具 角度 与 曲面 角度 必须 匹配 。 下 
面 将 通过 图 3.12.1 所 示 的 零件 介绍 倒 角 铣削 的 一 般 过 程 。 


加 工 过 程 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 
图 3.12.1 倒 角 铣削 


Task1. 打开 制造 模型 文件 


step1. 设置 工作 目录 ,选择 下 拉 菜 单 文件 "| > 2 到 区 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.12。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 打 开 ” 按 钮 多， 从 弹出 的 “文件 打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 
零件 模型 一 一 mill_chamfer.asm 作为 制造 零件 模型 , 并 将 其 打开 。 此 时 工作 区 中 显示 图 3.12.2 
所 示 的 制造 模型 。 


3.12.2 ”制造 模型 


Task2. 加 工 方法 设置 


Step1. 单 击 痪 出 功能 选项 卡 。 汽 ” 区 域 中 的 贸 俩 按钮， 此 时 系统 弹出 图 
3.12.3 所 示 的 “ 倒 角 铣削 ”操控 板 。 


并 |9 无 嫩 具 "Sn | hcs0:F8 华 标 票 )】 | 39 3 锣 :- vx ee 
大 考 | 夫 数 | 间 隐 | 检查 曲面 | 选项 | 刀具 运动 | 工艺 | 尾 性 


图 3.12.3 “ 倒 角 铣削 ” 操控 板 
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Step2. 在 “ 倒 角 铣 前” 操控 板 中 工 下拉 列表 中 选择 ! 编辑 如 有 具 .… 选项 ， 系 统 弹出 的 “ 刀 


具 设 定 ” 对 话 框 。 
Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 然 后 设置 图 3.12.4 所 


示 的 刀具 参数 ， 依 次 单 击 _ 应 用 和 | 确定 按钮。 


常规 | 屋 置 切割 获 氮 Hom 坊 藉 表 
名称 : 几何 

TUDDD2 

类 型 : 

倒 攻 再 而 

材料 : 


单位 : 


宫灯 下 可 


图 3.12.4 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 
Step4. 设置 加 工 参考 。 在 “ 倒 角 铣削 ”操控 板 中 单 击 他 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ” 设 
置 界面 中 单 击 加 工 参考 文本 框 。 然 后 系统 提示 侠 选 怀 插 曼 丰 工 的 上 有 下， 选取 图 3.12.5 所 示 的 模型 


表面 。 
Step5. 在 “ 倒 角 铣 削 ” 操 控 板 中 单 击 和 和 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 


3.12.6 所 示 的 切削 参数 。 


茹 淹 进 欠 150 
选取 该 面 < 自由 进 结 - 
~、 sw 洗 差 0.01 
安全 距离 10 
主轴 速度 BO 
痊 却 注 选 项 开 


图 3.12.5 ”选取 加 工 曲 面 图 3.12.6 设置 切削 参数 


Step5. 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 单 击 多 按钮 ， 系 统 弹 出 编辑 序列 参数 “ 倒 角 铣 削 
1” 对 话 框 。 在 此 对 话 框 中 单 击 全 鳃 | 按钮 ， 在 类 别 : 下 拉 列 表 中 选择 进 台 退 刀 大 动 选项 ， 设 置 
图 3.12.7 所 示 的 切削 参数 ， 然 后 单 击 __ 区 下 按钮， 返回 到 “ 倒 角 铣 削 ” 操 控 板 。。 


Task3. 演示 刀具 轨迹 
Step1. 在 “ 倒 角 铣削 ” 操控 板 中 单 击 是 按钮 ， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
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Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 “*” ” ， 按 钮 ， 观 测 刀 有 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 3.12.8 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 _ 雪 闭 按钮 。 
Step3. 在 “ 倒 角 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 [| 按钮 完成 操作 。 


编辑 序列 参数 “ 便 角 铣 亨 1 
妆 性 ( 伙 ) 册 辑 (E) 信息 iI} 工具 
参数 | 基本 | 全 部 | 类别 :| 进 如 / 退 如 运动 


法 向 引导 步 长 
接近 距离 
退 妆 距离 


图 3.12.7 设置 加 工 参 数 图 3.12.8 刀具 的 行走 路 线 


Task4. 加 工 仿真 


Stepl. 在 设计 树 中 选中 草 并 省 i 双 户 选项 ， 右 击 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 
村 得 移 除 醒 机 命令 ， 系 统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech ”窗口 ， 单 击 赠 按钮 ， 运 行 结果 如 
图 3.12.9 所 示 。 


yg 
tee 
Cr 
Cr 
ry. 


rg 


Pe 


Per 

EC 
wavz 
Ge 
Er 


图 3.12.9 ”运行 结 
Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软 件 右 上 角 的 阐 | 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 国 eneeeaie 引 zs ， 关 闭 仿真 软件 。 
Task5. 保存 文件 
选择 下 拉 菜单 文件 ” p> | 加 
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3.13 倒 圆 角 铣 削 


倒 圆 角 铣削 主要 用 于 加 工 类 似 倒 圆 角 的 曲面 对 象 ， 如 圆柱 曲面 、 环 形 曲 面 和 圆 角 曲面 。 
在 加 工时 应 该 采用 与 曲面 半径 相同 的 毛 角 倒 圆 角 刀 有 其 。 下 面 将 通过 图 3.13.1 所 示 的 零件 介 
绍 倒 圆 角 铣削 的 一 般 过 程 。 


加 工 过 程 


a) 参考 模型 bp) 工件 c) 加 工 结 


图 3.13.1 倒 圆 角 铣 削 
Task1. 打开 制造 模型 文件 


Step1， 设置 工作 目录 。 选择 下 拉 菜 单 文件 < 一 EE 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.13。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 打 开 ” 按 钮 区 ， 从 弹出 的 “文件 打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 
零件 模型 一 一 mill_blend.asm 作为 制造 零件 模型 ， 并 将 其 打开 。 此 时 工作 区 中 显示 图 3.13.2 
所 示 的 制造 模型 。 


图 3.13.2 ”制造 模型 


Task2. 加 工 方 法 设置 


Stepl. 单 击 和 伟 且 功能 选项 卡 。 铂 ” ”区 域 中 的 访 人 年 按 钮 ， 此 时 系统 弹出 图 
3.13.3 所 示 的 “ 倒 圆 角 铣 削 ” 操 控 板 。 


向 司 帝 作 瞩 
Em 
i [二 | Lim | Ey 
中 | 无 刀 具 ET 池 | 芭 通力 |X 风 何 


夫 堵 | 参数 | 间 际 | 检查 曲面 | 选项 | 刀具 运动 | 工艺 | 尾 性 


图 3.13.3 “ 倒 圆 角 铣 削 ” 操控 板 
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Step2. 在 “ 倒 圆 角 铣削 ”操控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 ! 编辑 如 具 .… 选项 , 系统 弹出 的 “ 刀 
具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 然 后 设置 图 3.13.4 所 
示 的 刀具 参数 ， 依 次 单 击 _ 许 岂 ,和 ,部 下 按钮。 


常规 届 置 ”切割 攻 氮 Hom 坊 穆 表 
多 称 : 几何 
TODDS 

尖 型 : 

操 和 角 倒 加 和 角 避 
材料 : 
单位 : 


毫米 ™ 10 
四 柜 竹 号 : 


图 3.13.4 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step4. 设置 加 工 参 考 。 在 “ 倒 圆 角 铣削 ”操控 板 中 单 击 二 >” 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ” 
设置 界面 中 单 击 加 工 者 考 文本 框 。 然 后 系统 提示 只 造 僵 将 要 加 工 的 1 有 下， 选取 图 3.13.5 所 示 的 模 
型 表面 。 

Step5. 在 “ 倒 圆 角 铣 削 ” 操 控 板 中 单 击 等 按钮， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 
图 3.13.6 所 示 的 切削 参数 。 


切削 进 给 150 
自由 进 冶 - 

宪 差 0.01 
| 安全 距离 10 
| 主轴 速度 800 
冷却 漆 选 项 开 

2 
图 3.13.5 ”选取 加 工 曲 面 图 3.13.6 设置 切削 参数 


Step5. 在 系统 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 单 击 多 按钮 ， 系 统 弹出 编辑 序列 参数 “ 倒 加 
角 铣 削 1” 对 话 框 。 在 此 对 话 框 中 单 击 | 全 部 | 按钮 ， 在 类 别 : 下 拉 列 表 中 选择 进 吕 刘 本 运动 选项 ， 
设置 图 3.13.7 所 示 的 切削 参数 ， 然 后 单 击 区 下 按钮， 返回 到 “ 倒 圆 角 铣削 ”操控 板 。 
Task3. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 “ 倒 圆 角 铣削 ” 操控 板 中 单 击 出 | 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
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Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 _“* ” ， 按 钮 ， 观 测 刀 有 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 3.13.8 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 . 六 财 按钮 。 
Step3. 在 “ 倒 圆 角 铣 前 ”操控 板 中 ， 单 击 | 轨 j 按 钮 完成 操作 。 


竹 辑 序列 参数 “ 便 圆 角 铣 前 1” 
女性 (E) 油 辑 (E) 信息 iI} 工具 
参数 基本 | 全 部 | 类别 :| 进 如 / 退 如 运动 


大 数 名 
午 癌 角度 


安全 距离 
拉 圳 距离 
导轨 间 回 退 距离 


法 向 引导 步 长 
接近 距离 
退 妆 距离 
岂 出 间隙 


| | ”取消 ”| 中 显示 细节 


图 3.13.7 设置 加 工 参 数 图 3.13.8 “刀具 的 行走 路 线 


Task4. 加 工 仿真 


Stepl. 在 设计 树 中 选中 划 钠 着- 硬 商 证 选 项 ， 右 击 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 
材料 移 降 模 抽 命令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 口 ， 单 击 剧 | 按 钮 ， 运 行 结果 如 
图 3.13.9 所 示 。 
Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软 件 右 上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 .echeekeaFiles | 和 包 ， 关 闭 仿 真 软件 ，。 


DT 


Task5. 保存 文件 
选择 下 拉 菜 单 葡 什 < > — ls 
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3.14 重新 粗 加 工 铣 潮 


重新 粗 加 工 铣削 用 于 粗 加 工 铣削 之 后 , 使 用 直径 较 小 的 刀具 加 工 前 一 加 工 工 序 中 留 下 的 
多 余 材 料 ， 如 小 的 毛 角 部 位 、 凹 蔽 曲面 等 。 珊 要 注意 的 是 该 加 工 必 须 建 立 在 粗 加 工 操作 之 
后 。 下 面 将 通过 图 3.14.1 所 示 的 零件 介绍 重新 狙 加 工 铣削 的 一 般 过 程 。 


加 工 过 程 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 z 
图 3.14.1 重新 粗 加 工 铣 削 


Task1. 打开 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选择 下 拉 菜 单 文件 ”| 一 > 型 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.14。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 打 开 ” 按 钮 区， 从 弹出 的 “文件 打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 
零件 模型 re_rough_mill.asm 作为 制造 零件 模型 ,并 将 其 打开 。 此 时 工作 区 中 显示 图 3.14.2 
所 示 的 制造 模型 。 

说 明 : 此 制造 模型 已 经 包含 了 一 个 粗 加 工 铣削 加 工 步骤 。 


3.14.2 ”制造 模型 


Task2. 加 工 方 法 设置 


Step1. 单 击 说 并 功能 选项 卡 。 向 ” 区 域 中 的 表 到 条 加 TI 按钮， 此 时 系统 弹出 图 
3.14.3 所 示 的 “重新 粗 加 工 ” 操 控 板 。 


在 间 历 区 工 


置 [ 昌 _ 无 鸡 且 "| Gy Se 没有 上 一 个 步骤 |v| 郑 [ 丰 80 天 他 和 标 和 |] 后 2 村- Xx 怕 基准 


二 


大考 | 矢 娄 | 间 际 | 选项 | 村 有 具 运动 | 工艺 | 尾 性 
3.14.3 “重新 粗 加 工 ” 操 控 板 
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Step2. 在 “重新 粗 加 工 ” 操 控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 ! 编辑 习 具 .… 选项 , 系统 弹出 的 “ 刀 
具 设 定 ” 对 话 框 。 
Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 然 后 设置 图 3.14.4 所 
示 的 刀具 参数 ， 依 次 单 击 _ 谋 用 ,和 L 形 下 按钮 。 


堂 规 | 设置 切割 数据 BO 坊 称 表 
名 称 : 他 
|TO002z 
尖 型 

球 链 削 | 一 
jm 
单位 : 

室 米 而 
四 情 编号 : 


图 3.14.4 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step4. 设置 步 又 参考 。 在 “重新 粗 加 工 ” 操 控 板 中 9a 下 拉 列表 中 选择 二 粗 加 工 ! 选项 。 
在 “重新 粗 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 本寺 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ” 设置 界面 中 查看 加 了 参考 文 
本 框 显 示 为 ?10 是 测 窗 口 _1) 

Step5. 在 “重新 粗 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 人 下 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 
图 3.14.5 所 示 的 切 阐 参数 。 


切 前 进 蛤 200 
自由 进 结 

最小 步 长 深度 - 

器 距 1 

粗 加 工区 主祭 量 D0.2 
县志 音阶 深度 0.5 
内 当 差 D. DB 
外 发 差 D0. DB 
开放 区 域 扫 描 仿 浇 
闭合 区 域 扫 描 仿 形 
切 害 此 型 顾 链 
实生 电离 10 
主轴 速度 1200 
冷却 液 选项 开 


EE 
图 3.14.5 设置 切削 参数 


Task3， 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 “重新 粗 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 帅 按钮， 系统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
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Step2， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 本 按钮， 观测 刀具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 3.14.6 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 _ 赤 财 按钮 。 
Step3. 在 “重新 粗 加 工 ” 操 控 板 中 ， 单 击 [多 | 按钮 完成 操作 。 


Task4. 加 工 仿真 


村 料 移 除 模拟 命令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 口 ， 单 击 畏 | 按 钮 ， 运 行 结果 如 
图 3.14.7 所 示 。 


图 3.14.6 “刀具 的 行走 路 线 图 3.14.7 运行 结 


Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软 件 右 上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT2?” 对 话 框 中 单 击 EECIEEEIEIE 扩 钮 ， 关 闭 仿真 软件 。 


Task5. 保存 文件 


选择 下 拉 菜单 文件 = > | 三 


命令 ， 保 存 文 件 。 
3.15 精 加 工 铣削 


精 加 工 铣 削 用 于 粗 加 工 铣削 之 后 ， 使 用 直径 较 小 的 刃具 加 工 参 照 模型 中 的 细节 部 分 ， 通 
过 设 定 SLOPE_ANGLE 参数 ， 从 而 将 所 有 被 加 工 曲面 分 成 两 个 区 域 ， 即 陡峭 区 域 和 平坦 区 
域 ， 然 后 对 其 分 别 采 用 相关 的 制造 参数 进行 加 工 。 下 面 将 通过 图 3.15.1 所 示 的 零件 介绍 精 
加 工 铣削 的 一 般 过 程 。 


加 工 过 程 罗 
SE 一 下 ye 


a) 参考 模型 和 


3.1$.1 ” 精 加 工 铣削 


om Cres * ?数控 加 工 教程 


Task1. 打开 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选择 下 拉 菜 单 文 什 ” > 国 守 于 们 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.15。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “打开 ”按钮 庶 ， 从 弹出 的 “文件 打开 ”对 话 杠 中， 选取 三 维 
零件 模型 一 一 finish_mill.asm 作为 制造 零件 模型 ， 并 将 其 打开 。 此 时 工作 区 中 显示 图 3.15.2 
所 示 的 制造 模型 。 

说 明 : 此 制造 模型 已 经 包含 了 一 个 体积 块 铣削 加 工 步骤。 


3.15.2 ”制造 模型 


Task2. 加 工 方法 设置 


Stepl. 单 击 筑前 功能 选项 卡 。 油 ” 区 域 中 的 现状 nm 按钮 ， 此 时 系统 弹出 图 
3.15.3 所 示 的 “ 精 加 工 ”操控 板 。 


P01 :Toool v Sh 壬 [1 机 带 标 系 ) se 9 | 和 vw Xx 玫 亲 ” 基 礁 


做 著 | 参数 | 间 隐 | 选项 | 刀具 运动 | 工艺 | 尾 性 
3.15.3 “ 精 加 工 ” 操 控 板 


Step2. 在 “ 精 加 工 ” 操 控 板 中 【下拉 列表 中 选择 ! 篇 辑 如 具 选项 ， 系 统 弹 出 的 “刀具 
设 定 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 然 后 设置 图 3.15.4 所 
示 的 刀具 参数 ， 依 次 单 击 _ 许 岂 ,和 L 邢 下 按钮。 

Step4. 设置 加 工 参考 。 在 “ 精 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 对 圭 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 
界面 中 单 击 加 工 参考 文本 框 ， 然 后 在 模型 树 中 选择 惫 锁 市 窗口 ! [窗口 ] 选 项 。 

Step5. 在 “ 精 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 索要 按钮 , 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 3.15.5 
所 示 的 切削 参数 。 
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常规 | 屋 置 ， 划 割 获 氮 Bo 偏 移 志 
名 称 : 几何 
| TDo02 
关 型 
球 链 削 | 一 
材料 : 


单位 : 


室 洲 市 
凹 怕 编 号 : 


图 3.15.4 设 定 刀具 一 般 参 数 


内 人 必 差 D.De25 

外 宪 医 0. 025 
链 削 选项 直线 广 接 
加 工 选 项 厚 订 切削 
空 至 号 离 10 

主轴 和 速度 1800 
冷却 汀 选项 开 


Es 苞 
图 3.15.5 设置 切削 参数 


3.15.5 所 示 的 “参数 ”设置 再 面 的 部 分 选项 说 明 如 下 : 
e Te 下 拉 列 表 : 用 于 选择 加 工区 域 的 切削 类 型 组 合 ， 其 余 各 项 的 加 工效 果 分 别 
如 图 3.15.6、3.15.7、3.15.8 所 示 。 


] 
1 
Ud 


4 


图 3.15.6 和 带 有 横 切 的 直 切 图 3.15.7 ”小 切口 图 3.15.8 组合 切 口 


118 cre。 + ?数控 加 工 教程 


Task3， 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 “ 精 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 曲 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 ”按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 3.15.9 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 六 四 按钮。 

Step3. 在 “ 精 加 工 ” 操 控 板 中 ， 单 击发 胺 钮 完成 操作 。 


Task4. 加 工 仿真 


材料 穆 际 模 扎 命令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 口 ， 单 击 几 | 控 钮 ， 运 行 结果 如 
图 3.15.10 所 示 。 
Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 图 按钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 南 ecneckeaFisaljz4， 关 闭 仿 真 软件 。 


图 3.15.9 刀具 的 行走 路 线 图 3.15.10 ”运行 结果 


Task5. 保存 文件 


3.16 拐角 精 加 工 铣削 


抛 角 精 加 工 铣 曾 用 于 使 用 直径 较 小 的 刀 上 其 加工 参照 模型 中 的 细节 部 分 , 通过 设 定 参 考 刀 
其 参数 ， 从 而 区 分 被 加 工 的 曲面 范围 ， 并 通过 设置 陡 邮 角 捅 参数 以 便 区 分 陡峭 区 域 和 平坦 
区 域 ， 然 后 对 其 分 别 米 用 相关 的 制造 参数 进行 加 工 。 下 面 将 通过 图 3.16.1 所 示 的 零件 介绍 
扎 角 精 加 工 铣 削 的 一 般 过 程 。 


Ee | , 加 工 过 程 


mm 


a) 参考 模型 TI c) 加 工 结果 


3.16.1 抛 角 精 加 工 铣削 
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Task1. 打开 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选择 下 拉 菜 单 文 什 ” > 国 守 于 休 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.16。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 打 开 ” 按 钮 区， 从 弹出 的 “文件 打开 ”对 话 杠 中， 选取 三 维 
零件 模型 一 一 corner_finish.asm 作为 制造 零件 模型 , 并 将 其 打开 。 此 时 工作 区 中 显示 图 3.16.2 
所 示 的 制造 模型 。 

说 明 : 此 制造 模型 已 经 包含 了 一 个 体积 块 铣削 和 一 个 精 加 工 铣削 加 工 步骤 。 


3.16.2 ”制造 模型 


Task2. 加 工 方法 设置 


Step1. 单 击 ， 袍 并 功能 选项 卡 。 生 ” ”区 域 中 的 业 的 第 靖 加工 按钮， 此 时 系统 弹出 图 
3.16.3 所 示 的 “拐角 精 加 工 ” 操 控 板 。 


项 冀 蔬 胡 工 


全 
基 礁 


吧 


4 SU 


时 下 : To001 7 Sb 半 |c31: 了 9 建 标 系 ) ex 
短 著 | 地 数 | 间 阳 | 选项 | 习 具 运动 | 工艺 | 尾 性 
3.16.3 “ 抛 角 精 加 工 ” 操 控 板 

Step2. 在 “拐角 精 加 工 ” 操 控 板 中 下拉 列表 中 选择 ” 锯 辑 习 有 具 … 选项 , 系统 弹出 的 “ 思 
具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 然 后 设置 图 3.16.4 所 
示 的 刀具 参数 ， 依 次 单 击 _ 应 用 和 | 确定 控 馈 。 

Step4. 设置 加 工 参 考 。 在 “拐角 精 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 震 ” 按钮 ， 在 “参考 ”设置 界 
面 中 参考 切 前 四 有 具 下 拉 列 表 中 选择 I? 选项 ， 单 击 如 工 参 专 文本 框 ， 然 后 在 设计 树 中 选择 
价 铣削 窗口 1 [窗口 ] 选项 。 

Step5. 在 “拐角 精 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 全 信 按钮， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 
图 3.16.5 所 示 的 切削 参数 。 


120 


Creo > 0 数控 加 工 教程 


常规 | 设置 切割 数据 ”B08 坊 称 表 
加 称 : 几何 
TODDS3 
尖 型 : 
球 链 削 再 
材料 : 


图 3.16.4 设 定 思 具 一 般 参 数 


切削 坦 络 300 

普 形 进 络 = 

自由 进 结 

退 刀 进 络 

切 六 进 络 量 = 

懒 笠 _ 骨 度 BD 

条 距 D0. 25 

陡 坚 喉 D0.5 

精 加 工党 主祭 量 0 

习 浪 高 度 - 

内 人 必 差 D0. D25 

外 汉 差 D0. O25 

切 害 | 次 型 屈 纤 

链 淹 选项 直 些 连接 
加 工 选项 组 全 切口 
陡 区 域 扫描 这 个 切削 
读 区 域 扫描 这 个 切削 
安全 距离 10 

主轴 速度 3600 
冷却 注 选 项 开 


Es 
图 3.16.5 ”设置 切削 参数 
3.16.5 所 示 的 “参数 ”设置 弄 面 的 部 分 选项 说 明 如 下 : 
e 和 和 -角度 文本 框 : 用 于 设置 陡峭 区 域 的 起 始 角度 ， 大 于 该 角度 的 加 工区 域 为 陡 切 
否则 为 浅 切 口 。 

e ”名次 而 下 拉 列 表 : 用 于 选择 加 工区 域 的 切削 类 型 组 合 ， 包括 次 加 、 音 SoD 、 
陛 加 四 等 选项 。 

e 3 下 拉 列 表 : 用 于 设置 陡峭 区 域 的 切削 类 型 ， 包括 有 、 将 1 人 、 
圭 肛 四 章 、 三 二 等 选项 。 其 中 等 :5 用 于 生成 单刀 的 铅笔 式 切 削 刀 具 路 径 ; 
外 如 出 用 于 在 陡峭 区 域 生 成 平行 的 多 条 切削 路 径 ; 苗 征 虽 i 用 于 生成 螺旋 线 式 的 
逐渐 下 降 的 切削 刀具 路 径 ; 三 尝 5 用 于 在 陡峭 拐角 的 内 部 生成 Z 级 的 切口 。 

e ” 冯 医 同 扫 撞 下 拉 列 表 : 用 于 设置 平坦 区 域 的 切削 类 型 ， 包 括 时 、 宇和 、 
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螺旋 切 亨 、STIIOLCWS 等 选项 。 其 中 螺 诈 切 齐 、SIITCHELCS 的 加 工效 果 分 别 如 图 3.16.6 
和 3.16.7 所 示 。 


3.16.6 ” 浅 区 域 的 螺旋 切削 3.16.7 ” 浅 区 域 的 STITCH_CUTS 
Task3. 演示 刀具 轨迹 


Stepl. 在 “拐角 精 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 幅 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 按钮， 观测 刀具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 3.16.8 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 _ 雪 闭 按钮 。 

Step3. 在 “拐角 精 加 工 ” 操 控 板 中 ， 单 击 儿 | 按钮 完成 操作 。 

Task4. 加 工 仿真 


材料 荐 际 模 拒 命令 ， 系 统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 口 ， 单 击 畏 | 按钮 ， 运行 结果 如 
图 3.16.9 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软 件 右 上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 eCheekegFiss|i4j， 关 闭 仿真 软件 。 


0 


图 3.16.8 ”刀具 的 行走 路 线 3 169 运行 结果 
Task5. 保存 文件 
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3.17 ”铅笔 追 踩 铣削 


铅笔 奶 踪 铣削 是 用 来 清除 曲面 毛 角 边 的 余 料 ， 沿 扎 角 创建 的 单一 走 刀 的 刀具 路 径 ， 系 统 
只 允许 使 用 球 头 铣 刀 ， 并 通过 设置 陡 师 角度 参数 以 便 区 分 垂下 区 域 和 水 平 区域 ， 然 后 对 其 
分 别 采 用 相关 的 加 工 参 数 进 行 加 工 。 下 面 将 通过 图 3.17.1 所 示 的 零件 介绍 铅笔 奶 踩 铣 前 的 
一 般 过 程 。 


加 工 过 程 


mg 
nr 


a) 参考 模型 p) 工件 c) 加 工 结 
图 3.17.1 ”铅笔 追踪 铣削 
Task1. 打开 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选择 下 拉 菜 单 文 什 ” 一 > EE 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch03\ch03.17。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 打 开 ” 按 钮 局 ， 从 弹出 的 “文件 打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 
零件 模型 一 一 pencil_milling.asm 作为 制造 零件 模型 ， 并 将 其 打开 。 此 时 工作 区 中 显示 图 
3.17.2 所 示 的 制造 模型 。 

说 明 : 此 制造 模型 已 经 包含 了 一 个 体积 块 铣削 和 一 个 精 加 工 铣 前 加 工 步 又。 


3.17.2 ”制造 模型 


Task2. 加 工 方法 设置 


Step1. 单 击 先前 | 功能 选项 卡 的 部 1/” ”区 域 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 站 名 请 命 
令 ， 此 时 系统 弹出 于 SEQ SETIE 性 列 设置 菜单 。 
Step2. 在 弹出 的 豆 589 SETIE 咯 列 设置 ) 菜单 中 选中 图 3.17.3 所 示 的 3 个 复 选 框 ， 然 后 选 


择 Done [守成 】 命令 。 
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菜单 管理 器 

bb HC SEQUENCE QC 序列 ) 
3eq 3etup (序列 设置 ) ee 
和 本 3EQ SETUE (序列 设置 ) 

[| ] Hame 各 称 ) 

[| | Comments (备注 ) 

Wf Tool UU) 

[|] Attachment 中 人 寺 件 ) 
[Farameters [ 夫 数 ) 

站 Coord Sys ( 维 标 系 ) 

站 Retract Surf [ 授 半 曲面 ) 
| | Surfaees {曲面 ) 

Fw Window [窗口 ) 


Done (完成 ) 
Quit (退出 ) 


图 3.17.3 “序列 设置 ”菜单 


Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 , 单 击 “ 新 建 " 按 钮 ,设置 刀具 参数 (图 3.17.4)， 
然后 单 击 .应 用 ,和 | 靖 是 按钮， 完成 刀具 的 设 定 。 


堂 规 | 设置 ， 划 宕 煞 据 ”HBH0om 坊 称 表 


名 称 : 几何 
TOODD3 


闫 型， 2 一 
球 钳 前 = = T 苹 | ee 
材料 : | 


图 3.17.4 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 
Step4. 在 系统 弹出 的 编辑 序列 参数 “铅笔 妃 踪 ”对 话 框 中 设置 整 相 | 加 工 参 数 , 如 图 3.17.5 
所 示 ， 单 击 全 部 | 按钮 ， 在 类 别 : 下 拉 列 表 中 选择 砚 吗 动 选 项 ， 此 时 该 对 话 框 显示 如 图 3.17.6 
所 示 ， 在 加工 -六 序 列表 框 中 选择 洲 区 域 居 先 选项 ， 单 击 。 绚 走 。_ 控 钮 ， 完 成 参数 的 设置 。 
Step5. 在 系统 弹出 的 更 到 FI 环 代 如 [十 闪 窗 口 ) 菜单 中 选择 卫 划 避 用 | 选择 窗口) 命令 ， 然 后 
在 模型 树 中 选取 往 钞 着 窗口 1 [窗口 ] 选 项 。 


Task3. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 生 芭 SEQUENCE (NC 序列 菜单 中 选择 妃 弛 Fath (播放 蹄 径 ) 命令 ， 此 时 系统 弹出 
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和 PLAY PATH (播放 路 径 】 菜单 。 


篇 辑 计 列 夫 数 “名 笔 追 回 “ 一 斩 买 | | 篇 辑 计 列 和夫 数 “所 笔 追 卜 = 
立宪 {F}y 编辑 (E) 信息 (I) 工具 立宪 {F} 编辑 (Ey 信息 tI} 工具 
参数 | 基本 | 全 部 类 别 : | 所 有 关 别 参数 | 基本 | 全 部 | 类 别 : | 切削 运动 二 
d= d= 
套数 溃 铬 笔 追踪 铸 狂 溃 知 笔 追踪 
切削 坦 络 200 切割 类 型 顺 链 
吸 形 进 给 = 退 妆 面 选项 芒 尼 
自由 进 阅 - | | 目 定 总 目 动 退 才 二 
退 才 进 络 宇 
切 闵 进 阅 量 - 
党 着 0.01 
力 廊 区 许 祭 量 0 
切割 类型 顺 链 
安全 距离 10 
主轴 速度 4500 
冷却 入 选项 开 


] 确定 职 消 中 显示 细节 ] 确定 职 消 齐 显示 细节 | 


图 3.17.5 ”编辑 序列 参数 “铅笔 追踪 ”对 话 框 (一 ) ”图 3.17.6 编辑 序列 参数 “铅笔 妃 踪 ”对 话 框 (二 ) 


Step2. 在 本 FIAT PATH (播放 路 径 ) 菜单 中 选择 5creen flay ( 乙 星 播放 ;) 命令 ， 弹 出 “播放 路 径 ” 
对 话 框 。 

Step3. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 “按钮 ,观察 刀具 的 行走 路 线 ,如 图 3.17.7 
所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 寺 周 按钮 。 

Step5， 在 冥王 SEAUENCE WC 序 列 菜单 中 选取 Deas Sea (过 成 序列 ) 命令 。 


Task4. 加 工 仿真 


Stepl. 在 设计 树 中 选中 划 移 过 须 曾 辣 选 项 ， 右 击 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 
材料 称 除 昼 所 命令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 口 ， 单 击 恤 | 校 包 ,运行 结 果 如 
图 3.17.8 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 图 按 钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 ES EL] 扩 钮 ， 关 闭 仿真 软件 。 


Task5. 保存 文件 
选择 下 拉 菜 单 艾 什 < mm [GE 


必 


$$， 你 存 文件 。 
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图 3.17.7 “刀具 的 行走 路 线 图 3.17.8 运行 结果 


第 4 晶 孔 加 工 


; 本章 将 通过 范例 来 介绍 一 些 孔 加 工 方法 ,其 中 包括 钻 孔 、 铠 孔 、 匀 孔 等 。 
于 ， 希 望 读者 能 够 熟练 掌握 一 些 孔 类 加 工 方法 。 


和 
性 
| 过 
六 
出 
N 
| 


4.1 孔 系 加 工 


孔 加 工 用 于 各 类 零件 的 孔 系 特征 加 工 ， 主 要 包括 钻 孔 、 乌 了 杞 、 贸 孔 和 攻 螺 纹 等 加 工 方 
法 。 在 进行 加 工时 ， 对 不 同 的 孔 所 制定 的 加 工 工艺 不 同 ， 所 用 的 刃具 也 将 有 所 不 同 ， 故 在 
加 工时 一 定 有 要 选用 合适 的 刀具 。 


4.1.1 单一 孔 系 加 工 


下 面 将 通过 图 4.1.1 所 示 的 零件 介绍 单一 孔 系 加 工 的 一 般 过 程 。 


SS; 
- : 


a) 参考 模型 by 于 件 c) 加 工 结果 
图 4.1.1 单一 和 孔 系 加 工 


加 工 过 程 
一 -上 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 ”一 > E33 氏 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch04\ch04.01\ex01。 
Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 
Step3. 在 “新 建 ” 对话 框 中 ， 在 美 开 选项 组 中 选中 岛 辐 制 总 单 选项 ， 在 - 子 类 型 选项 
组 中 选中 男 亚 装 本 单 选项 ， 在 将 名 文本 框 中 输入 文件 名 称 HOLE_MILLING， 取 消 选 中 
使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 |” 确定 ”按钮 。 
Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 交加 选项 组 中 选择 "sm 二 me 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 区 定 按钮 。 
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Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 
Step1. 选取 命令 。 单 击 玉宇 ”功能 选项 卡 ”可 W” 区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 


各 〈 或 单 击 诗 ” 按钮， 然后 在 弹出 的 菜单 中 选择 上 组 驴 参 考 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 
话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零 件 模型 一 一 HOLE_MILLING.PRT 作为 工件 模型 ， 
并 将 其 打开 ， 系 统 弹 出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 且 歌 风 选项 ， 然 后 单 击 必 按钮， 完成 参考 模型 的 
放置 ， 放 置 后 如 图 4.1.2 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 模型 


Step1. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
点 丰 装 工件 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 一 HOLE_MILLING_WORKPIECE.PRT 
作为 参考 工件 模型 ， 并 将 其 打开 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ” 操控 板 中 选择 上 默认 选项 然后 单 击 [Y 胺 钮 ， 完 成 毛坯 工件 的 
放置 ， 放 置 后 如 图 4.1.3 所 示 。 


图 4.1.2 放置 后 的 参考 模型 图 4.1.3 ”工件 模型 
Task3. 制造 设置 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。 玛 ” | 区域 中 的 “操作 ”按钮 - 册 ， 
此 时 系统 弹出 “操作 ”操控 板 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 肘 ， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 序 帅 选 项 ， 系 统 弹出 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 ， 在 负数 下 拉 列 表 中 选择 5 匡 选项 。 

Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 | 本 县 选项 卡 ， 然 后 单 击 习 具 -…- 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 。 

Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 常规 选项 卡 中 设置 图 4.1.4 所 示 的 刀具 参数 ， 设 
置 完毕 后 依次 单 击 .应用 j 和 | 兢 定 按钮 ， 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 [| 按钮 ， 返 回 
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到 “操作 ”操控 板 。 


党 规 设置 ”切割 数 拟 ”BO 坊 移 表 
名 称 : 几何 


TDDD1 
类 型 wl | 
基本 富 头 - 
材料 : 
二 ] 


室 米 ED 


4.1.4” 设 定 刀 具 一 般 参 数 


二 按钮, 在 弹出 的 菜单 中 选择 次 命令 ， 


Step5. 机 床 坐 标 系 设 置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 
系统 弹出 图 4.1.5 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_RIGHT、 
NC_ASM_FRONT 基准 面 和 图 4.1.6 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 单 击 
是 按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 单 击 上 按钮 ， 系 统 自动 选取 Step4 


创建 的 坐标 系 作 为 加 工 坐标 系 。 


曲面 1 


HC_hSN_FRDOHT:F3 [ 甘 稚 平面 在 其 上 
曲面 :F5 [旋转 11:HOLE NH...， 在 其 上 


| | 


4.1.6 ”坐标 系 的 建立 


4.1.5 “坐标 系 ” 对 话 框 
Step6. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 由 民 按钮 ， 在 “间隙 ”设置 界面 中 
的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 , 单 击 参考 文本 框 , 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 为 参考 ， 


在 国文 本 框 中 输入 数值 10.0。 四 
Step7. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 国 按 钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4. 加 工 方法 设置 
Step1. 单 击 千 亨 功能 选项 卡 中 的 ?WW 也 和” 区域 中 的 “标准 ”按钮 由 有， 此 时 系统 弹 
出 图 4.1.7 所 示 的 “ 钻 孔 ”操控 板 。 
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京 件 ~ 剂 造 模型 分 林 广 释 谊 染 工具 视图 应 用 程 计 ”入 剖 志 现 PO'O 
| 和 me 家 
四 | 昌 “无 刀具 | 3 MACS0.F8 娃 标 村) 二 和 "| 0 区 9 oq -I vx 人 


大考 | 大 数 | 间 隐 | 检查 曲面 “选项 | 必 具 运动 | 工艺 | 尾 性 


4.1.7 “和 钼 和 孔 ” 操 控 板 


Step2. 在 “ 钻 孔 ” 操 控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 一 : T0001! ”选项 。 
Step3. 在 “ 钻 孔 ” 操 控 板 中 单 击 对 者 按钮 ， 在 弹出 图 4.1.8 所 示 的 “参考 ”设置 界面 。 
单 击 _ 详 网 信和 且 .- 按钮， 系统 弹出 图 4.1.9 所 示 的 “ 孔 ” 对 话 框 。 

Step4. 在 “ 孔 ” 对 话 框 孔 选项 卡 中 选择 起 则 : 直径 选项 ， 在 可 用 : 列表 中 选择 20， 然 后 


单 击 ?按钮 ， 将 其 加 入 到 选 定 : 列表 中 ， 然 后 单 击 按钮 ， 系 统 返回 到 “参考 ” 设置 界面 ， 
此 时 如 图 4.1.10 所 示 。 


9 集 1 | 类型. | 加 | 
+ 新 [ 建 集 
下 0 也 Sh 
0 孔 
详细 信息 . .. 扎 : 滩 度 选项 
基于 规则 的 轴 
起 始 玫 生 ”| 自动 规则 :直径 
-一 一 规则 ;曲面 
图 4.1.8 “参考 ”设置 界面 (一 ) 
集 1 | 关 型 : | 轴 | 
+ 新 [ 建 集 
孔 
4 和 孔 
详细 信息 
起 始 也 儿 "| 自动 
图 4.1.10 “参考 ”设置 界面 (二) 


HD ”~x，, 


图 4.1.11 


4.1.9 “了 和 孔 ” 对 话 框 


Step5. 在 “参考 ”设置 界面 中 单 击 起 始 下 拉 列 表 右 侧 的 "按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 国 
命令 ， 然 后 选取 图 4.1.11a 所 示 的 曲面 1 作为 起 始 曲面 ， 单 击 侈 止 下 拉 列 表 右 侧 的 7 按钮 
在 弹出 的 菜单 中 选择 起 命令 ， 然 后 选取 图 4.1.11b 所 示 的 曲面 2 作为 终止 曲面 。 
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Step6. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 单 击 3 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 4.1.12 


所 示 的 切削 参数 。 


Task5. 演示 刀具 轨迹 


切削 | 坦 冶 500 

自由 进 疝 

汉 莽 0.01 

破 断 线 距 离 4 

扫描 类 型 最短 

安全 距离 10 

拉 { 申 距离 站 

主轴 速度 1200 

冷却 汀 选项 ee 
2 这 

4.1.12 ”设置 也 加 工 切削 参数 


Step1. 在 “ 钻 孔 ” 操 控 板 中 ， 单 击 题 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 


Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 


图 4.1.13 所 示 。 单 击 P 5L 数据 


和 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 


栏 可 以 打开 窗口 得 看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 4.1.14 所 示 。 


Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 . 夫 财 按钮 。 


Task6. 加 工 仿真 


Step1. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 辆 | 按钮 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTECH” 


窗口 ， 单 击 恩 | 控 钮 


4.1.13 “刀具 行走 路 线 


Fre 


4.1.15 “NC 


检测 ”动态 仿真 


运行 结果 如 图 4.1.15 所 示 。 


括 放 响 径 
立 件 ”视图 丈 控 程序 文才 
本 CL 数据 


中 中 本 FrorCLfile Version 2.0 - FOOD 

种 -> MFGHO / HOLE_NILLING 

FARTHO ”HOLE MILLIMNS 

-> FEATHD ; 25 

MACHIN / UNCXO1, 1 

和-> CUTCON GEOMETRY TYPE / OUTPUT ON CENTER 

UNITS A 了 MM 

LOATTL /i 1 

中 -2 CUTTER / 20.000000 

$2 CSYS /1.0000000000, 0.0000000000,，D.0000000000, 
D0.0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
D0.0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 

SFINDL y RFEN, 1200.000000, CLY 

CODOLNT : ON 

FAFIT 

STO 0.0000000000, -B80.0000000000,， 10.0000000000 

CYCLE / DFILL, DEFTH, 22.008B06, MMEM, SOD0.000000, CI 

SuiTDO /0.0000000000, -B80., O000000000, 0.0000000000 

STDO -8B0.0000000000, 0.0000000000, 0.0000000000 

SuTO 0.0000000000, 80.0000000000, 0.0000000000 


0 
1 
2 
3 
4 
5 
B 
了 
8 


呈 


下 二 二 一 一 一 一 一 一 一 一 
一 


kk 


4.1.14 ”查看 CL 数据 
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Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 赴 le cheeheaFie 引 jz 和， 关闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 [Y | 按钮 完成 操作 。 


Task7. 切 减 材料 


Step1. 选取 命令 。 单 击 息 羡 功能 选项 卡 中 的 客 / 疏 ~ 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 


材料 移 除 切削 命 今 。 


Step2. 在 弹出 的 下 开 . 夺 列 列 过 菜单 中 选择 ! 钻 孔 1， 操作 : Do 选项 ， 然 后 依次 选择 


WHAT RENDVAL (i 料 称 际 ) mdj> Automatic [ 目 动 ) me 和- Done (完成 ) 命令 。 


Step3. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 目 动 迹 加 按钮 和 


击 , 确定 校 乌 ， 完 成 材料 切 减 。 
Step4. 选择 下 拉 衣 单 六 件 n> 蜡 存 区) 


按钮 ， 然 后 单 


4.1.2 ”多 种 孔 系 加 工 


下 面 将 通过 图 4.1.16 所 示 的 零件 介绍 多 种 孔 系 加 工 的 一 般 过 


/二 
多 本 六 
S 
~ PP 
二 鱼 
全 
让 


a) 参考 模型 b) 工件 ¢) 加 工 结 
图 4.1.16 多 种 孔 系 加 工 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 > 国富 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch04\ch04.01\ex02。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ,在 类型 选项 组 中 选中 图 上 制造 单 选项 ， 在 - 子 次 型 选项 
组 中 选中 男 开 装 配 单 选 项 ， 在 俐 称 文本 框 中 输入 文件 名 称 hole_milling2， 取 消 选中 

使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ， 区 定 “按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 下 异 选项 组 中 选择 "mene 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 | 克 定 按钮， 
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Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 
Step1. 选取 命令 。 单 击 辕 读 功能 选项 卡 。 W” ” 区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 


下 (或 单 击 间 按钮， 然后 在 弹出 的 菜单 中 选择 加 外 六 参考 模 型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 
话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 
其 打开 ， 系 统 弹 出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 后 杜 轴 选项， 然后 单 击 |%] 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 4.1.17 所 示 。 


hole_milling.prt 作为 工件 模型 ， 并 将 


Stage2. 引入 工件 模型 


Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 。 革 ” ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
点 组 装 工 件 命 令 ， 系 统 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 杠 中， 选取 三 维 零 件 模型 一 一 hole_milling_workpiece.prt 作为 参 
考 工件 模型 ， 并 将 其 打开 。 

Step3. 在 “元 件 放 置 ”操控 板 中 选择 | 且 革 风 选项， 然后 单 击 [性 | 按钮 ， 完 成 毛坯 工件 的 
放置 ， 放 置 后 如 图 4.1.18 所 示 。 


图 4.1.17 放置 后 的 参考 模型 图 4.1.18 ”制造 模型 


Task3. 制造 设置 
工作 中 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制 意 功能 选项 卡 WF 吾 ”区域 中 的 世 ” 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 
中 选择 瞪 钞 前 选项 ， 系 统 弹出 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 。 

step2. 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 ， 在 绰 数 下 拉 列 表 中 选择 3 甘 选项 ， 单 击 [性 | 接 
钮 ， 完 成 机 床 设 置 。 

Step3. 单 击 制造 功能 选项 卡 ， 表 ”| 区 域 中 的 “操作 ”按钮 划 ， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ”操控 板 。 

Step4. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 在 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 英 命令 ， 
系统 弹出 图 4.1.19 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_RIGHT、 
NC_ASM_TOP 基准 面 和 图 4.1.20 所 示 的 模型 表面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 单 击 
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下 按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 单 击 轩 按钮 ， 此 时 系统 自动 选择 了 
新 创建 的 坐标 系 作 为 加 工 坐标 系 。 


CPP PP PT rr 


开 _hSM_TDP:F2 [ 疆 稚 平和 铝 ) ”在 其 上 
曲面 :FT7 ( 拉 伸 31:HOLE ML . . 在 其 上 


确定 | 取消 | 
图 4.1.19 “坐标 系 ” 对 话 框 图 4.1.20 “坐标 系 的 建立 


Step5. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 中 轩 按钮 ， 在 “间隙 ”设置 界面 中 
的 类 型 下拉 列表 中 选择 平面 选项 , 单 击 登基 文本 框 , 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 为 参考 ， 
在 得 文本 框 中 输入 数值 10.0。 

Step6. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 站 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 

Task4. 创建 钻 孔 组 

Step1. 选取 命令 。 单 击 制 这 功能 选项 卡 加 8 区 域 中 的 加 针 蛤 按钮 , 系统 弹出 “ 铅 
孔 组 ”对 话 框 。 


Step2. 在 “ 钻 孔 组 ”对 话 框 中 选择 焉 * 选项 卡 , 单 击 洛 个 币 选项 , 在 图 形 区 选取 图 4.1.21 
所 示 的 孔 圆 柱 面 ， 此 时 “和 销 孔 组 ”对 话 框 显 示 如 图 4.1.22 所 示 。 


外 和 孔 租 其 
1 孔 Sn 


更 鼠 | 尾 性 


选取 该 圆柱 面 排除 的 轴 
~ 各 个 轴 : 
h 20( 轴 ):F8 dL _17: HOLE MILILING 


ll ww XX 


图 4.1.21 选择 轴线 参考 图 4.1.22 “和 钻 孔 组 ”对 话 框 


Step3. 在 “ 钻 孔 组 ”对 话 框 中 单 击 Y 按钮 ， 完 成 钻 孔 组 1 的 创建 。 
Step4. 再 次 选择 制造 ”功能 选项 卡 ii 相 * 区 域 中 的 罗 铅 组 命令 ， 系 统 弹出 “ 钻 孔 组 ” 
对 话 框 。 在 “ 钻 孔 组 ”对 话 框 中 选择 起 则 : 曲面 选项 ， 在 图 形 区 选取 图 4.1.23 所 示 的 参考 模 
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型 表面 ， 单 击 所 按钮 ， 此 时 在 图 形 区 显示 和 孔 的 轴线 ， 如 图 41.24 所 示 。 
注意 : 这 里 选择 的 曲面 是 参考 模型 的 表面 。 为 了 便于 选取 ,可 在 模型 树 中 右 击 
53IDIE_ITLLING_WORITIECE2 PRT 节点 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 本 羡 命令 ， 将 其 暂时 隐藏 ， 待 选择 


完成 后 再 选择 及 js 命令 将 其 恢复 显示 状态 。 注 意 如 果 工 件 模型 处 于 隐藏 状态 ， 将 无 法 
进行 实体 切削 仿真 。 


选取 该 表面 、 


4.1.23 ”选择 曲面 参考 4.1.24 ”预览 孔 轴线 


Step5. 在 “ 钻 孔 组 ”对 话 框 中 单 击 Y 按钮 ， 完 成 钻 孔 组 2 的 创建 。 

Step6. 再 次 选择 _ 击 庆 ”功能 选项 卡 an 有 * 区域 中 的 玉 旬 组 命令 ， 系 统 弹出 “ 钴 孔 组 ” 
对 话 框 。 在 “ 钻 孔 组 ”对 话 框 中 选择 相 则 : 直径 选项 ， 在 可 用 : 列表 框 中 选择 二 mo 选项 ， 
单 击 ”按钮 将 其 添加 到 选 定 : 列表 框 中 ， 此 时 对 话 框 显示 如 图 4.1.25 所 示 ， 单 击 字 按钮 ， 
此 时 在 图 形 区 显示 孔 的 轴线 ， 图 4.1.26 所 示 。 


钻 孔 钥 


x 
6 也 ee 
定义 | 尾 性 
w 基于 规则 的 轴 6 
v 规则 : 直径 
规则 : 曲面 
规则 : 做 数 
到 | 
个 轴 
排 隆 的 轴 
可 用 : 选 定 : 
12. 000000 11. 000000 
19. 500000 
20. 000000 
22. 000000 >> 
立交 
4 网 4 kb 
由 Xx 


4.1.25 “ 钻 孔 组 ”对 话 框 


图 4.1.26 ”预览 孔 轴 线 

Step7. 在 “ 钻 孔 组 ”对 话 框 中 单 击 Y 按钮 ， 完 成 钻 孔 组 1 的 创建 。 

说 明 : 通过 创建 多 个 钻 孔 组 ， 可 以 避免 在 后 面 的 孔 加 工 中 的 重复 选取 操作 。 本 例 中 演 
示 了 3 种 不 同 的 选取 孔 位 置 的 方法 。 用 户 也 可 以 选择 光州: 季 皖 选项 ， 通 过 创建 组 合 的 参数 
条 件 ， 从 而 快速 地 选取 符合 条 件 的 所 有 和 孔 进 行 加 工 。 
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Task5， 钻 孔 

Stage1. 加 工 方法 设置 

Step1. 单 击 等 曙 功能 选项 卡 中 的 “VE 而 i ”区域 中 的 “标准 ”按钮 出 ， 此 时 系统 弹 
出 “ 销 孔 ”操控 板 。 

Step2. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 了 下拉 列表 中 选择 ! 葬 辑 习 具 选项， 系统 弹出 的 “刀具 
设 定 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 常规 选项 卡 中 设置 图 4.1.27 所 示 的 刀具 参数 ， 
设置 完毕 后 依次 单 击 _ 应 用 和 | 靖 定 按钮， 返回 到 “ 钻 孔 ” 操 控 板 。 


量规 有 员 置 ”切割 数据 B08 访 称 表 
名 称 : 几何 
TODD1 

类 型 : 

基本 钻头 = 

材料 |: 


单位 : 


室 术 下 


图 4.1.27 设 定 刀具 一 般 参 数 
Step4. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 单 击 地震 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 单 击 北 列 
表 框 ， 然 后 按 住 Ctrl 键 在 模型 树 中 依次 选取 钻 孔 组 DRILL GROUP 1、DRILL GROUP 2、 
和 DRILL_ GROUP 3 节点 ， 此 时 “参考 ”设置 界面 显示 如 图 4.1.28 所 示 ， 图 形 区 显示 如 图 


4.1.29 所 示 。 


集 1 类 型 : 轴 下 ed Vr-a 
* 亲 f 建 集 7 
孔 
11 才 | 
详细 信息 . 
起 始 | 于 多 | 自动 
终止 可 双 ~| | ”自动 
4.1.28 “参考 ”设置 界面 4.1.29 ”显示 钻 孔 参考 


Step5. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 单 击 委 蔓 按钮 ,在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 4.1.30 
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所 示 的 切削 参数 。 


切削 ! 坦 络 400 

自由 坦 络 - 

全 0.01 

破 断 贱 距 离 0 

扫描 涯 型 最 短 

让 全 距离 5 

拉 伸 距离 4 

主轴 和 速度 1000 

冷却 注 沈 项 ee 


图 4.1.30 ”设置 也 加 工 切 削 参 数 
Stage2. 演示 刀具 轨迹 
Step1. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 晤 | 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 本， 按钮 ,观测 刀具 的 行走 路 线 , 如 图 4.1.31 


所 示 。 单 击 睛 所 数据 栏 可 以 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 4.1.32 所 示 。 
Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 芭 峡 按钮 。 


| 基 放 路 径 -| 
文件 ”视图 数控 程 计 交 尾 
CL 数据 
0 中 中 水 FrorCLfile Version 2.0 - FOND Pl 
1 和 中 -> MFGHO HOLE MTILLINS2 | 
2 FhRIHO ”HOLE WILLIIT32 
3 -> FEATHO /29 
4 MACHIN / UNCXD1，1 
5 $F-> CUTCON GEONETRY TYFE / OUTFUT ON _ CENTER 
Bb UNITS /© MM 
了 LOADTL ”1 

| 局 $$-> CUTTER 11.Dooo0o0 
器 $$-> Cs 1.0000000000, 0.0000000000, 0.0000000000, 

10 0.0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
11 0.0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 
le SFINHDL ”IN i000.000000, CLYW 
13 CODLNT # ON 
14 RAFPID 
15 50TD i 119.5990553582, 73.4390232641, 10.0000000000 
1B CYCLE / DRIIL, DEFTH, 33.304733, MNMENM, 400.000000, CL 
17 4. D00000 
18 SO0TDO / 119.5990553582, 73.4390232641, -75.0000000000 
19 CYCLE / OFF 下 | 几 

sm 苇 团 
4.1.31 刀具 行走 路 线 4.1.32 ”查看 CL 数据 


Stage3. 加 工 仿真 


Step1. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 辆 | 按钮， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTECH” 
窗口 ， 单 击 盎 | 掖 包 ， 运行 结果 如 图 4.1.33 所 示 。 
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图 4.1.33 动态 仿真 
Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 ee ChacedFie 引 jz4 委 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 | 按钮 完成 操作 。 


Stage4. 切 减 材料 
Stepl. 单 击 筑 国 ” 功 能 选项 卡 na * 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 材料 欧 除 切 齐 命令 ， 


可 及 T RENOVAL (村 料 移 险 ) Edj> hutomatic [上 自动) mej> Done (二 成) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 单 击 _ 目 副 蛮 加 按钮 和 续 按钮 ， 然 后 单 击 
_ 奖 是 按钮， 完成 材料 切 减 。 


Task6. 钻 沉 头 孔 并 扩 孔 
Stage1. 加 工 方 法 设置 


Step1. 单 击 _ 仕 出 功能 选项 卡 中 的 amz 鲜 ” 区 域 中 的 外 忽 # 按钮 , 此 时 系统 弹出 “ 镜 
孔 ” 操 控 板 。 

Step2. 在 “ 锐 孔 ”操控 板 中 了 下 拉 列 表 中 选择 编辑 J 县.… 选项 ， 系 统 弹出 的 “刀具 
设 定 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 单 击 口 按钮 ， 在 常规 选项 卡 中 设置 图 4.1.34 所 
示 的 刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 应 用 和 葡 宇 按钮， 返回 到 “ 键 孔 ” 操 控 板 。 


量规 | 设置 ” 切 基 数据 ”R00 偏 巷 表 

名称 : 几何 

TODD? 

类 型 ， wd | 
痊 链 前 | 于 — 

材料 : 


单位 : 


室 米 理 加 100 


PS |19.s 


4.1.34 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 
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Step4. 在 “ 钞 孔 ”操控 板 中 单 击 二 二 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 单 击 北 列 


表 框 ， 然 后 在 模型 树 中 选取 钻 孔 组 DRILL GROUP 3 节点 ， 此 时 “参考 ”设置 界面 显示 如 
图 4.1.35 所 示 ， 图 形 区 显示 如 图 4.1.36 所 示 。 


集 1 | 关 型 :| 轴 | | 

+ 新 建 集 

孔 

B 二 | 
详细 信息 . 

起 始 | 于 从 * |。 自动 

终止 可 苦 ~ | 自动 
图 4.1.35 


“参考 ”设置 界面 


图 4.1.36 “显示 钻 孔 参考 

Step5. 在 “参考 ” 设置 界面 中 ， 单 击 起 始 下 拉 列 表 右 侧 的 “按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
于 命令 ， 然 后 选取 图 4.1.37 所 示 的 曲面 1 作为 起 始 曲面 ， 单 击 络 止 下 拉 列表 右 侧 的 7 按钮 ， 
在 弹出 的 菜单 中 选择 七 命 令 ， 然 后 在 其 后 的 文本 框 中 输入 数值 5.0。 


图 4.1.37 选取 的 曲面 


Step6. 在 “参考 ”设置 界面 中 ， 单 击 左 侧 列表 中 的 垃 建 集 选项 ， 进 入 “ 集 2” 的 创建 。 
单 击 详 网 信息 .按钮 ， 然 后 在 弹出 的 “ 孔 ” 对 话 框 中 选择 孔 选项 卡 ， 选 中 起 则 : 町 筷 组 选 


项 ， 在 可 用 : 列表 框 选中 DRILL_ GROUP _ 1、DRILL GROUP 2， 单 击 闪 按钮 ， 将 其 添加 到 
这 下 :列表 框 中 ， 此 时 对 话 框 显示 如 图 4.1.38 所 示 。 


5 媚 


8 


筷 评 度 ”选项 

”基于 规则 的 轴 5 
规则 ; 直 社 
规则 : 曲面 
规则 :; 做 数 

i 规则 ; 四 筷 姐 


py 


4.1.38 


“ 孔 ” 对 话 框 
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Step7. 在 “ 孔 ” 对 话 框 中 单 击 按钮 ， 返 回 到 “ 匀 孔 ”操控 板 。 
Step8. 在 “ 匀 孔 ”操控 板 中 单 击 他 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 4.1.39 
所 示 的 切削 参数 。 


切削 进 给 S00 
自由 进 结 = 
a 0.01 
破 断 贱 距 离 0 
扫描 类 型 最 短 
裤 全 中 离 5 
拉 圳 距 高 = 
快速 进 结 距离 加 
定向 角 一 
角 损 电离 
主轴 速度 30 
冷却 福 选 项 开 


[mm 


4.1.39 ”设置 孔 加 工 切削 参数 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 

Step1. 在 “ 氏 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 由 按钮 ， 系 统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 芍 按钮 ,观测 刀具 的 行走 路 线 , 如 图 4.1.40 
指示 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 并 峡 按钮 。 

Stage3. 加 工 仿真 


Stepl. 在 “和 孔 加 工 : 键 孔 ” 操 控 板 中 ， 单 击 畏 按钮 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by 
CGTECH” 窗 口 ， 单 击 畏 | 护 钮 ， 运行 结果 如 图 4.1.41 所 示 。 


图 4.1.40 ”刀具 行走 路 线 图 4.1.41 动态 仿真 


Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 ee CneckeaFiles|j2.eq， 关闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “ 链 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 [| 按钮 完成 操作 。 
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Stage4. 切 减 材料 


Step1. 单 击 _ 仁 前 功能 选项 卡 sn 可 "按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 村 查获 除 茹 剖 命 令 ， 


然后 在 弹出 的 豆 王 .后 2 二 菜单 中 选择 2 铠 孔 1 操作 : 0F010 选项 ， 然 后 依次 选择 


要 HAT RENDOVWAL (i 料 乏 际 ) mdj> hutomatic [ 目 动 ) mdj> Done (完成 ) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 单 击 _ 日 动 紊 加 按钮 和 | 续 按钮 ， 然 后 单 击 
本 二 按钮， 完成 材料 切 减 。 
Task7， 贸 孔 


Stage1. 加 工 方法 设置 


Stepl. 单 击 将 前 功能 选项 卡 中 的 3amz 梧 ”区域 中 的 是 锭 # 按钮 , 此 时 系统 弹出 “ 匀 
孔 ” 操 控 板 。 

Step2. 在 “ 匀 孔 ”操控 板 中 工 下拉 列表 中 选择 ! 编辑 刀具 … 选项 ， 系 统 弹出 的 “刀具 
设 定 ”对 话 框 。 

PR 
示 的 刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 . 诺 用 和 壮 下 按钮， 返回 到 “ 链 孔 ” 操 控 板 。 


重 规 设置 ”切割 煞 括 ”BR0g 坊 物 表 


多 称 : 几何 
TODO3 

类 型 ws Wal 
贸 于 可 

材料 : 

单位 : 
毫米 ™ En 


: | 四 


4.1.42 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step4. 在 “ 镶 孔 ”操控 板 中 单 击 者 付 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 单 击 北 列 
表 框 ， 然 后 按 住 Ctrl 键 在 模型 树 中 依次 选取 钻 筷 组 DRILL_GROUP 1 和 DRILL GROUP 2 
节点 ， 此 时 “参考 ”设置 界面 显示 如 图 4.1.43 所 示 ， 图 形 区 显示 如 图 4.1.44 所 示 。 


第 + 草 孔 加 工 141 


+ 新 建 集 a i 
也 z 
5 和 
详细 信息 . 
起 始 于 基 ~ | ”自动 
终止 | 于 区 | | | 自动 
4.1.43 “参考 ”设置 界面 图 4.1.44 ”显示 钻 孔 参考 


Step5. 在 “参考 ” 设置 界面 中 ， 单 击 浆 止 下 拉 列 表 右 侧 的 7 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
韭 命 令 ， 然 后 在 其 后 的 文本 框 中 输入 数值 33.0。 

Step6. 在 “ 贸 孔 ”操控 板 中 单 击 仿生 按钮， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 4.1.45 
所 示 的 切削 参数 。 


切削 ! 坦 络 400 
自由 坦 络 = 
:二 0.01 
破 断 线 距离 0 
扫描 尖 型 最 短 
让 全 距离 5 
拉 伸 距离 
主轴 速度 8DD 
冷却 液 选 项 开 


图 4.1.45 设置 也 加 工 切 削 参 数 
Stage2. 演示 刀具 轨迹 


step1. 在 “ 铵 孔 ” 操 控 板 中 ， 单 击 邮 按 钮 ， 系 统 弹出 “播放 路 径 ”对 话 框 。 

Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 “按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 4.1.46 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 寺 周 按钮。 


Stage3. 加 工 仿真 


Step1. 在 “ 贸 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 苹 按钮 ， 系 统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTECH” 
窗口 ， 单 击 碰 | 掖 钮 ， 运 行 结果 如 图 4.1.47 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 攻 SEECEEIE 开 下 拉 乌 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step3. 在 “ 铵 孔 ” 操 控 板 中 ， 单 击 | 多 j 按 钮 完成 操作 。 
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图 4.1.46 刀具 行走 路 线 图 4.1.47 动态 仿真 


Stage4. 切 减 材料 
Step1. 单 击 得 前 功能 选项 卡 sn 按钮， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 和 | 习 除 划 剖 命令 ， 


可 MhT RENOVAL (村 料 移 险 ) mdj> hutomatic [上 自动 ) =—= Done (二 成) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 单 击 _ 日 动 达 加 按钮 和 续 按钮 ， 然 后 单 击 
_ 彰 定 按钮， 完成 材料 切 减 。 

Task8.， 钼 埋头 孔 

Stage1. 加 工 方 法 设置 

Step1. 单 击 交角 功能 选项 卡 中 的 、 ?WI 入 f” 区域 中 的 “ 沉 头 孔 ” 按 钮 总 ， 此 时 系统 
弹出 “ 沉 头 也 加工 ”操控 板 。 

Step2. 在 “ 沉 头 孔 加 工 ” 操 控 板 中 “了 下拉 列表 中 选择 妨 辑 如 具 .… 选项 ， 系 统 弹 出 的 
“刀具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 单 击 口 按钮 ， 在 常规 选项 卡 中 设置 图 4.1.48 所 
示 的 刀具 参数 ， 设 置 完 毕 后 依次 单 击 _ 座 用 ,和 | 确定 按钮 ， 返回 到 “ 沉 头 孔 加 工 ” 操 控 板 。 


晶 赵 | 届 置 ”切割 获 氮 HBH08 坊 逢 表 
吉 称 : 几何 
TODD# 


类 型 wl | 


ms - 由 


材料 : 
aE 
30 +n 
让 -和 


ls 


单位 : 


室 术 下 


4.1.48 设 定 刀具 一 般 参 数 
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Step4. 在 “ 沉 头 孔 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 他 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 单 击 
孔 列表 框 ， 然 后 在 模型 树 中 选取 钻 孔 组 DRILL_ GROUP 1 节点 ， 单 击 起 痛 : 文本 框 ， 在 图 
形 区 选取 图 4.1.49 所 示 的 参考 模型 表面 ， 在 记 关 所 性 文本 框 中 输入 数值 26， 此 时 “参考 ” 
设置 弄 面 显示 如 图 4.1.50 所 示 。 


[一 选取 该 平面 集 1 ”类 型 :| 轴 司 | Go 
/A | 
4 ¢ ~ 1 一 1 和 
详细 信息 .. . 
目 动 阐 和 角 
起 始 : 曲面 :FT ( 拉 伸 31: 
沉 头 孔 多 |26 再 
4.1.49 选取 起 始 曲面 图 4.1.50 “参考 ”设置 界面 


Step5. 在 “ 沉 头 孔 加 工 ” 操 控 板 中 单 击 过 及 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 
图 4.1.51 所 示 的 切削 参数 。 


茹 前进 闪 400 
自由 进 冰 - 
二 0.01 
扫描 类 型 最 撼 
裤 全 中 离 3 
拉 圳 距 高 10 
主轴 速度 B00 
冷却 注 选 项 江 闭 
延 时 


图 4.1.51 设置 孔 加 工 切 削 参 数 
Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 “ 沉 头 孔 加 工 ” 操 控 板 中 ， 单 击 则 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ”对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 ”按钮 ,观测 刀具 的 行走 路 线 , 如 图 4.1.52 
所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 杠 中 的 关 四 _ 核 钮 。 


Stage3. 加 工 仿真 


Step1. 在 “ 沉 头 孔 加 工 ?操控 板 中 ， 单 击 项 掖 钮 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTECH” 
窗口 ， 单 击 轴 掖 钮 ， 运 行 结果 如 图 4.1.53 所 示 。 
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图 4.1.52 刀具 行走 路 线 图 4.1.53 ”动态 仿真 


Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 图 按钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 checkegFie 引 i-4] ， 关 闭 仿 真 软件 。 
Step3. 在 “ 沉 头 孔 加 工 ” 操 控 板 中 ， 单 击 | 按钮 完成 操作 。 


Stage4. 切 减 材料 


Step1. 单 击 千 并 功能 选项 卡 潍 9- 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 亨 材 浊 移 除 鲍 | 命令 ， 


WW MhT REMOVAL (村 料 移 险 ) mdj> Automatic [上 自动) = Done (二 成) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 单 击 _ 目 副 章 加 按钮 和 硅 按 钮 ， 然 后 单 击 
三 下 按钮 ， 完 成 材料 切 减 。 
Step3. 选择 下 拉 沫 单 六 什 革 。 mm 人 > 


命令 ， 保 存 文件 。 
4.2 螺纹 铣削 


使 用 螺纹 《螺旋 ) 铣削 可 在 圆柱 表面 上 切削 内 外 螺纹 。 创建 “螺纹 ” 铣 前 NC 序列 时 ， 
必须 注意 : 使 用 “螺纹 铣削 ”CTHREAD_MILL) 类 型 的 刀具 ， 而 不 使 用 常规 铣削 刀具 。 在 
设置 参数 时 ， 指 定 “ 螺 纹 进 给 ”(CTHREAD_FEED )、“ 螺 纹 进 给 单位 ”(CTHREAD_FEED_ 
UNITS) 及 “螺纹 直径 ”(CTHREAD_DIAMETER ) (可 选 )。 定义 螺纹 所 包括 的 内 容 有 : 指 
定 是 外 螺纹 或 内 螺纹 、 指 定 螺 纹 外 径 或 内 径 、 选 取 创 建 螺纹 的 圆柱 表面 、 指 定 加 工 和 进 刀 / 
退 刀 人 参数。 


4.2.1 内 螺纹 铣削 


下 面 将 通过 图 4.2.1 所 示 的 零件 介绍 内 曼 纹 铣削 的 一 般 过 程 。 
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加 工 过 程 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 
4.2.1 内 螺纹 铣削 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 基 什 ” > 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch04\ch04.02\ex01。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 在 辩 型 选项 组 中 选中 岛 上 辕 制 告 单 选项 ， 在 - 子 类 型 选项 
组 中 选中 辐 玉 装 配 单 选项 ， 在 名 称 文本 框 中 输入 文件 名 称 NUT_MILLING， 取 消 选 中 

使 用 默认 模板 复 选 枉 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 导 区 下 按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 区 银 选项 组 中 选择 "te ne 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 歼 定 | 按钮 。 


Task2.， 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 
Stepl. 单 击 制造 “功能 选项 卡 。 ”| 区域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 目 (或 单 


击 诗 * 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 部 钼 号 参考 模型 命令 )， 系 统 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 
Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零 件 模型 一 一 nut.prt 作为 工件 模型 ， 并 将 其 打开 ， 
系统 弹出 “元 件 放 置 ”操控 板 。 
Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 夸 杜 WW | 选 项， 然后 单 击 Y | 按钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 4.2.2 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 按钮 ,在 弹出 的 菜 
单 中 选择 叱 硼 装 工件 命令， 系统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零 件 模 型 
将 其 打开 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 [ 囊 杜 风 选项 ， 然 后 单 击 必 | 按钮 ， 完 成 毛坯 工件 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 4.2.3 所 示 。 


nut_workpiece.prt 作为 工件 模型 ， 并 
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图 4.2.2 放置 后 的 参考 模型 图 4.2.3 工件 模型 


Task3.， 制造 设置 

Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。 了 到” ”区 域 中 的 “操作 ”按钮 沸 ， 
此 时 系统 弹出 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 子 ， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 站 岗 j 选 项 ， 系 统 弹 出 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 ， 在 加 数 下 拉 列 表 中 选择 了 二 选项 ， 在 
“铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 | 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


Step3. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 a 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 区 命令， 
系统 弹出 图 4.2.4 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_RIGHT、 
NC_ASM_TOP 基准 面 和 图 4.2.5 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 , 单 击 区 定 
按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 单 击 》 按钮 ， 系 统 自动 选中 上 一 步 创建 的 
坐标 系 作为 加 工 坐标 系 。 


曲面 1 


下 2 由 RHITSHT:F1 ! 莽 准 平 面 i 在 其 上 


了 ATOF:F2 [基准 平面 在 其 上 
曲面 :FS 导 交 1 申 _17 :UT 在 其 上 


图 4.2.4 “坐标 系 ” 对 话 框 图 4.2.5 所 需 选 取 的 参考 平面 

Step4. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 由 医 按钮 ， 在 “间隙 ”设置 界面 中 
的 类 型 下拉 列表 中 选择 平面 选项 , 单 击 登 寺 文本 框 , 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 为 参考 ， 
在 | 电文 本 框 中 输入 数值 10.0。 

Step5. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 半 按 钮 ， 完 成 操作 设置 。 

Task4. 加 工 方法 设置 

Step1. 单 击 咎 国 功能 选项 卡 中 的 。” 蛮 |” ”区 域 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 囊 螺 壤 饰 前 
选项 ， 此 时 系统 弹出 图 4.2.6 所 示 的 “螺纹 铣削 ”操控 板 。 


第 + 章 孔 加 工 147 


文件 + 制造 模型 ”分析 广 释 谊 染 工具 视图 应 用 程序 筑前 玫 型 余 凯 


时 [|@ 元 办 | 3 [hc50:78 举 标 标 ) El"| 局 S59 VX 


参考 | 参数 | 间 际 | 选项 | 二 有 具 运动 | 工艺 | 尾 性 
图 4.2.6 “铣削 : 螺纹 铣削 ”操控 板 


Step2. 在 “螺纹 铣削 ”操控 板 中 工 下拉 列表 中 选择 〗 编辑 刀具 选项， 系统 弹出 的 “ 刀 


具 设 定 ” 对 话 框 。 
Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 号 规 选项 卡 中 设置 图 4.2.7 所 示 的 刀具 参数 ， 设 
置 完毕 后 依次 单 击 , 应 用 和 | 到 定 按钮， 返回 到 “螺纹 铣削 ”操控 板 。 


常规 设置 ” 切 基 数据 H08 这 称 表 
名称 : 几何 
TOOD1 
尖 型 : 
螺 溉 链 削 可 
材料 : 


单位 : 

毫米 TF E 
四 模 竹 号 : 

1 


4.2.7 “刀具 设 定 ”对 话 框 
Step4. 在 “螺纹 铣削 ”操控 板 中 确认 荧 文本 框 显 示 为 “ACS0: F8 (坐标 系 )”。 
Step5. 在 “螺纹 铣削 ”操控 板 中 于 "下拉 列 表 中 选择 | 要 | (内 部 ) 选项 , 单 击 要 寺 按钮 ， 
在 弹出 的 “参考 > 设置 界面 中 单 击 | 时 线 :列表 框 ， 然 后 选取 图 4.2.8 所 示 的 圆柱 面 。 
Step6. 在 “参考 ”设置 界面 中 ， 单 击 赴 妨 : 下 拉 列 表 右 侧 的 "按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
焉 命令 ， 然 后 选取 图 4.2.9 所 示 的 曲面 1 作为 起 始 曲面 ， 单 击 终止 : 下 拉 列 表 右 侧 的 7 按钮， 


在 弹出 的 菜单 中 选择 四 命令， 然后 选取 图 4.2.10 所 示 的 曲面 2 作为 终止 曲面 。 


4.2.8 ”选择 螺纹 参考 4.2.9 选择 起 始 曲面 4.2.10 选择 终止 曲面 
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Step7. 在 “螺纹 铣削 ”操控 板 中 单 击 雪 查 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
4.2.11 所 示 的 切削 参数 。 

Step8. 在 “参数 ”设置 界面 中 单 击 多 按钮 ， 系 统 弹出 编辑 序列 参数 “螺纹 铣削 1” 对 
话 框 ， 单 击 [ 人 部 | 按钮 ,设置 图 4.2.12 所 示 的 参数 ， 保 持 其 余 参数 为 默认 值 ， 单 击 确定 
按钮 ， 返 回 到 “螺纹 铣削 ”操控 板 。 


篇 辑 序 列 夫 狂 “ 申 禾 铣 前 1 
交尾 {F】 编辑 (E) 信息 tI) 工具 


参数 | 基本 | 全 部 | 类 别 ; | 所 有 关 别 
800 
估 粕 溃 
起 始 和 角度 
茹 前进 结 300 浆 止 超 程 
亚 形 进 络 400 | 起 站 超 程 
自由 ; 填 冶 全 | 扫描 类 型 
ee - | 切割 北 弄 
螺 统 进 给 县 1 
螺 镶 进 结 单位 NMP 切 者 | 方向 
切入 进 结 量 0 | 射 向 角度 
全 全 0.01 | 引导 半径 
轮 廊 允许 余 量 0 ' 站 
切割 状 型 怖 链 = 
切割 方向 右手 ! 污 向 引导 步 长 
入 口 骨 90 
主轴 速度 1000 
主轴 转向 逆 时 针 
准 却 补 选 项 开 
晤 吾 直 入 14 


4.2.11 设置 也 加 工 切削 参数 4.2.12 ”编辑 序列 参数 “螺纹 铣削 1” 对话 杠 


Task5. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 “螺纹 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 曙 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 杠 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 ”| 核 钮 ,观测 刀具 的 行走 路 线 ,如 图 4.2.13 
所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 赤 财 按钮。 


图 4.2.13 刀具 路 径 
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Task6. 加 工 仿真 


Stepl. 在 “螺纹 铣 前 ”操控 板 中 ， 单 击 国 有 按钮 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTECH” 
窗口 ， 单 击 赠 掖 钮 ， 运 行 结果 如 图 4.2.14 所 示 。 


图 4.2.14 ”动态 仿真 
Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 .eneckeafilss|j4|， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “螺纹 铣 前 ”操控 板 中 ， 单 击 [Y| 按 钮 完成 操作 ， 
Step4. 选择 下 拉 菜 单 文件 一 we | 三 | 汪汪 命令 ， 保 存 文件 。 


4.2.2 ”外 螺纹 铣削 


本 例 将 通过 图 4.2.15 所 示 的 零件 模型 来 介绍 外 曼 纹 铣削 的 一 般 过 程 。 


加 工 过 程 
一 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 


图 4.2.15 ”外 螺纹 铣削 
Task1. 新建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 ” 一 > 车 阐 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch04\ch04.02\ex02。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 在 类 型 选项 组 中 选中 好 制 告 单 选 项 在- 子 类 型 选项 
组 中 选中 ®® 亚 装 配 单 选项 ， 在 名 稳 文本 框 中 输入 文件 名 称 SCREW_MILLING， 取 消 选 中 

使 用 默认 覃 板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 | 确定 “按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 交加 选项 组 中 选择 "sm 二 me 模板 ， 
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然后 在 该 对 话 框 中 单 击 | 确定 按钮 。 
Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 


Step1l. 单 击 制造 _ 功能 选项 卡 条 ”区域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 风 (或 单 
击 兰 * 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 咽 钥 装 驮 考 醒 型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零 件 模 型 screw_milling.prt 作为 参考 模型 ， 并 
将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放 置 ” 操 控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 所 车 开 选项， 然后 单 击 Y| 按 钮 ， 此 时 系统 弹出 
“警告 "对话 框 , 单 击 此 对 话 框 中 的 | 区 定 按钮, 完成 参考 模型 的 放置 , 放置 后 如 图 4.2.16 
所 示 。 


Stage2. 引入 工件 


Stepl. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 7#” ”区域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
让 组 装 工件 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零 件 模 型 一 一 screw_workpiece.prt， 并 将 其 打开 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 瑟 革 风 选项 ， 然 后 单 击 | 轨 按钮， 完成 毛坯 工件 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 4.2.17 所 示 。 


4.2.16 ”放置 后 的 参考 模型 4.2.17 工件 模型 
Task3. 制造 设置 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 ”功能 选项 卡 。 屯 ” “区域 中 的 “操作 ”按钮 2 
此 时 系统 弹出 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 子 ， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 忆 出 选项， 系统 弹出 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 吉政 下 拉 列 表 中 选择 3 二 选项 。 

Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 如 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 必 具 :…- 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 
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Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 的 党 规 选项 卡 中 设置 图 4.2.18 所 示 的 刀具 参数 ， 
设置 完毕 后 依次 单 击 . 应用 j 和 | 葡 定 按钮， 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 [ 罗 j 按 钮 ， 返 
回 到 “操作 ”操控 板 。 

党 规 起 置 切割 数 氮 BO 坊 称 表 

吉 称 : 几何 

关 型 : 

蜂 络 希 半 | 再 
材料 : 


单位 : 


守 洲 ™ 


凹 特 编号 : 
1 


Ki 
Sh 


图 4.2.18 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step5. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 a 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 区 命令， 
系统 弹出 图 4.2.19 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_FRONT、 
NC_ASM_RIGHT 基准 面 和 图 4.2.20 所 示 的 模型 表面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 , 单 击 
_ 奖 定 按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 单 击 站 按钮 ， 系 统 自动 选中 刚刚 创 


建 的 坐标 系 作为 加 工 坐标 系 。 


坐标 系 X | 


ET 


了 AL_FRONT:F3 ( 疆 蕉 平面 ) 在 其 上 
_hsN_RIGHT:F1 ( 医 蕉 平面 ) 在 其 上 
曲面 :F5 习 |1 申 11:3CREY .在 其 上 


确定 取消 
图 4.2.19 “坐标 系 ” 对 话 框 
Step6. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 癌 层 按钮， 在 “间隙 ”设置 界面 中 
的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 , 单 击 登 寺 文本 框 , 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 为 参考 ， 
在 | 入 | 文本 框 中 输入 数值 10.0。 
Step7. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 半 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 


4.2.20 创建 坐标 系 


Task4. 加 工 方法 设置 
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Stepl1. 单 击 将 前 功能 选项 卡 中 的 铀 ” ”区 域 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 村 螺 级 乌 章 
选项 ， 此 时 系统 弹出 “螺纹 铣削 ”操控 板 。 

Step2. 在 “螺纹 铣削 ”操控 板 中 【下 拉 列 表 中 选择 时， T0001 ”选项 。 

Step3. 在 “螺纹 铣削 ”操控 板 中 确认 区 文本 框 显示 为 “ACS0: F8 (坐标 系 )”。 

Step4. 在 “螺纹 铣削 ”操控 板 中 村 "下 拉 列 表 中 选择 村 | (外 部 ) 选项 ， 然 后 单 击 3 
按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ” 设置 界面 中 单 击 曙 受 :列表 框 ， 然 后 选取 图 4.2.21 所 示 的 轴线 ， 单 
击 起 始 下 拉 列 表 右 侧 的 "按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 加 选项 ， 然 后 选取 图 4.2.22 所 示 的 曲 
面 1 作为 起 始 曲面 ， 单 击 丈 目下 拉 列 表 右 侧 的 7 按钮， 在 弹出 的 菜单 中 选择 直选 项 ， 然 后 


在 其 后 的 文本 框 中 输入 数值 45.0。 
选取 此 轴线 


选取 该 面 


图 4.2.21 Re 图 4.2.22 定义 起 始 面 ， 


Step5. 在 “螺纹 铣削 ”操控 板 中 单 击 对 可 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
4.2.23 所 示 的 切削 参数 。 

Step6. 在 “参数 ”设置 界面 中 单 击 多 按钮 ， 系 统 弹出 编辑 序列 参数 “螺纹 铣削 1” 对 
PA A A 确定 
按钮 ， 返 回 到 “螺纹 铣削 ”操控 板 。 

Task5. 演示 刀具 轨迹 

Step1. 在 “螺纹 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 则 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ”对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 铬 按钮 ,观测 刀具 的 行走 路 线 , 如 图 4.2.25 
所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 赤 团 按钮 。 


Task6. 观察 仿真 加 工 


Step1. 在 “ 曙 纹 铣 前 ”操控 板 中 ， 单 击 苹 按钮 , 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTECH” 
窗口 ， 单 击 畏 护 钮 ， 运 行 结果 如 图 4.2.26 所 示 ， 

Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 到 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 ee cheskegFiss|j4 币 ， 关 闭 仿真 软件 。 
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Step3. 在 “螺纹 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 | 有 按钮 完成 操作 
Step4. 选择 下 拉 菜 单 交 件 ”| =p 1 与 国 命令 ， 保 存 文件 ， 


篇 加 序列 夫 狂 “ 螺 秒 链 前 1 
交尾 (F】 编辑 (E) 信息 tI) 工具 


参数 基本 | 全 部 | 类 别 ; 所 有 类别 
| 悍 答 猴 彰 | 1 
'| 起 冶 和 角度 

茹 前进 结 400 终止 超 程 

呈 形 进 络 - 起 交 超 程 

自由 进 冶 - 

退 必 进 结 - 

竖 级 进 纤 量 1 

晤 者 ; 寺 阅 单位 NMPEE. 

茹 六 进 丫 脐 - 

当 鞋 0.01 

轩 谭 允许 余 量 0 四 二 

切 训 闫 型 1 

切割 方向 右手 法 向 引导 步 长 

入 口 骨 90 

主轴 速度 1000 

主轴 转向 别 时 针 

准 却 入 选项 关闭 

晤 党 直径 13.5 

2 
4.2.23 4.2.24 “编辑 序列 参数 “螺纹 铣削 1”” 对 话 框 


图 4.2.25 “刀具 路 径 图 4.2.26 ”动态 仿真 


4.3 攻 螺 纹 加 工 


攻 曼 纹 加 工 是 贡 见 的 孔 加 工商 型 ， 在 进行 攻 螺 纹 加 工时 ， 应 注意 刀具 和 进 给 速率 的 设 
定 。 下 面 将 通过 图 4.3.1 所 示 的 零件 介绍 单一 孔 系 攻 螺 纹 加 工 的 一 般 过 程 。 
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加 工 过 程 


a) 参考 模型 b) 工件 
= 结果 
4.3.1 单一 孔 系 攻 螺 纹 加 工 加工 


Task1. 打开 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 六 件 ” > 四 二 三 可 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch04\ch04.03。 
Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 打 开 ” 按 钮 芭 ， 从 弹出 的 “文件 打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 


零件 模型 hole_tap.asm 作为 制造 零件 模型 ， 并 将 其 打开 。 此 时 工作 区 中 显示 图 4.3.2 所 
示 的 制造 模型 。 


说 明 : 此 制造 模型 已 经 包 合 了 一 个 铂 孔 加 工 步 又 。 


4.3.2” 设 定 刀 有 具 一 般 参 数 


Task2. 加 工 方法 设置 


Step1. 单 击 _ 冤 前 功能 选项 卡 中 的 _3mz 和 本 ”区 域 中 的 自 划 和 按钮 ， 此 时 系统 弹出 图 
4.3.3 所 示 的 “ 攻 丝 ”操控 板 。 


牢 | 吾 - 元 万 有 7| 肛交 [0 症 地标 系 ) 0 乱 各 芭 昌 1 恩 Xx 基准 


参考 | 参数 | 间 莉 | 检查 曲面 | 选项 | 吉 有 具 运 动 | 工艺 | 尾 性 
图 4.3.3 “了 攻 丝 ”操控 板 


Step2. 在 “ 攻 丝 ”操控 板 中 了 下 拉 列 表 中 选择 ” 编辑 刀具 选项， 系统 弹出 的 “刀具 
设 定 ” 对 话 框 。 

Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 党 规 选项 卡 中 设置 图 4.3.4 所 示 的 刀具 参数 ， 设 
置 完毕 后 依次 单 击 _ 度 用 和 | 歼 定 | 按 包 。 
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常规 | 设置 ” 著 割 数据 Bom 坊 移 表 
名 务 : 几何 
TODOR 
尖 型 : 
区 些 再 
材料 | : 


单位 : 


室 洲 下 


4.3.4 设 定 刀 共 一 般 参 数 


Step3. 在 “ 攻 丝 ”操控 板 中 单 击 多 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ” 设置 界面 中 激活 下 列表 
框 ， 在 图 形 区 选取 任 一 孔 的 圆柱 面 ， 结 果 如 图 43.5 所 示 。 加 

Step4. 在 “参考 ”设置 界面 中 单 击 起 总 下 拉 列 表 右 侧 的 了 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 于 
选项 ， 单 击 低 止 下 拉 列 表 右 侧 的 "按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 日 呈 选 项 。 

Step5. 在 “ 攻 丝 ”操控 板 中 单 击 全 要 按钮， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 4.3.6 
所 示 的 切削 参数 。 


攻 此 类 型 | 浮动 一 

自由 ; 坦 冶 - 二 
螺 深 进 丫 脐 1 

曙 改 坦 冶 单位 NMPEE. 

浮动 攻 毕 因子 1 

洗 差 0.01 

破 断 些 距 离 5 

扫描 关 型 最 短 

安全 距离 10 

拉 坤 距离 = 

主轴 闵 度 200 证 

-ss 
4.3.5 ”选取 加 工 参 考 4.3.6 ”设置 切削 参数 


4.3.6 所 示 的 “人 参数 ”设置 再 面 的 部 分 选项 说 明 如 下 : 

@ 京 衬 未 开 下 拉 列 表 : 用 于 选择 攻 丝 夹 头 的 类 型 ,其 中 国定 选项 表示 攻 丝 夹 头 为 刚性 
结构 ， 此 时 进 给 速度 由 螺 距 和 主轴 速度 来 确定 ; 产 动 选项 表示 攻 丝 夹 头 为 弹性 结 
构 ， 此 时 允许 使 用 浮动 攻 丝 因子 来 修改 进 给 速度 。 

Task3， 演示 刀具 轨迹 


Stepl. 在 “ 攻 丝 ”操控 板 中 ， 单 击 邮 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 ， 
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Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 铭 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 4.3.7 所 示 。 单 击 5 开 加 扬 栏 可 以 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 4.3.8 所 示 。 
Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 六 财 _ 按 钮 。 


Task4. 加 工 仿真 


Step1. 在 “ 攻 丝 ” 操 控 板 中 ， 单 击 线 按 钮 ， 系 统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTECH” 
窗口 ， 单 击 畏 | 控 钮 ， 运 行 结果 如 图 4.3.9 所 示 。 


其 痢 路 径 
文件 ” 祝 图 ”数控 程序 交 储 


FrorCLfile Version .0 - FODD 
种 -> MEFGHO / HOLE TAF 
FARTHO 上 HOLE_TAF 
中 -> FEATHO 六 1B44 
MACHIN UNCXD1，1 
$$-> CUTCOM GEOMETRY TYPE / OUTFUT ON _CENTER 
UNITS # MM 
LOATTL /2 
种 -> CUTTER ¥ 12.000000 
和 -> PSYS /1.0000000000, 0.,0000000000,，0.0000000000, 
0.0000000000，1. 0000000000，0. 0000000000, 
0.0000000000，0D. 0000000000，1. 0000000000， 
SFINHDL / REN, 200.000000, CL 
CDODLNT / ON 
FAFID 
30T0 ”-125.0000000000，-75.D0000000000，20. 0000000000 
CYCLE ”TAFE，DEFTH，36.900000，WNER，1.D00000，CLEAR， 
30T0 ”-125.0000000000，-75. 000o000o00，0D. 0000000000 
50TD0 /0.0000000000, -80.0000000000，0. 0000000000 
TO fF 125.0000000000, -75.0000000000,，0.0000000000 ， 至 
BE 


z 图 4.3.9 NC i : 4.3.8 查看 CL 数据 
Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 上 ESE GE 玫 玫 下 扩 钮 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “ 攻 丝 ”操控 板 中 ， 单 击 |Y 有 按钮 完成 操作 。 


Task5. 切 减 材料 


Step1. 选取 命令 。 单 击 筷 且 ”功能 选项 卡 中 的 人 an” 按钮， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
站 材料 乏 际 切削 人 


step2. 在 弹出 的 这 误 册 | 菜单 中 选择 本 吏 E 二 拉 人 E610 选项 ， 然 后 依次 选择 
要 AT RENDVAL 时 和 料 称 隆 ) mdj> hutomatic [ 目 动 ] m= Done (元 成) 个 全 


a 
Step3. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 目 动产 加 按钮 和 

击 | 确定 按钮 ， 完 成 材料 切 减 。 
Step4. 选择 下 拉 菜 单 文件 < > 


4.3.7 “刀具 行走 路 线 


0 
1 
之 
3 
4 
5 
B 
了 
3 


| 


站 | 于 于 
Do 一 DLLn 呈 Lo Po 一 力 ) 


命令 。 


按钮 ， 然 后 单 
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木 章 将 通过 一 个 典型 范例 来 介绍 车 削 加 工 的 方法 ， 其 中 包括 区 域 车 削 、 
轮廓 车 前、 冲模 车 削 和 螺纹 车 削 。 在 学 过 本 章 之 后 ， 希 望 读 者 能 够 熟练 掌握 一 些 车 削 加 工 
方法 . 


5.1 区 域 夺 前 


区 域 车 削 用 于 加 工 用 户 指 定 区 域 的 材料 。 在 加 工时 ， ie 
料 ， 其 走 刀 方式 十 分 灵活 。 下 面 以 图 5.1.1 所 示 的 模型 为 例 介 绍 区 域 车 削 的 加 工 过 


sa CQ 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 
图 5.1.1 区 域 车 削 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 ， 操 作 提 示 如 下 : 

Stepl. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 < 一 > E20 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch05\ch05.01。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “新 建 ” 按 钮 中， 弹出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 杠 中， 在 类 型 选项 组 中 选中 岛 加 制造 单 选 项 ,在 - 子 交 型 选项 
组 中 选中 男 We 装配 单 选项 ， 在 名 称 文 本 框 中 输入 文件 名 称 area_turning， 取 消 选 中 

使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 导 确定 按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 的 昼 诬 选项 组 中 选择 mms-mtg ae 模板 ， 然 
后 在 该 对 话 框 中 单 击 ' 绰 焉 按钮 。 


Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 


Step1. 选取 命令 。 单 击 利生 ”功能 选项 卡 。 者 ” ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 
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配 (或 单 击 至 " 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 另 姐 装 参 考 模 型 命令 )， 系 统 弹 出 “打开 ”对 
话 框 。 

Step2. 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 三 维 零件 模型 一 tsm.prt 作为 参考 零件 模型 ， 并 将 其 
打开 ， 系 统 弹 出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 点 杜 玖 选项， 然后 单 击 |Yj 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 5.1.2 所 示 。 


Stage2. 创建 工件 
Stepl. 选取 命令 。 单 击 | 制造 功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 “工件 ”按钮 (或 


单 击 ”按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 演 自 动工 件 选项 )， 系 统 弹 出 “创建 自动 工件 ” 操 
控 板 。 

Step2.， 单 击 操控 板 中 的 夸 按 钮 ， 然 后 在 模型 树 中 选取 庄严 AsnEF_cses 以 作为 放置 毛 坏 工 
件 的 原点 ， 然 后 单 击 操控 板 中 的 造 页 按钮 ， 在 总 直径 文本 框 中 输入 数值 35.0， 然 后 单 击 回 


车 键 ， 单 击 操控 板 中 的 美 按钮 ， 完 成 工件 的 创建 如 图 5.1.3 所 示 。 


图 $.1.2 放置 后 的 参考 模型 图 5.1.3 工件 模型 


Task3. 制造 设置 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。 屯 ” ”区 域 中 的 “操作 ”按钮 沸 ， 
此 时 系统 弹出 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 肘 ， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 皮 # 床 选项 ， 系 统 弹出 “车 床 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 转 卉 数 下 拉 列 表 中 选择 于 洗 项 ， 如 
图 5.1.4 所 示 。 


车 床 工作 中 心 
名 称 LATHED1 
类 型 车 床 
CHC 控制 |- 


后 处 理 器 UHNCXD1 ID |1 
' 门 启用 探测 


辆 出 如 有 具 大 数 装配 行程 循环 尾 性 
命令 


5.1.4 “机 床 设 置 ” 对 话 框 
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Step3. 刀具 设置 。 在 “车 床 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 有 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 _ 装 虹 1 


按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 。 
Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 号 合 选项 卡 中 设置 图 5.1.5 所 示 的 刀具 参数 ， 设 


置 完毕 后 依次 单 击 应用 和 | 葡 定 按钮， 返回 到 “车 床 工作 中 心 ”对 话 框 。 


常规 设置 ”切割 数据 ”B06 偏 称 表 
名 称 : 几何 
TODDD1 

关 型 : 

在 削 于 

材料 : 


15 


单位 : 

毫米 豆 
亚 持 路 : 

相手 本 


5.1.5” 设 定 刀 具 一 般 参 数 


Step5. 在 “车 床 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 [六 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 ， 


Step6. 机 床 坐 标 系 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 a 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 芝 命令 ， 
系统 弹出 图 5.1.6 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_RIGHT、 
NC_ASM_FRONT 基准 面 和 图 5.1.7 所 示 的 模型 表面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 , 单 击 


确定 按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 ， 单 击 按钮， 此 时 系统 自动 选取 新 
创建 的 坐标 系 作为 加 工 坐 标 系 。 


PPP 


HC_hSNM_RIGHT:F1 ! 共 淮 平 面 ) 在 其 上 
HC_hSN_FRDOHT:F3 [ 甘 稚 平面 在 其 上 
曲面 :Fz t 伸 出 项 ); hREA_TURN..， 症 其 上 


确定 取消 
5.1.6 “坐标 系 ” 对 话 框 5.1.7 创建 坐标 系 


Step7. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 岂 民 按钮， 在 “间隙 ”设置 界面 中 
的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 , 单 击 参考 文本 框 , 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS1 为 参考 ， 


在 各 文本 框 中 输入 数值 20.0。 
Step8. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 时 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 
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Task4. 加 工 方法 设置 


Step1. 单 击 _ 车 前 ”功能 选项 卡 | 盘古 = 区域 中 的 “车 削 轮 廓 ”按钮 用， 此 时 系统 弹出 
图 5.1.8 所 示 的 “车 削 轮 廓 ”操控 板 。 


车 前 范 谓 


mn IIS 国 sw x 


5.1.8 “和 车削 轮廓 ”操控 板 


基准 平面 为 草 绘 参考 ， 方 向 选 为 主 ， 单 击 旦 污 
面 草 绘 。 
说 明 : 绘制 截面 草图 时 可 将 工件 模型 隐藏 ,截面 草图 都 是 治 看 模型 的 轮 慷 线 。 


按钮 ， 进 入 章 绘 环境 ; 绘制 图 5.1.9 所 示 截 


5.1.9 ”截面 草图 


Step3. 完成 草 绘 后 ， 单 击 “ 草 绘 ” 操 控 板 中 的 “确定 ”按钮 WW， 返 回 到 “车 削 轮 廓 ” 
操控 板 ， 单 击 轮廓 线 上 的 箭头 调整 其 方向 ， 结 果 如 图 5.1.10 所 示 。 单 击 “ 车 削 轮 廓 ”操控 
板 中 的 全 按钮 ， 可 以 预览 车 削 轮 廊 如 图 5.1.11 所 示 〈 已 隐藏 制造 模型 )， 然 后 单 击 W 按钮， 
完成 车 削 轮廓 的 创建 。 


2 oo 
图 5.1.10 ”选择 方 癌 图 5.1.11 预览 轮 慷 轨迹 


Step4. 单 击 车 前 “功能 选项 卡 。 噩 ” “区域 中 的 “区 域 车 削 ” 按 钮 联 ， 此 时 系统 


弹出 图 5.1.12 所 示 的 “区 域 车 前 ”操控 板 。 
文件 -| | 制造 模型 分析 注释 ”和 演 染 ”工具 ”视图 ”应 用 程序 ”车 前 | | 区 成 地 房 


i ”| Sb 郊 [EEGT 末 如 和 标 并 如 凶 节 :UL 国 X 


参数 | 安全 平面 | 可 有 具 运动 | 工艺 | 尾 性 
5.1.12 “区 域 车 削 ” 操 控 板 
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Step5. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 一 :Toool ”选项 。 
Step6. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 委 查 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 


5.1.13 所 示 的 切削 参数 。 


切 前 | 进 给 

呢 形 进 给 

目 由 进 冶 
退 可 ] 坦 络 
切 六 进 给 量 
步 长 深度 
汉 芋 

辊 廊 光 许 作 量 
粗 加 工 冤 任 作 量 
z 向 允许 休 量 
终止 起 程 
起 剖 超 各 
扫描 次 型 
粗 加 工 选 贰 
切割 方向 
主轴 速度 
冷 寺 液 选 项 
刀具 方位 


图 5.1.13 


Step7. 在 “区 域 车 前” 操控 板 中 单 击 


单 击 区 域 车 前 ”按钮 (图 5.1.14)。 


“中 有 具足 福 起 点 > 
中 在 此 质 洲 


5.1.14 


闫 型 1 连接 
粗 加 工 和 辊 廊 
标准 

1000 

开 

a0 


-EE 


设置 车 削 加 工 参数 
35 动 按钮 ， 在 弹出 的 “刀具 运动 ”设置 界面 中 


“ 刀 只 运动 ”设置 界面 


Step8. 选取 轮廓 。 此 时 系统 弹出 “区 域 车 削 切 前 “对 话 框 ， 在 模型 树 中 选取 前 面 创建 
的 响 革 前 乾 麻 1 [车 前 舱 席 ] 节 点 ， 此 时 对 话 框 如 图 5.1.15 所 示 ， 图 形 区 显示 如 图 5.1.16 所 示 。 

Step9. 定义 延伸 方向 。 在 “区 域 车 削 切 削 ” 对 话 框 中 的 开 熙 延 时 下拉 列 表 中 选择 王 正 后 选 
项 ， 在 咎 来 延伸 下 拉 列 表 中 选择 * 正 自 选项， 图 形 区 显示 如 图 5.1.17 所 示 。 
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区 域 车 前 切削 
二 性 MFGODO1 WRK O01. PRT 


亚 伸 
开始 延伸 ，z 正身 


阁 束 延伸 z 六 向 


选项 加 
起 点 |0 下 单 击 此 趟 洒 加 项 


终点 上 下 单 击 此 趟 添加 项 


so Xx 
图 5.1.15 “区 域 车 削 切 削 ”对话 框 图 5.1.17 调整 后 的 延伸 方 同 

Step10. 在 “区 域 车 削 切 削 ” 对 话 框 中 单 击 按钮 ， 返 回 到 “区 域 车 削 ” 操 控 板 。 

Task5. 演示 刀具 轨迹 

Stepl. 在 “区 域 车 削 ” 操控 板 中 单 击 是 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 人 按钮 ， 观 测 刀 有 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 5.1.18 所 示 ; 单 击 hh 5I 操 白 栏 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 5.1.19 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 寺 周 按钮 。 

Task6. 加 工 仿真 

注意 : 执行 此 步骤 操作 前 应 先 将 工件 模型 显示 出 来 。 

Stepl. 在 “区 域 车 前 ”操控 板 中 ， 单 击 矶 按钮 ， 系 统 弹出 “VERICUT7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 痢 | 校 钮 ， 运 行 结果 如 图 5.1.20 所 示 。 


播放 路径 
文件 ”说 图 ”数控 程序 交 储 


FrorCLfile Versiom 2.0 - FOOD 

再 -> MFGHD ”AREA TURNINGS 

PARTHO AREA TURNING 

中- FEATHO / Se 

MACHIN # UNCNDO1, 1 

$2» CUTCOM GEDOMETRY TYFE / DUTFUT DON _ CENTER 

5.1.18 ”刀具 行走 路 径 ii 

$$- CSYS 1.Doooooobo0，D. ooooooooo0，D. Doooooooonb， 
D0.0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
D0.0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 

SFINDL # RFEN, 1000.000000, CLYW 

CODLNT ”DT 

RAFID 

siTD / 23.1833333333, 0.0000000000,，1.5000000000 

FEDRAT # S00.000000, MPM 

siTD / 21.0833333333,，0.0000000000,，1.5000000000 


5.1.20 ”加工 仿真 5.1.19 CL 数据 
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Step2. 演示 完成 后 ， 单 击 软件 右上 角 的 到 | 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 (Se CheekegqFil8s|j4|， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “车 削 :区域 车 前 ”操控 板 中 ， 单 击 | 六 | 按钮 完成 操作 。 


Task7. 切 疲 材料 
Step1. 单 击 膏 前 功能 选项 卡 祥 而 > 控 钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 妄 材 间 移 陈 切 章 命令 ， 


WW MAT REMOVAL (村 料 移 险 ) mdj> hutomatic [上 自动) = Done (完成 ) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 依次 单 击 _ 晶 动 紊 加 按钮 和 号 按钮 选取 工件 
“MILL VOLUME_WRK_01”， 然 后 单 击 询 定 按钮 ， 完 成 材料 切 减 ， 切 减 后 的 模型 如 图 
5.1.21 所 示 。 

Step3. 选择 下 拉 菜单 广 件 = 一目 | 二 


5.1.21 切 减 材料 后 的 模型 


5.2 轮廓 丰 削 


在 车 削 加 工 中 ， 轮 廓 加 工 主要 用 于 车 削 回 转 体 零件 的 外 形 轮 廊 。 在 加 工 中 需要 指定 加 
工 零 件 的 外 形 轮廓 ， 刀 具 将 沿 看 指定 的 轮廓 一 钦 走 刀 完成 所 有 轮廓 的 加 工 。 下 和 面 以 图 5.2.1 
所 示 的 模型 为 例 来 说 明 轮 廓 车 削 加 工 的 一 般 操 作 步 又 。 


加 工 过 程 
一 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 
图 5.2.1 轮廓 车 削 


Task1. 调 出 制造 模型 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 交 什 ” 一 > 局 二 下 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch05\ch05.02。 
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Step2. 选择 下 拉 菜单 文件 < mm 和 | 一 靖 命令 ， 系 统 弹出 “文件 打开 ”对 话 框 。 
Step3. 在 系统 弹出 “文件 打开 ”对 话 框 中 选择 area_turning.asm， 然 后 单 击 “ 文 件 打 开 ” 
对 话 框 中 的 ” 打开 “1 按钮， 将 文件 打开 。 


Task2. 加 工 方 法 设置 


Step1. 单 击 _ 反 便 功能 选项 卡 到” ”区 域 中 的 转交 记 蔬 按钮 , 此 时 系统 弹出 “ 轮 
廓 车 削 ” 操 控 板 。 
Step2. 在 “ 轮 廊 车 削 ” 操 控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 ! 编辑 J 有 具 … 选项 ， 系 统 弹出 的 “ 刀 
具 设 定 ” 对 话 框 。 
Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 口 按钮 , 然后 在 常规 选项 卡 中 设置 图 5.2.2 
所 示 的 刀具 参数 ， 设 置 完 毕 后 依次 单 击 . 应 用 _ 和 | 兢 焉 按钮 ， 返回 到 “ 轮 廊 车 削 ” 操 控 板 。 


常规 设置 ”切割 狂 括 ”B00 坊 萄 表 
名 称 : 几何 
TDDDz 
尖 型 
三 削 于 
材料 : 


30 


单位 : 
毫米 豆 
亚 持 路 : 
相手 让 


5.2.2” 设 定 刀 其 一 般 参 数 


Step4. 在 “ 轮 亡 车削” 操控 板 中 单 击 和 可 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
5.2.3 所 示 的 切削 参数 。 


切削 | 坦 络 B00 
纲 形 渤 绽 
自由 进 络 贡 
退 志 坦 络 = 
切入 渤 结 县 
汉 莽 0.01 
多 证 当量 0 
z 向 光 许 宁 量 - 
切割 方向 标准 
划 六 和 角 135 
拉 伸 角 315 
接近 距离 5 
退 丸 距离 10 
主轴 和 速度 1200 
冷却 洲 选 项 开 
刀具 方位 a0 


图 5.2.3 设置 车 削 加 工 参 数 
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Step5. 在 “ 轮 廊 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 . 2 区 按钮， 在 弹出 的 “ 刀 有 具 和 运动” 设置 界 面 中 


单 击 晓 廊 丰 全 按钮 (图 5.2.4)。 


< 如 县 路 往 起 点 > 畦 廊 车 前 下 
日 在 此 柄 .* 蕊 疝 进 吉 
音 区 向 退 必 
及 | 转 圣 点 下 
CL 俩 念 
篇 辑 . . . 大 狂 ... 


图 5.2.4 “刀具 运动 ”设置 界面 
Step6. 选取 轮廓 。 此 时 系统 弹出 “ 轮 廊 车 削 切 前 “对 话 框 ， 在 模型 树 中 选取 前 面 创建 
的 四 车 削 埋 廊 1 [车 前 翰 廊 ] 革 点， 此 时 对 话 框 显 示 如 图 5.2.5 所 示 ， 图 形 区 显示 如 图 5.2.6 所 示 。 


圈 库 车 前 切削 
车 前 轮 碎 ”Fl12 (车 前 轮 廊 _1) 
选项 
[Wf 坊 物 切削 
起 点 0 单 击 此 处 添加 项 
黎 点 0 单 击 此 处 漆 加 项 


换 角 
共 型 兴 角 
止 半径 “00 
凸 半年 0.0 
便衣 尺寸 0.0 
自 定 必 的 换 明 
顶点 = 自 


sv Xx 
5.2.5 “轮廓 车 曾 切 前“ 对 话 框 
Step7. 在 “轮廓 车 前 切 削 ” 对 话 框 中 单 击 按钮 ， 返 回 到 “轮廓 车 削 ” 操 控 板 。 


5.2.6 “显示 车 削 轮 请 


Task3. 演示 刀具 轨迹 

Stepl. 在 “轮廓 车 前” 操控 板 中 单 击 旺 核 钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 区 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 5.2.7 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 并 峡 按钮 。 

Task4. 加 工 仿真 


Step1. 在 “ 轮 廊 车削” 操控 板 中 ， 单 击 国 | 按 钮 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 狠 按钮 ， 运 行 结果 如 图 5.2.8 所 示 。 
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Step2. 演示 完成 后 ， 选 择 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT2” 对 话 框 中 单 击 [EECIEEKEUEIES| 拉 乌 ， 关 闭 仿真 软件 。 
step3. 在 “车 前， 轮廓 车 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 必 | 按钮 完成 操作 。 


人 人 


5.2.7 刀具 路 径 5.2.8 NC 检测 结 


Task5. 切 减 材料 
Step1. 单 击 言 前 功能 选项 卡 坪 而 = 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 妄 衬 间 移 陈 切 前 命令 ， 


要 NAT RENMOVYAL [材料 乏 际 ) mb> hutomatic [ 目 动 ) = Done (吉成 ) 人 人 


HA 。 
Step2. 在 弹出 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 目 副 音 加 按钮 和 号 按钮 ， 然 后 单 击 
“确定 按钮 ， 完 成 材料 切 减 。 
Step3. 选择 下 拉 菜 单 文件 ” > 


罩 命 令 ， 保 存 文 件 . 
5.3 凹 槽 三 前 
凹 模 车 削 主 要 用 于 加 工 棒 料 的 目 槽 部 分 。 加 工 四 槽 时 ， 刀 具 切 割 工作 时 是 垂直 于 回转 


体 轴线 进行 切削 的 ， 凹 乱 切 削 用 的 刀 其 两 侧 都 有 切削 只 ， 故 可 对 止 模 两 侧 同 时 进行 车 削 。 
下 面 以 图 5.3.1 所 示 的 模型 为 例 来 说 明 四 模 车 削 加 工 的 一 般 操 作 步 又 。 


加 工 过 程 
人 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 
5.3.1 四 模 车 削 


Task1. 调 出 制造 模型 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 < > 世人 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch05\ch05.03。 
Step2. 选择 下 拉 菜 单 将 什 ” 到 和 1， 党 于 命令 ， 系 统 弹 出 “文件 打开 ”对 话 框 。 
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Step3. 在 系统 弹出 “文件 打开 ”对 话 框 中 选择 文件 “area_turming.asm”， 然 后 单 击 
打开 按钮， 将 其 文件 打开 。 


Task2. 加 工 方法 设置 


说 明 : 创建 车 削 轮 廓 前 最 好 将 工件 模型 和 其 他 车 削 轮 廓 进行 隐藏 . 
step1. 创建 车 削 轮 廓 。 单 击 _ 计 前 “功能 选项 卡 an = 区 域 中 的 “车 削 轮 廓 ”按钮 四 


此 时 ” - ee = i 然后 在 模型 树 et 


NC ASM TOP ee 性 向 为 国 单 击 恒基 加 按钮 ， wy a 绘制 
图 5.3.2 所 示 的 截面 守 绘 


5.3.2 ”创建 止 槽 车 削 轨 迹 


Step2. 完成 草 绘 后 ， 单 击 “ 草 绘 ” 操控 板 中 的 “确定 ”按钮 Y ， 返 回 到 “车 削 轮 廓 ” 
操控 板 ， 单 击 轮廓 线 上 的 箭头 调整 其 方向 ， 结 果 如 图 5.3.3 所 示 。 然 后 单 击 中 按钮， 完成 车 
前 轮廓 的 创建 。 


和 


$.3.3 ”选择 方向 


Step3. 单 击 让 并 功能 选项 卡 。 塞 ” 区 域 中 的 内 礼 # 按钮 , 此 时 系统 弹出 “ 权 
车 削 ” 操 控 板 。 
Step4. 在 “ 槽 车 削 ” 操 控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 ! 编辑 J 县. 选项， 系统 弹出 的 “ 刀 
具 设 定 ” 对 话 框 。 
Step5. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 加 接 包 ，; 然后 在 常规 选项 卡 中 设置 图 5.3.4 
所 示 的 刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 _ 庶 用 | 和 | 绚 下 返回 到 “ 覃 车 削 ” 操 控 板 。 
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常规 | 设置 ”切割 数据 HB08 访 移 表 
名 称 : 几何 
TDDD3 
关 型 : 


三 削 模 加 工 下 


图 5.3.4 
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设置 刀具 参数 


Step6. 在 “ 槽 车削 ”操控 板 中 单 击 守信 按钮 , 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 5.3.5 


所 示 的 切削 参数 。 


切 前进 给 

呢 形 媒 给 

目 由 进 给 
汉 莽 

喀 趾 

轮 廊 光 许 余 量 
粗 加 工区 许 休 量 
z 向 允许 休 量 
扫描 当 型 
粗 加 工 选 项 
切割 方向 

坡 口 终止 尖 型 
安全 距离 
接近 号 高 
退 如 忠 离 
主轴 速度 
准 却 熏 选 项 
如 具 方 位 


图 5.3.5 


Step7. 在 “ 槽 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 刁 时 运动 
按钮 ， 此 时 系统 弹出 “ 槽 车 削 切 前 ”对 话 杠 。 


击 捕 车 前 切 前 


0.01 

0 

0 

尖 型 1 

长 限 粗 加 工 

标准 

没有 后 退 切 割 | 

10 

5 

10 

1200 

开 

90 

IE 

设置 车 削 加 工 参数 


按钮 ， 在 弹出 的 “刀具 运动 ”设置 界面 中 单 


Step8. 此 时 在 系统 审 半 中 计生 性 万 的 提示 下 ,在 模型 树 中 选取 3 车 出 轮 席 2 [车 前 轮 席 ] ， 在 对 
话 框 的 于 介 下 拉 列 表 中 选择 王 正 疝 选项 ， 在 结束 延伸 下 拉 列 表 中 选择 * 正 向 选项 
Step9. 在 “ 槽 车削 切削 ”对 话 框 中 单 击 Y 按钮 ， 返 回 到 “ 槽 车 削 ” 操 控 板 。 


Task3. 演示 刀具 轨迹 
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step1. 在 “ 槽 车削 ”操控 板 中 单 击 由 按钮 ， 系 统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 ”按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 5.3.6 所 示 ; 单 击 开 要 据 栏 打 开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 5.3.7 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 关 由 _ 核 钮 。 


播放 足 径 x 
文件 ”说 图 ”数控 程序 交 储 


a 


San 


下 中 中 ProrCLfile Version 2.0 - FOOD 二 

-> MFGHO / AREA TURNING 

FARTHO 上 AEEA TURNING 

下 -> FEATHO / 108T 

NACHIN 二 UNCXD1, 1 

$$-> CUTCON_ GEOMETRY_ TYFE / OUTPUT_ OH _CENTER 

UHITS © MM 

TURRET / 3 

$$-> Ces © 1.0000000000, 0.0000000000,，0.0000000000, 
0.0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 


下 


| 


10 0.0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 
11 SFINDL 1/ RFEM, la200.000000, CLY 
1 COOLNT / OH 

z 一 13 RAFIN 

/ 14 SOTD 7 15. 1B8382BB14, 0.0000000000, -=31.93000000000 

| 15 FEDFAT / S00. O00000, -MMEM 

站 证 kk 

人 关闭 
图 5.3.6 “刀具 路 径 5.3.7 查看 CL 数据 


Task4. 加 工 仿真 

注意 : 在 进行 加 工 仿真 操作 前 应 先 将 工件 模型 显示 出 来 。 

Step1. 在 “ 槽 车削” 操控 板 中 ， 单 击 苹 按 钮 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击败 校 钮 ， 观 察 动态 加 工 仿 真 。 

Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 EEREEIECEHEI | 扩 负 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step3. 在 “ 槽 车削” 操控 板 中 ， 单 击 必 有 按钮 完成 操作 。 

Step4. 选择 下 拉 菜 单 文件 = | | 三 | 汪汪 命 令 ， 保 存 文件 。 


5.4 外 螺纹 车 削 


螺纹 NC 序列 用 于 在 数控 车 床上 切削 螺纹 。 螺 纹 可 以 是 外 螺纹 和 内 螺纹 ,也 可 以 是 不 通 
的 或 贯通 的 。 通 过 草 绘 第 一 刀具 运动 (对 外 螺纹 为 外 径 ， 对 内 螺纹 为 内 径 )， 定 义 “ 螺 纹 
NC” 序 列 。 最 后 的 螺纹 深度 用 “螺纹 进 给 ”(THREAD_FEED) 参数 计算 。Pro/NC 支持 ISO 
标准 螺纹 输出 ， 也 文 持 “AI 安 ” 输 出 。 可 参考 在 “零件 ”模式 中 创建 的 现 有 “螺纹 ”修饰 
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特征 的 几何 。 这 对 不 通 螺 纹 尤其 方便 。 螺 纹 NC 序列 不 从 屏 秦 上 的 工件 切除 任何 材料 , 但 会 
产生 适当 的 思 上 其 轨迹 。 
下 面 以 图 5.4.1 所 示 的 模型 为 例 来 介绍 外 螺纹 车 前 加 工 的 一 般 操 作 步 又 。 


加 工 过 程 


一 


5.4.1 ”外 螺纹 车 削 


Task1. 调 出 制造 模型 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件” 一 > 2 守 富 呆 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch05\ch05.04。 

Step2. 选择 下 拉 菜 单 闫 件 ” = |， 芝 由 时 命令 ， 在 弹出 的 “文件 打开 ”对 话 框 中 ， 
选取 三 维和 零件 模型 area_turning.asm 作为 制造 零件 模型 ， 并 将 其 打开 。 此 时 工作 区 中 显 
示 图 5.4.2 所 示 的 制造 模型 。 


5.4.2 ”制造 模型 


Task2. 加 工 方法 设置 


说 明 : 创建 螺纹 车 削 前 最 好 将 工件 模型 和 其 他 车 削 轮 廓 进行 隐藏 . 
Step1. 单 击 王国 功能 选项 卡 中 的 。 加” 区域 中 的 品 吉 六 车 前 按钮 ， 此 时 系统 弹 
出 图 5.4.3 所 示 “ 螺 纹 车 削 ” 操 控 板 。 


文件 -| | 制造 ”模型 ”分析 注释 和 这 染 ”工具 ”视图 应 用 程序 ”车 前 | 餐 盘 村 谎 PO'Q 
字 [© 元 刀具 "| Sb 站 [acs1:F10 毕 标 系 ) | 情 | 统一 v||IS0 | 各 名 -NMX 37H| 大 古 


参考 | 参数 | 安全 平面 | 刀具 运动 | 工艺 | 尾 性 
图 5.4.3 “螺纹 车 削 ” 操控 板 
Step2. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 ! 编辑 如 有 具 ... 选项 ， 系 统 弹 出 的 “ 思 
具 设 定 ” 对 话 框 。 
Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 口 按钮 , 然后 在 重 规 选项 卡 中 设置 图 5.4.4 
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所 示 的 刀具 参数 ,设置 完毕 后 依次 单 击 | 座 用 j 和 | 葡 定 按钮 ， 返 回 到 “和 车削; 螺纹 车 削 ” 操 
控 板 。 


常规 | 疏 置 ”切割 数 氮 B06 访 称 表 
多 称 : 几何 
TODDO4 

3 

三 削 于 

材料 : 


单位 : 

毫米 豆 
亚 持 路 : 

左手 豆 


5.4.4 “刀具 设 定 ” 对 话 框 


Step4. 在 “螺纹 车 前 ”操控 板 中 加 "下拉 列表 中 选择 网 闭 项 ， 在 较 一 "下 拉 列 
表 中 选择 常规 选项 ， 在 区 0 "下拉 列表 中 选择 0 选项 。 
Ns 创建 车 前 轮 廊 。 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 单 击 息 按钮 在 弹出 的 菜单 中 选择 血 (车 


前 轮廓 ) 命令 ， 系 统 弹出 “车 削 轮 廊 ” 操 控 板 。 依 次 单 击 操控 板 中 的 和 苦 和 斌 按钮 ， 系统 晨 
出 的 “ 草 绘 ”对 话 框 ,选取 NC_ASM_TOP 基准 平面 为 草 绘 参考 ,方向 选 为 立 。 单 击 旦 等 
按钮 ， pe 会 环境 。 绘 制图 5.4.5 所 示 的 截面 草 绘 


5.4.5 ”创建 车 曾 轮 万 


Step6. 完成 草 绘 后 ， 单 击 工具 栏 “ 确 定 ” 按 钮 Y ， 返 回 到 “车 前 轮廓 ”操控 板 。 在 操 
控 板 中 单 击 % 按钮 设置 要 移 除 的 材料 侧 ,结果 如 图 5.4.6 所 示 。 单 击 吧 按钮, 返回 到 “螺纹 


车 曾 ” 操 控 板 。 
: 生 一 一 外 上 


图 5.4.6 ”选择 方向 
Step7. 在 “螺纹 车 削 ” 操控 板 中 单 击 按钮 继续 ， 单 击 等 按钮 ， 激 活 车 削 亏 诛 : 列表 
区 ， 在 图 形 区 选取 刚刚 创建 的 车 削 轮廓 3 〈 或 在 模型 树 中 选取 | 蜀 车 削 埋 麻 3 [车 削 加 麻 ] 节点 )。 
Step8. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 们 交 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
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5.4.7 所 示 的 切削 参数 ， 单 击 多 按钮 ， 系 统 弹出 编辑 序列 参数 “螺纹 车 削 1” 对 话 框 。 在 此 


对 话 框 中 单 击 | 全 部 | 按钮 ， 然 后 在 参数 列表 中 设置 图 5.4.8 所 示 的 切削 参数 ， 保 持 其 余 参数 为 
靖 下 按钮， 返回 到 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 。 


默认 值 ， 单 击 


切 前进 给 

目 册 坦 络 
蜂 狐 进 阅 量 
里 妥 进 给 单位 
当 莽 

区 证 余 量 
安全 距离 
主轴 速度 
冷却 往 选 项 
刀具 方位 
货 量 白 当 比 
坦 络 角度 
时 妥 评 度 


< 


US 


5.4.7 ”设置 螺纹 车 前 加 工 参 数 


Task3. 演示 刀具 轨迹 


L 
5.4.8 “编辑 序列 参数 “螺纹 车 削 1” 对话 框 


竹 辑 序列 参数 “ 螺 委 车 前 1" Et 
文件 伍 ) ”编辑 眉 ) ”信息 (I) 工具 

参数 | 基本 | 全 部 | 类 别 : | 所 有 类 别 ~ 

0 d= 
参数 各 螺纹 车 彰 | 1 

汉 苦 0.01 = 


1 
切割 仿 移 0 | 
输出 螺纹 点 是 / 
进 给 角度 0 
里 丝 度 1.4 
确定 取消 ”| 中 显示 细节 


Step1. 在 “螺纹 车 削 ” 操控 板 中 单 击 申 按钮 ， 系 统 弹出 “播放 路 径 ”对 话 框 。 
Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 
图 5.4.9 所 示 ; 单 击 靖 民 加 擂 栏 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 5.4.10 所 示 。 


图 5.4.9 


刀 有 路 径 


按钮 ， 观 测 刀 有 共 的 行走 路 线 ， 结 果 如 


痰 放 路 径 x | 


文件 ”说 图 数控 程 床 交 储 


一 


5 


二 | 二 一 一 一 一 二 
一 


串口 本 FrogrLftile Version 2.0 - FODD 二 

再 -> MFGHD AREA TURNINGS 

PARTHO AREA TURNING 

-> FEATHO / 1888 

MACHIN # UNCND1, 1 

$2 CUTCOM GEOMETRY TYFE / OUTFUT DON _ CENTER. 

UNITS 六 

TURRET #4 

-> Ps /1.0000000000, 0.0000000000,， 0.0000000000, 
0.0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
0.0000000000, 09.0000000000, 1.0000000000, 

SFIHDL / FEM, B00.000000, CLY 

RAPID 

TD F183.0000000000, 0.0000000000,，1.0000000000 

FEDRAT # S00.000000, MMPM 

DF FF THREAD , TURN, DEFTH, 1.400000, MMPR, 1.299000, ™ 

kk 


六 财 


图 5.4.10 ”查看 CL 数据 
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Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 并 峡 按钮 。 
Step4. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 郑 按钮 完成 操作 。 
Step5. 选择 下 拉 菜单 文件 "| 王权 三 国 国 知人 今 ,保存 文件 。 


5.5 内 螺纹 千 削 


下 面 以 图 5.5.1 所 示 的 模型 为 例 来 说 明 内 螺纹 车 前 的 一 般 操 作 步 又 。 


@ | 手 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 
5.5.1 ”内 螺纹 车 削 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 ， 操 作 提示 如 下 : 

Stepl. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 < 一 > 0 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch05\ch05.05。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “新 建 ” 按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ”对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ,在 汰 型 选项 组 中 选中 加 加 制 秸 单 选 项 ,在 - 子 类 型 选项 
组 中 选中 名 匹 装配 单 选项 ， 在 名 各 文本 框 中 输入 文件 名 称 screw-cap_turning， 取 消 选中 

使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 二 确定 按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 慷慨 选项 组 中 选择 "snfsne 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 强直 按钮 。 


Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制 半 ”功能 选项 卡 。 莘 ” ”区域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 
下 〈 或 单 击 圣 * 按 钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 加 钴 半 枯 考 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 
话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 “打开 ”对 话 框 中， 选取 零件 模型 一 一 screw-cap_turning.prt 作为 参考 
零件 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 [天 枉 风 选项， 然后 单 击 [Yj 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 5.5.2 所 示 。 
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Stage2. 引入 工件 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 不 _， 辞 ” ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜 
单 中 选择 中 组 甘 工 件 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 和 零件 模型 一 一 screw-cap_workpiece.prt， 
并 将 其 打开 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 画 时 选项 ， 然 后 单 击 [ 儿 j 按 钮 ， 完 成 毛坯 工件 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 5.5.3 所 示 。 


图 5.5.2 放置 后 的 参考 模型 图 5.5.3 ”制造 模型 


Task3. 制造 设置 


Step1. 选取 命令 。 单 击 制造 功能 选项 卡 。 王 ” ”| 区域 中 的 “操作 ”按钮 2 
此 时 系统 弹出 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “操作 ”操控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 吗 ， 在 弹出 的 菜单 中 选 
择 吧 # 床 选项 ， 系 统 弹出 “车 床 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 转载 数 下 拉 列 表 中 选择 于 选项 ， 单 
击 当 核 钮 ， 完 成 机 床 设置 ， 返 回 “ 操 作 ” 操 控 板 。 
令 ， 系 统 弹 出 图 5.5.4 所 示 的 “坐标 系 ”对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_TOP、 
NC_ASM_RIGHT 和 图 5.5.5 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ,最 后 单 击 确定 
按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 

Step4. 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 四 按钮 ， 此 时 系统 自动 选择 了 新 创建 的 坐标 系 作为 加 工 
坐标 系 。 


坐标 系 


怕 吕 | 方向 尾 性 
震 考 


二 


5.5.4 “坐标 系 ” 对 话 框 5.5.5 ”创建 坐标 系 
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Step5. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 中 谍 按钮， 在 “间隙 ”设置 界面 中 
的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 , 单 击 参考 文本 框 , 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 为 参考 ， 
在 | 得 文本 框 中 输入 数值 20.0。 

Step6. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 站 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4. 加 工 方法 设置 


Step1. 单 击 证 曾 功能 选项 卡 中 的 。 转 ” 区域 中 的 中 声 六 车 前 按钮 ， 此 时 系统 弹 
出 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 。 
Step2. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 “下 拉 列 表 中 选择 ! 编辑 有 具 .… 选项 ， 系 统 弹出 的 “ 刀 
具 设 定 ” 对 话 框 。 
Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 口 按钮 , 然后 在 党 规 选项 卡 中 设置 图 5.5.6 
所 示 的 刀具 参数 ， 设 置 完 毕 后 依次 单 击 应用 j 和 | 区 定 按钮 ， 返 回 到 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 。 
量规 | 坝 置 ”切割 煞 据 B00 坊 称 表 
吉 称 : 几何 
TO001 
关 型 : 
车 潮 至 
材料 : 


单位 : 

毫米 到 
亚 持 路 : 

相手 


图 5.5.6 设置 刀具 一 般 参 数 
Step4. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 国 下拉 列 表 中 选择 忆 选 项 ， 在 统一 "下 拉 列 
表 中 选择 常规 选项 ， 在 JI Y 下 拉 列 表 中 选择 宏 所 选项 。 
Step5. 创建 车 削 轮 廊 。 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 单 击 鼠 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 血 (车 


前 轮廓 ) 命令 ， 系 统 弹 出 “车 削 轮 廊 ” 操 控 板 。 依 次 单 击 操控 板 中 的 和 六 按钮 ， 系 统 弹 
人 单 击 草 执 按钮， 选取 鼠 了 Asn_FEDIT 基准 平面 为 草 绘 参 考 ， 进 入 草 绘 
环境 。 绘 制图 5.5.7 所 示 的 截面 草 绘 

Se 3 单 南 工 具 烂 “确定” 接 机 贿 ， 惨 到 “车 邮轮 三 ”接近 板 ， 在 如 
控 板 中 单 击 % 按钮 设置 要 移 除 的 材料 侧 ， 结 果 如 图 5.5.8 所 示 。 单 击 尖 按钮， 返回 到 “ 螺 
纹 车 削 ” 操 控 板 。 

Step7. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 上 按钮 继续 ， 单 击 参考 按钮 ， 激 活 车 测 足 麻 : 列表 
区 ， 在 图 形 区 选取 刚刚 创建 的 车 削 轮 廊 1 (或 在 模型 树 中 选取 哆 车 前 轮 库 1 [村 浊 乾 麻 ] 节点 )。 
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图 5.5.7 创建 轮廓 车 前 轨迹 图 5.5.8 选择 方向 


Step8. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 们 交 按钮， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
5.5.9 所 示 的 切削 参数 。 


切削 | 坦 络 500 
自由 进 络 
晤 强 进 绽 腹 0D. B49 
晤 强 进 综 单 位 MMER 
AN 0.01 
学 余人 杂 量 0 
安全 中 离 2 
主轴 速度 1200 
冷却 洲 选 项 关闭 
刀具 方 位 0 
休 县 白 学 比 0.3 
进 插 前 度 0 
竖 些 琛 度 0.5 


和 给 
图 5.5.9 设置 螺纹 车 削 加 工 参数 


Task5. 演示 刀具 轨迹 


Stepl. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 量 按钮 ， 系 统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 和 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 5.5.10。 


天 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 一 1 


图 5.5.10 刀具 路 径 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 . 赤 财 按钮。 
Step4. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 交 按钮 完成 操作 。 
Step5. 选择 下 拉 菜 单 文件 = | 一 we | 三 汪 天 命令 ， 保 存 文 件 . 


| 


第 6 草 线 切 割 加 工 


:本章 将 通过 范例 来 介绍 一 些 线 切 割 加 工 方法 ,其 中 包括 两 轴线 切割 加 工 
和 四 轴线 切记 加 工 。 在 学 过 本 童 之后， 希望 读者 能 够 熟练 学 握 这 两 种 线 切 划 加 工 方法 ， 


6.1 绪 切 割 加 工 概述 


电 火 花 线 切割 加 工 和 侧 称 线 切割 加 工 ， 是 在 电 火 人 花 加 工 基 础 上 于 20 世纪 50 年 代 末 最 早 
在 前 苏联 发 展 起 来 的 一 种 新 的 工艺 形式 。 它 是 利用 一 根 运动 的 细 金 属 丝 (90.02 一 20.3 mm 
的 钼 丝 或 铜 丝 ) 作 工具 电极 ， 在 工件 与 金属 经 间 通 以 脉冲 电流 ， 徘 火花 放电 对 工件 进行 切 制 
加 工 的 。 在 Creo/NC 中 ， 线 切割 主要 有 两 轴 和 四 轴 加 工 。 

电 火 花 线 切割 的 加 工 原 理 如 图 6.1.1 所 示 。 工件 上 预先 打 好 和 罕 丝 筷 , 电极 丝 穿 过 该 孔 后 ， 
经 导 轮 由 储 丝 简 融 动 作 正 、 反 同 交 芍 移 动 。 放 置 工件 的 工作 人 台 按 预定 的 控制 程序 ， 在 X、Y 
两 个 坐标 方向 上 作 伺 服 进 给 移动 ， 把 工件 切割 成 形 。 加 工时 ， 需 在 电极 丝 和 工件 间 不 断 淫 
全 开 作 液 。 


叶轮 电极 丝 ”工作 台 驱 动 电动 机 脉冲 电源 


储 丝 简 


工作 台电 动机 人 


图 6.1.1 电 火 花 线 切割 加 工 原 理 


线 切 割 加 工 的 加 工 机 理 和 使 用 的 电压 、 电 流 波形 与 电 火 花 加 工 相 似 ， 但 线 切 割 加 工 不 
要 特定 形状 的 电极 ， 减 少 了 电极 的 制造 成 本 ， 缩 短 了 生产 准备 时 间 ， 比 电 火 花 加 工 生 产 
率 高 、 加 工 成 本 低 。 加 工 中 工具 电极 损耗 很 小 ， 可 获得 高 的 加 工 精度 。 小 孔 、 罕 颖 ， 凸 、 
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凹 模 加 工 可 一 次 完成 ， 多 个 工件 可 县 起 来 加 工 ， 但 不 能 加 工 让 孔 和 立体 成 形 表面 。 由 于 电 
火花 线 切割 加 工具 有 上 述 特 点 ， 在 国内 外 友 展 都 较 快 ， 已 经 成 为 一 种 电 精 度 和 高 目 动 化 的 
特种 加 工 方法 ， 在 成 形 刀 具 与 难 切 前 材料 、 模 上 其 制造 和 精密 复杂 零件 加 工 等 方面 得 到 了 广 
泛 应 用 。 


6.2 ”两 轴线 切割 加 工 


两 轴线 切割 加 工 主要 用 于 任何 类 型 的 三 维 轮廓 切割 ， 加 工时 刀 上 其 〈 钼 丝 或 铜 丝 ) 沿 看 
指定 的 路 径 切 制 工件 ， 在 工件 上 留 下 细 丝 切割 所 形成 的 轨迹 线 ， 使 一 部 分 工件 与 为 一 部 分 
工件 分 离 ， 从 而 达到 最 终 加 工 结果 。 

下 和 面 将 通过 图 6.2.1 所 示 的 零件 介绍 两 轴线 切割 加 工 的 一 般 过 程 。 


多 7 
二 加 工 过 程 


a) 参照 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 
图 6.2.1 两 轴线 切割 加 工 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 ， 操 作 提示 如 下 : 

Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 一 > ET 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch06\ch06.02。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ”按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ”对 话 框 中 ,在 大型 选项 组 中 选中 图 上 制造 单 选项 ， 在 - 子 类 型 选项 
组 中 选中 加 i 装 配 单 选项 ， 在 名 称 文 本 框 中 输入 文件 名 称 two_wedming， 取 消 选 中 

使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 诡 定 “按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 硬 相 选项 组 中 选取 "mmsne 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 区 定 按钮 。 


Task2. 建立 制造 模型 


Stage1. 引入 参考 模型 


Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 目 (或 单 


第 “ 章 ， 线 切割 加 工 179 
击 至 * 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 部 钼 咏 参 考 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 
Step2. 从 弹出 的 “打开 ”对 话 框 中 ,选取 零件 模型 two_wedming.prt 作为 参照 零件 
模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 
Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 后 村 风 选项， 然后 单 击 |%j 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 6.2.2 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 模型 


Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
点 组 装 工件 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2， 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 杠 中， 选取 零件 模型 
模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 于 村 风 选项 ， 然 后 单 击 |%j 按 钮 ， 完 成 工件 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 6.2.3 所 示 。 


two_workpiece.prt 作为 工件 


工件 、 参照 模型 


NC -ASM-TOP bNC -ASM-TOP 


用 


6.2.2 ”放置 后 的 参照 模型 6.2.3 ”制造 模型 


Task3. 制造 设置 


Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 尺 。 ”到 ” ”区域 中 的 “操作 ”按钮 此 ， 此 时 系统 弹 
出 图 3.1.6 所 示 的 “操作 ”操控 板 。 

step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 子 ， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 EEESEEE 一 苞 涩 而 过 项， 系统 弹出 图 6.2.4 所 示 的 “WEDM 工作 中 心 ”对 话 框 ， 
在 轴 数 下 拉 列 表 中 选择 区 下 本 选项 单 击 Y 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


ED 上 工作 中 心 
WEDWD1 


| 五 周 
口 自用 探 讽 


到 6.2.4 “WEDM 工作 中 心 ” 对 话 框 
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Step3. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 全 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 将 命令， 
系统 弹出 图 6.2.5 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依 次 选择 NC_ASM FRONT、 
NC_ASM RIGHT 基准 面 和 图 6.2.6 所 示 的 模型 表面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参照 平面 ， 单 击 
三 下 按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


曲面 1 


To 


ooooeoeo3 


HC_ASN_FROHT:F3 (基准 平面 ) 在 其 上 
HC_ASN_RIGHT :Fl ( 蔡 准 平面 ) 在 其 上 
曲面 :F5 ( 拉 圳 2):TWO_W0...， 在 其 上 | 


下 
6.2.5 “坐标 系 ” 对 话 框 6.2.6 ”选取 曲面 1 


Step4. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 时 按钮 ， 此 时 系统 自动 选择 了 新 创建 的 坐标 系 作为 加 工 
坐标 系 ， 单 击 秋 按钮， 完成 操作 设置 。 


Task4. 加 工 方法 设置 


Step1. 单 击 车 要 天 功能 选项 卡 。 凌 唱 ” ”区 域 中 的 “ 轮 廊 加 工 ” 按 钮 上 ， 此 时 系 
统 弹出 “序列 设置 ”菜单 。 

Step2. 在 弹出 的 下 589 SETIE 迟 列 设置 ) 菜单 中 选中 图 6.2.7 所 示 的 复 选 框 ， 然 后 选择 
Done (完成 命令 ， 系 统 弹出 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 


葛 单 管理 器 

bb HC SEQUENCE tC 序 列 ) 
Customize 【上 自 定 总) y 
和 要 3EQ 3ETUF (序列 设置 ) 
[|] Hame 名 称 ) 

[| Comments 【备注 

FA Too0l uO 县) 

FA Par ameters [ 芝 狼 ] 
[| Coord Sys 过 标 系 ) 
[| start [起 始 ) 

[| End (终止) 


Done [守成 】 
guit {浸出 7 


图 6.2.7 “序列 设置 ” 菜 # 
Step3. 在 “刀具 设 定 ”对 话 框 “第 规 选项 卡 中 设置 图 6.2.8 所 示 的 刀具 参数 ， 依 次 单 击 
应 用 和 彰 下 按钮 ， 完 成 刀具 的 设 定 。 此 时 系统 弹出 编辑 序列 参数 “轮廓 加 工 线 切割 ” 
对 话 框 。 
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量规 | 设置 ”切割 粕 所 ”B08 访 萄 表 


ee 几何 
TOND1 
尖 型 
Ee 区 
单位 : 
毫米 ee | 


图 6.2.8 “刀具 设 定 ” 对 话 框 


注意 : 本 节 线 切割 刀具 直径 值 设 为 4mm , 是 为 了 后 面 的 加 工 检测 更 明显 而 特意 设置 的 。 
实际 上 ， 线 切割 的 刀具 直径 的 设置 范围 在 0.02 一 0.3mm 之 间 。 

Step4. 在 编辑 序列 参数 “轮廓 加 工 线 切割 ”对 话 框 中 设置 莹 过 | 的 加 工 参数 ， 如 图 6.2.9 
所 示 ， 选 择 下 拉 菜 单 交 件 是 ) 菜单 中 的 另存 为 .… 命令。 接受 系统 默认 的 名 称 ， 单 击 “ 保 存 副 
本 ”对 话 框 中 的 ” 列 晨 ”| 按钮 ， 然 后 单 击 “ 编 辑 序列 参数 “轮廓 加 工 线 切割 ”对 话 框 中 的 

前 下 _ 核 钮 ， 完 成 参数 的 设置 。 

Step5. 此 时 系统 弹出 图 6.2.10 所 示 的 “ 自 定 义 ”对 话 框 ， 然 后 单 击 “ 自 定义 ”对 话 框 
中 的 精 六 按钮 。 在 系统 弹出 的 于 生 DM 0FT WE 选项 菜单 中 选择 Yi Rough ( 粗 加 工 ) 和 
Y Tinish ( 精 加 工 ) 复 选 框 , 然后 依次 选择 本村 天守 Ei 洲 一 > ”Jone 完成 ) 命令， 如 图 6.2.11 
所 示 。 


往 辑 序列 对 煞 “ 较 库 加 工 欠 切 割 " 

区 性 伙 ) 编辑 (E) 信息 (IJ 工具 

参数 | 基本 | 全 部 类 别 : 所 有 美 别 

EDD 

| 基数 名 

切削 | 进 给 -一 
当前 刀具 运动 


0 有 周公 的 起 点 > 
自由 进 络 < 如 具 咯 径 的 终点 》 
公差 

路 中 

容 廊 精 加 工 走 刀 涩 
停止 距离 

反 转 距离 ET 

附属 宽度 于 入 “| 自动 切削 

刀 补 移动 量 提 制 在 巾 前 切 
注册 表 代 改 。 | 重新 定义 | ”参数 


确定 


6.2.9 “编辑 序列 参数 “轮廓 加 工 线 切 制 ”” 对 话 杠 6.2.10“ 目 定义 ”对 话 框 
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Step6. 在 弹出 的 图 6.2.12 所 示 的 豆 DT M0NG 区 碱 村 料 ) 菜单 中 ,选中 YThread Point ( 曲 综 点 】 、 
Y Surface (曲面) 、[WY Direction (这 向 ) 、[W Heieht (高 度 ] 、[Yf Roueh 咀 加 工 ) 和 IY Finish ( 精 加 工 ) 


复 选 项 ， 单 击 本 2 全 令 ， 此 时 弹出 图 6.2.13 所 不 的 玫瑰 单 - 


葛 单 管理 器 
要 人 IDET 前 FDI 先 项 ) 莫 单 管理 奸 


加 Rough ( 握 加 工 ) ke INT CUT 【提审 ) 
[MW Fini sh !( 精 加 工 ) 
[| Detach 分离) 


Cut {地 | 害 小) 
可 PIT AD {车 三 材料 ) 


上 呈 Thread Point (时 膏 点 ) 
器] No Core (入世 ) 器 如 proach Point ( 熏 折 点) 
中 irror ! 镶 像 ) [MT Surface (曲面) 

sketeh ( 曾 蚂 ) Direction ( 访 向 ) 

Edge (过 ) MI Hei ght (高度) Cut 【 权 割 ) 

ee Ff Ronah 酒 加 工 ; WW DEFH FDINT [( 定 总 点 ] 
| “surface (曲面 ) | [Ff Tinish 哺 加 工 ) Define (EX) 

司 用 先前 诛 i 


Done (证 成 ) Done (二 成) 
guit I 退出) guit I 退出) DonefReturn (完成 /这 回 } 


图 6.2.11 “WEDM 选项 ”及 早 妈 6.2.12 “ 切 减 材料 ”菜单 图 6.2.13 “定义 点 ”菜单 


Step7. 创建 螺纹 点 。 单 击 车 切 天 功能 选项 不 。。 雪 ” 区 域 中 的 x 点 按钮 ， 系 
统 弹 出 “基准 点 ”对 话 框 , 如 图 6.2.14 所 示 。 选取 图 6.2.15 所 示 的 工件 模型 角 点 , 单 击 确定 ， 
榨 钮 ， 然 后 在 系统 弹出 的 下 到 FH POI 了 T 演义 点 ) 菜单 中 选择 DIonefRetorn 人 完成 /返回 ) 命 仿 ， 完 
成 螺纹 点 的 创建 。 


基 锥 点 ¥ 
放置 尾 性 
”站 CI 
中 新 点 Lm: FS 全 到 | 申 . 
坑 乏 0.0 APHTO 
确定 更 取消 


6.2.14 “基准 点 ”对 话 框 6.2.1$ 创建 基准 点 APNT0O 


Step8. 选择 曲面 。 在 系统 弹出 的 图 6.2.16 所 示 的 3UBE PICK 曲面 洁 取 ) 菜单 中 ， 选 择 


> Done (完成 ) 命 今 , 系统 弹出 下 SELECT SEFS 性 择 曲 面 ) 菜单 和 下 SUEF7IO0P (曲面 " 环 ) 


菜单 ， 选 择 攻 于 殉 和 Ler 于) 命令 ， 如 图 6.2.17 所 示 。 
注意 : 为 了 便于 切割 面 的 选取 ， 可 将 工件 模型 进行 隐藏 。 
Step9. 选取 图 6.2.18 所 示 的 参考 模型 的 顶 面 。 然 后 单 击 “ 选 择 ” 对 话 框 中 的 .三 正 _ 按 
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钮 ， 然 后 在 到 SUEF7IDOF (曲面 / 环 ] 菜单 中 选择 Ione (守成 } 命令 ， 在 下 ELECT SES (选择 曲面 ) 菜单 中 
选择 DeonerEetnarm (吉成 /下 回 ) 命令 。 


Step10. 定义 方向 。 在 弹出 的 图 6.2.19 所 示 的 亚 TTEEETTO 后 癌 ) 菜单 中 选择 旦 sz (确定 ) 命 
令 ， 以 系统 给 出 的 方向 为 正方 向 ， 如 图 6.2.20 所 示 。 


菜单 管理 器 
bb INT CUT (机 齐 ) 
Cut { 荐 害 让 
SELECT SRFS 1/ 选择 曲面 
菜单 管理 吉 hdd ( 织 加 ) 
Pb INT CUT (后 割 ) 
Cut 【本 雪 |) 


本 SURF FICK [曲面 措 职 ) 


Hadel ( 慑 型 ) Done/Return (成 /退回 ) 切割 面 组 


人 俐 ) 有 SURFALDOOF 1 曲面 / 环 ) 


\ 


Jill Yolume {( 畦 淹 慎 积 块 7 surface {曲面 ) 
Mill1 Surface li 永 前 曲 面 ) Lonp [3T) 


\ 


Done {守成 】 Jone (守成 】 
Buit if 遂 出 i Buit (退出 ) 


6.2.16 “曲面 拾取 ”菜单 6.2.17 “选择 曲面 ”菜单 6.2.18 选取 的 切割 面 


Cut {9 害 小 
本 DIRECTION 沪 向 ) 


Flip [{ 怕 向 ) 
0kay (确定 】 
Quit 诅 出 ) 


6.2.19 “方向 ”菜单 6.2.20 ”定义 方向 


Step11. 定义 高 度 。 在 弹出 的 图 6.2.21 所 示 的 下 严 IGHT 顺 度 ) 和 CTH DEFTH 人 TN 深度) 菜单 
中 ,依次 选择 蕊 于 B2 中 人 命令， 然后 选取 图 6.2.22 所 示 的 
曲面 ， 在 下 HEIGHT 高度) 菜单 中 选择 Doneyr 了 etnarmn (二 成/ 吾 回 ) 命令 。 


Cut 【二 雪山 
和 EIGHT 人 ( 禹 度 ) 


hdd D0) 


Donefheturn [守成 /下 回 } 选取 此 曲面 


CT DEFTH [CTMi 深 度 1 


Specifw Flane 人 站 定 平面 
z Depth 你 深度 ) 
Quit {得 出 ) 


6.2.21 “高 度 ” 和 “CTM 深度 ” 菜 E 6.2.22 ”选取 深度 基准 面 
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Step12. 在 图 6.2.23 所 示 的 Py 5 喇 副 ) 菜单 中 选择 异 咯 Cot 蜡 收 始 囊 ) 命令 。 系 统 弹出 
图 6.2.24 所 示 的 环 民 50WTROL tl 控制 ) 菜单 ， 可 以 观察 切削 路 径 演示 ， 如 图 6.2.25 所 示 。 


Ends [请 点 ] bb INT CUT ( 拉 割 ) 
Corners [ 招 角 ) Flaw Cut 喀 东 切 者 小 
二 CL COHTROL 从 IL 控制 |) 


Taper hnzle ( 谁 角 ) 
Farameters [基数 ) Fosition {位置 ) 
Check Surfs ( 熔 查 曲面 Hext 【下 一 个 ) 


Build Cut (构建 切 半 |) Prew 【前 一 信 ) 


Flay Cut 6 演示 切 害 |) CL Neasure 站 Li 训 量 ) 


Info [信息 7 Time Increment 时 间 增 量 ) 


Tone Cut [确认 切 减 材料 ) Cutter Step 人 有 具 步 距 ) 


Jext Cat 人 一切 三 材料 |) Contimme [ 赤 法 ) 
quait Cut [退出 切 减 材料 ) Done (二 成 ) 


6.2.23 “切割 ”这 单 6.2.24 “CL 控制 ”这 单 


Step13. 在 和 5 CONTROL CI 控制 1 菜单 中 选择 mae 成 ) 命令 ,在 十 IPT 央 制 ) 羔 单 中 选 
择 Jone Cut 哺 认 切 咸 材料 ) 命令。 此 时 系统 弹出 图 6.2.26 所 示 的 “跟随 切削 ”对 话 框 ， 单 击 该 
对 话 框 中 的 ” 诡 定 ”按钮 ， 然 后 单 击 “ 自 定义 ”对 话 框 中 的 。 区 定 “| 按钮 。 


眼 随 车 前 


自 定 如 有 具 运 动 参数 : 
进 结 有 量 . . . N/A 
主轴 . .. Nh 
冷却 流 ... CODOLNT # OFF 
随 动 切削 选项 : 


6.2.25 ”演示 轨迹 6.2.26 “跟随 切削 ”对 话 框 


Task5. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 系统 弹出 的 豆 还 SEENCE WHC 序列 菜单 中 选择 马 字 Fath 蜡 及 路 征 ) 命令 。 

Step2. 在 生 PLAY PATH [播放 路 径 】 菜单 中 选择 Sereen Play ( 翌 虹 播放 ) 命 仿 ， 系统 弹出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 

Step3. 单 击 “播放 路 径 ”对话 框 中 的 > 按钮 ,观测 刀具 的 行走 路 线 , 如 图 6.2.27 


第 4 章 线 切割 加 工 185 


所 示 。 单 击 站 下 名 白 栏 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 6.2.28 所 示 。 


播放 路 径 
文件 ”说 图 ”数控 程 太 交 件 


ProrCLfile Version 2.0 - Oo0 
和 -> MFGHD / THO_WEDMING 
FARTHO # THO _ WEDMING 
中 -> FEATHO # 37 
NACHIN # VHCAO1, 1 
UNITS 六 MM 
4 和-> CSYS 1.0000000000,，0.0000000000,，0.0000000000, 
0. 0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
0. 0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 
FAFIT 
TD -80.0000000000, 80.0000000000,，-10.0000000000 
LOAD / WIRE, 1 
FEDRAT ”BO O00000, MMEM 
STO -80.0000000000, 80.0000000000,，-10.0000000000 
GOTD /© -74.BS12432098, 75.32782B4830,， -10.0000000000 
SOTDO / -35.497107BT704, BB. B26B46B2797, -10.0000000000 
GOTD 上 -386. TISITE2186, 57.73447B5984, -10.0000000000 
SOTD / -38.8083368449, 58.0B14859028, -10.0000000000 
SOTD ” -40.8902118858, S58.3817121785, -10.0000000000 
GOTD -42,81T59T72347, 58.5648413987, -10.0000000000 ™ 
kk 


关闭 
6.2.27 刀具 行走 路 线 6.2.28 查看 CL 数据 


Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 . 赤 财 按钮 。 

Task6. 加 工 仿真 

注意 : 在 进行 加 工 仿真 前 ， 应 将 工件 模型 恢复 为 显示 状态 。 

Step1. 在 至 PLAY PATH [ 措 前 咬 和 将 ] 菜单 中 选择 琵 Chack (于 暗 得 ] 命令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 


7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 轧 按钮 ， 观 察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 6.2.29 所 


6.2.29 ”NC 检测 运行 结果 


Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 加 | 按钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 [EGR | 扩 钒 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 豆 还 SEQUENCE 序列 菜单 中 选取 Deas sea (过 成 序列 ) 命令。 


Step4. 选择 下 拉 菜单 文件 = | 一 上 三国 国生 今 ,保存 文件 ， 
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6.3 ”四 轴线 切割 加 工 


四 轴线 切割 加 工 是 数控 线 切 割 加 工 中 常用 的 一 种 加 工 方 法 。 四 轴线 切割 加 工分 为 锥 角 
方式 和 XY 一 UV 方式 两 种 加 工 类 型 。 锥 角 加 工 就 是 在 加 工 过 程 中 ， 电 极 丝 与 工件 面 成 一 个 
角度 ; 在 XY 一 UV 方式 加 工 中 ， 所 指定 的 参考 模型 的 上 下 表面 形状 是 不 同 的 。 

下 面 以 图 6.3.1 所 示 的 模型 为 例 来 次 明 锥 角 方式 四 轴线 切割 加 工 的 一 般 操 作 步 又 。 


加 工 过 程 
一 -下 


a) 参照 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 
6.3.1 四 轴线 切割 加 工 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Stepl1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 < 一 > 2 玉 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch06\ch06.03。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “新 建 ”按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ”对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对话 框 中 ,在 美 型 选项 组 中 选中 加 加 制 千 单 选项 ， 在 - 子 粪 型 选项 
组 中 选中 辐 匹 装 配 单 选项 ， 在 名 称 文本 框 中 输入 文件 名 称 cone_wedming， 取 消 选 中 

使 用 默认 模板 复 选 枉 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 三 确定 按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 | 昼 异 选项 组 中 选取 "smfene 模板 ， 

然后 在 该 对 话 框 中 单 击 确定 按钮 。 


Task2.， 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 
Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 目 (或 单 


击 和 ”按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 加 狂 六 过 考 梳 型 命令 )， 系 统 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 
Step2. 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 零件 模型 
参照 零件 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 
Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 [天 可 允 选项， 然后 单 击 [Yj 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 6.3.2 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 模型 
Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 。 ” ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 


cone_wedming.prt 作为 
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让 组 装 T 件 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 
Step2. 在 弹出 的 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 零 件 模型 一 一 cone_workpiece.prt， 并 将 
其 打开 ， 系 统 弹 出 “元 件 放 置 ” 操 控 板 。 
Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 且 默认 选项 ， 然后 单 击 [| 按钮 ， 完成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 6.3.3 所 示 。 


NC_ASM.TOP 


图 6.3.2 ”放置 后 的 参照 模型 图 6.3.3 ”工件 模型 

Task3. 制造 设置 

Stepl. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 ” ” 斑 ” ”区域 中 的 “操作 ”按钮 贡 ， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机床 设置 。 单 击 “操作 ”操控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 国 ， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 [EEEE 一 区 旨 坷 引 选项 ， 系 统 阐 出 “WEDM 工作 中 心 ” 对 话 框 ， 在 鞠 数 下 拉 列 
表 中 选择 * 轴 选项 单 击 Y 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


Step3. 机 床 坐 标 系 设置 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 此 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 区 命令， 
系统 弹出 图 6.3.4 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_ FRONT.、 
NC_ASM_RIGHT 基准 面 和 图 6.3.5 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参照 平面 ， 单 击 
确定 按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


PP 


HC_hSNM_FRDHT:F3 [ 共 准 平面 下 其 上 
HC_hSNM_RIGHT:F1 [基准 平面 让 其 上 
曲面 :F5 导 立 1 串 _ 1) :C0HE_W..， 在 其 上 


| 确 有 定 取消 
图 6.3.4 “坐标 系 ” 对 话 框 图 6.3.5 ”所 需 选取 的 参照 平面 
Step4. 单 击 “ 设 置 : 操作 ”操控 板 中 的 按钮， 此 时 系统 自动 选择 了 新 创建 的 坐标 系 作 
为 加 工 坐标 系 ， 单 击 妆 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4. 加 工 方法 设置 
Step1. 单 击 ， 线 切割 “功能 选项 卡 。 二 别 ” ”区域 中 的 “ 锥 角 ” 按 钮 六 ， 此 时 系统 弹 
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出 “序列 设置 ” 沫 单 。 
Step2. 在 系统 弹出 的 误 S89 SETE 啊 到 区 量 ) 菜单 中 ， 选 中 图 6.3.6 所 示 的 复 选 枉 ， 然 后 选 


择 Done (成 ) 命令 。 


ER ( 目 定 六) 

和 要 3EQ SETUPF ( 籽 列 设置 ) 
Hame ( 客 称 ) 
Comments [备注 ) 

Wf Tool1 上 四 有 具 ) 
YParameters [ 营 数 】 
Coord sys (坐标 系 ] 
Start (起 总) 
End (这 目 ) 


Done (完成 ) 
Bmit it 授 出 ) 


LL 
图 6.3.6 “序列 设置 ”菜单 


Step3. 在 “刀具 设 定 ” 对 话 框 “时 规 选项 卡 中 设置 图 6.3.7 所 示 的 刀具 参数 ， 依 次 单 击 
应 用 和 | 瘟 下 按钮 ， 完 成 刀具 的 设 定 。 此 时 系统 弹出 编辑 序列 参数 “ 轮 廊 加 工 线 切 割 ” 


对 话 框 。 


量规 | 设置 ， 切 利沙 氮 B08 访 荐 表 
名 称 : 几何 
TDDD1 

关 型 : 

雁 态 加 了 工 = 


单位 : 
毫米 责 


6.3.7 “刀具 设 定 ”对 话 框 
Step4. 在 编辑 序列 参数 “ 轮 序 加 工 线 切割 ”对 话 框 中 设置 整地 | 的 加 工 参数 ， 如 图 6.3.8 
所 示 ， 选 择 下 拉 菜 单 京 件 下 ) 菜单 中 的 另存 为 命令。 接受 系统 默认 的 名 称 ， 单 击 “ 保 存 副 
本 ” 对 话 框 中 的 ” 绚 下 ”按钮 ， 然 后 单 击 编 辑 序 列 参数 “ 轮 廊 加 工 线 切 制 ” 对 话 框 中 的 
三 下 按钮， 完成 参数 的 设置 值 。 
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竹 辑 序列 参数 “ 较 库 加 工 齿 切割 " 
广 医 (F) 编辑 (E) 信息 (IT 工具 
参数 | 基本 | 全 部 类 别 : 所 有 类 别 


500 


等 煞 名 
切 前 进 给 
目 由 进 苔 
公 鞋 
轮 访 精 加 工 走 导数 
停止 距离 
反 转 距离 
附 尾 宽度 
如 补 移动 量 
注册 表 


| 中 显示 细节 


6.3.8 ”编辑 序列 参数 “轮廓 加 工 线 切 制 ” 对 话 框 


Step5. 系统 弹出 “ 自 定义 ”对 话 框 ， 然 后 单 击 “ 自 定义 ”对 话 框 中 的 ， 草 和 按钮 。 在 
系统 弹出 的 下 DN OFT WEDM 选 项 菜单 中 选中 ww Rough 性 加 工 ) 和 w Finisk [ 精 加 工 ) 复 选 框 ， 然 
后 依次 选择 国 B3E 于 玉 和 天 一 ”Done Ga 成 命令 ， 如 图 6.3.9 所 示 。 

Step6. 在 弹出 的 5 ANS [村 三 材料 对 齐 ] 菜单 中 ， 选 中 Wi Thread Foint (曲名 点 】 

Wi Surface [曲面 、[WY Direction [ 访 向 ) 、IWi Height (高 度 】 、IWY Rough 咽 加 TI 和 IY Tinish ( 精 加 工 ) 
复 选 框 ， 单 击 mae 成 } 命令 ， 如 图 6.3.10 所 示 。 
Step7. 创建 螺纹 点 。 随 后 弹出 图 6.3.11 所 示 的 下 到 WFO0IT 证 兰 品 ) 菜单 。 


菜单 管理 器 
he INT CUT (人权 齐 ) 
Cut { 基 害 小 
莱 单 管理 轩 到 CUT ALHG (后 威 材料 对 齐 ) 


WEDNM DFT 总 EDW 先 项 ) 


Roueh 蛆 加工 ) Trive sarf BE 动 曲面 ) 
m 叫 Finisk 二 加 工 ) 
Detach (从 离 ) Wi Thread Foint ( 则 上 数 点 ) 


Mirror [六 博 ) hpproach Foint 1 通 近 点 ) 


对 Surface [曲面 


[过 ws Tirection [六 向 ) 菜单 各 理 器 
Edge ] jp IT CUT i 雪 者 中 
Curve ( 曲 贱 ) Heieht ( 疝 度 ) Cut 【所 审 |) 


surface 【曲面 Wi Rough 酒 加 工 ) Ww DEFN FOINT (是 区 品 ] 
Two Contour (两 个 轮 谭 ) WwW Tinish ( 精 加 工 ) Define (定义 ) 
Detach [他 遍 】 


sketch [ 章 综 】 


Done (完成 ) Done (完成) 
ouit {退出 1 Buit [ 导 出 )] Done/Return [二 成/ 带 回 ) 


6.3.9 “WEDM 选项 ”菜单 6.3.10 “ 切 减 材料 对 齐 ” 沫 上 6.3.11 “定义 点 ”菜单 
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Step8. 单 击 车 切 判 功能 选项 卡 基准 区 域 中 的 xx 点 按钮 ， 系 统 弹 出 “基准 
点 ”对 话 框 ， 如 图 6.3.12 所 示 。 选 取 图 6.3.13 所 示 的 工件 模型 角 点 ， 单 击 区 定 按钮， 外 
后 在 系统 弹出 的 到 WEEN POINT [ 定 扩 点) 菜单 中 选择 TonefEeturn (下 成 /到 回 ) 命令 ， 本 


的 创建 。 
基 礁 总 Xx 
放置 | 尾 性 
ns i 其 考 
中 新 二 i 顶点 : 过 : FS 过 亦 1 申 1 Te 芷 其 上 


“基准 点 ”对 话 框 图 6.3.13 ”创建 基准 点 APNTO 


图 6.3.12 


Step9. 选择 曲面 。 在 系统 弹出 的 图 6.3.14 所 示 的 天 下 菜 单 中 ， 选 择 
> Done (守成) 命 今 , 系统 弹出 下 ELECT 3SHFS 持 择 曲面 ) 菜单 和 更 SUEF7ILO0P [曲面 /3 于) 


菜单 ， 选 择 轩 BE 刘 于 和 迪 汉 于 天命 今 ， 如 图 6.3.15 所 示 。 

注意 : 为 了 便于 切割 面 的 选取 ， 可 暂时 将 工件 模型 进行 隐藏 

Step10. oe 6.3.16 所 示 的 各 面 作 为 切割 面 。 选 取 完 毕 后 ， 单 击 “ 选 择 ” 对 话 框 
中 的 三 焉 | 掖 钮 ， 然 后 在 下 SWBF/D0F (曲面 / 环 ) 菜单 中 选择 Jone (之 成 ) 命令 ， 在 
要 SELECT SRFS (选择 曲面 ) ee DonefBReturn (完成 /把 回 ) 命 今 。 

注意 : 一 定 要 依照 连接 顺序 来 选取 各 面 ， 人 否则 系统 无 法 完成 切割 过 程 。 


菜单 管理 器 
he IHT CUT 人权 齐 ) 
Puat ! 抬 割 ) 
到 SELECT SRFS (选择 曲面 


荣 单 管理 器 hdd 加 ) 
Pb INT CUT (后 割 ) 
Cut 【二 雪山 
本 SURF PICK {曲面 挡 职 ) 
Model] [模型 ) 
Workpiece [工件 ) 
Mill Yolume !( 生 削 性 积 块 ) surface 【曲面 ) 
Mill1 Surface !( 竺 M 淹 曲面 ) Loop (3T) 


Done/Return [完成 /返回 ) 


切割 面 组 


和 3URF/LD0P [曲面 / 环 ) 


Done (完成 ) Done {完成 】 


guit [退出 ) Buit {得 出 ) 
6.3.15 “选取 曲面 ”菜单 6.3.16 ”选取 的 切割 面 


图 6.3.14 “曲面 拾取 ” 菜 i 
Step11. 定义 方向 。 在 弹出 的 图 6.3.17 所 示 的 0288CTION 中 癌 ) 菜单 中 选择 旦 sy (确定 ) 命 
令 ， 以 系统 给 出 的 方向 为 正方 向 ， 如 图 6.3.18 所 示 。 
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Cut {9 害 | 
DIRECTIOH 沪 向 ) 


Flip ! 诛 向 ] 
0kay (确定 ) 
Buit {得 出 ) 


图 63.17 “ 方 同 ” 沫 音 图 6.3.18 ”定义 方向 
Step12. 定义 高 度 。 在 弹出 的 图 6.3.19 所 示 的 至 严 IGT (高 度 } 和 于 CIN DEFTH 你 TM 深 度 ) 菜单 


中 选择 Flane (指定 平面 ) 命令 ， 然后 选取 图 6.3.20 所 示 的 曲面 ， 在 豆 HEIGHT [和 高 度 ) 东单 中 选 
择 DonerEetarmn (十 成 /召回 ) 命令 。 


荣 单 管理 加 
bb INT CUT (人权 齐 ) 
Cut 【二 雪 |) 

Ww EIGHT 高度 ) 


Add ft 加 ) 


-选取 此 曲面 
DonefReturn (完成 / 脓 回 ) 
要 CTN DEFTH 谍 T 员 深度 ) 
Specifs Flane (指示 平面 ) 
z Depth 位 裸 度 ) 
Quit (提出 ) 


6.3.19 全 ”》” 示 E 0.3.20 选取 深度 基准 面 


喇 太 ”六 


Step13. 在 图 6.3.21 所 示 的 上 IE 5 器 到 ) 菜单 中 选择 也 加 Dot 蜡 收 切 引 命令。 系统 弹出 
图 6.3.22 所 示 的 环 开 50NDL CI 控制 菜单 ， 可 以 观察 切削 路 径 演示 ， 如 图 6.3.23 所 示 。 


芝 ¥ 单 管理 寺 
bb IHT CUT (要害 小 
Cut (震中 Flas Cut ( 绽 示 切 剖 ) 
Ends [ 庙 占 ] WW CL CONTRDL 站 L 控 制 ] 
Corners [ 招 有 ] Fosition [位 置 ) 
Farameters [基数 ) Jext 【下 一 个 ) 
Check Surfs ( 焙 查 曲面 Prev ( 亨 一 个 ) 


Build Cut (构建 切削 |) CL Measure 人 LL 测量 


Flay Cut (演示 切割 |) Time Increment 上 时间 增 量 ) 
Info ( 情 息 ) Cutter Step [县 步 距 1) 


Done Cut [请 碎 切 感 材料 ) Contirme (天 法) 
Buit Cut (退出 切 减 材料 ) Done (完成 ) 


6.3.21 “切割 ”菜单 6.3.22 “CL 控制 ”这 单 6.3.23 ”演示 轨迹 


Step14. 在 至 红 CONTROL (CI 控制 ) 菜单 中 选择 meae 完成) 命令 , 在 和 Ty CT 岗 划 ) 菜单 中 选 
择 Dens Cat 哺 认 切 成 材料 命令 。 此 时 系统 弹出 “跟随 切削 ”对 话 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 
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按钮 。 然 后 单 击 “ 自 定义 ”对 话 框 中 的 .确定 按钮。 
Task5. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 系统 弹出 的 豆 死 SEQUENCE QC 序列 ) 菜单 中 选择 了 5 了 ath 蜂 放 路 径 ) 命令 。 

Step2. 在 本 LMY PATH ( 插 觅 路 伍 ) 菜单 中 选择 Seresn 了 lay 电 蜗 播放 命令， 系统 弹 出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 

Step3. 单 击 对 话 框 中 的 :> 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 如 图 6.3.24 所 示 。 单 
击 P 5I 拉手 栏 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 6.3.25 所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 六 轩 按钮 。 


Task6. 加 工 仿真 


注意 : 在 进行 加 工 仿真 前 ， 应 将 工件 模型 恢复 为 显示 状态 。 

Step1. 在 生 PLMY PATH 措 训 四 和 伍 】 茉 单 中 选择 琵 haeck (于 检查) 命令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 里 按钮 ， 观 察 刀具 切割 工件 介 pa 结果 如 图 6.3.26 所 
不 。 


基 放 路 径 其 
普 忻 ”视图 ” 娄 控 程 计 交 忻 
和 CL 数据 


中 中 水 FrorCLfile Version 2.0 - FOOO 生 

-> MEFGHO / CONE_WEDMING 

FARTHO / CONE WEDMIMS 

再 下- > FEATHO 六 27 

MACHIN / 1NCXO1，1 

UNITS /© MM 

和 -> Ps 1.0000000000, 0.0000000000,，0.0000000000, 
0. 0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
0. 0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 


一 


, 2 | 9 RAFID 
6.3.24 刀具 行走 路 线 10 MULTAK 7 ON 


11 SO0TO / -45. 0000019985，45. 0004148753，-29. 9999316850， 
经 0.0000000666，-0. 0000138292，0. 9999999999 

13 LOAD / WIRE, 1 

14 FEDRAT / S00.000000, MMEM 

15 SO0TO / -45. 0000019985，45. 0004148753，-29. 9999316850， 
1 0.D0oo0000666，-0. 0000138292，0D. 9999999999 

条 G0TO / -40. 0059416199, 39.7858181428,，-30.0000041342, 
18 0. 5504150003，-0. 5530415832，0. B254505054 

19 SYHCTR / HEXT, 1 ™ 


6.3.26 ”NC 检测 运行 结 6.3.25 ”查看 CL 数据 


Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 [EREEEEEEIG| 扩 钒 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 理 还 SEENCE WE 序列 菜单 中 选取 Done Sea 下 区 序 列 ) 命令 。 


Step4. 选择 下 拉 菜 单 文件 = | 一 p> | 三 上 E 汪 命令 ， 保 存 文件 。 


| 


第 7 草 多 轴 联 动 加 工 


及 .入 本 章 将 通过 范例 来 介绍 一 些 多 轴 联 动 加 工 方法 ,其 中 包括 四 轴 联动 加 工 
和 五 轴 联 动 加 工 ， 在 学 过 本 章 之 后 ， 希 望 读 者 能 够 熟练 掌握 多 轴 联 动 加 工 方法 。 


7.1 四 轴 联 动 铣 削 加 工 


创建 四 轴 铣 削 NC 序列 时 ，W 4 ris Flane 忆 轴 平面 } 复 选 框 将 出 现在 下 5289 SETIE 是 列 交 站 ) 


菜单 中 ， 以 及 可 用 于 此 特殊 NC 序列 闫 型 的 所 有 其 他 选项 。 刀 其 轴 将 与 此 平面 平行 。 用 户 


可 选取 模型 表面 ， 也 可 选取 或 创建 基准 平面 ， 并 可 以 指定 刀 共 轴 相 对 于 “4 轴 和 平面 ”的 寻 
引 角 和 倾角 的 值 ， 并 且 可 使 用 “4X_ 引 叶 范 围 选项 ”参数 来 局 用 可 变 导 引 角 控制 。 下 面 以 图 
7.1.1 所 示 模 型 为 例 介 绍 四 轴 联 动 铣 前 加 工 的 一 般 步 又 。 


= 
a) 参考 模型 


b) 工件 


图 7.1.1 四 轴 联 动 铣 前 加 工 
Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 ” > 局 阐 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch07\ch07.01。 
Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按钮 口 


， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 杠 中， 在 压 型 选项 组 中 选中 外 四 制 总 单 选项 ， 在 - 子 类 型 选项 
组 中 选中 辐 装 配 单 选项 ， 在 名 禄 文本 框 中 输入 文件 名 称 four_milling 
口 合用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ”前 下 ”按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 蛋 加 选项 组 中 选取 msssgas 模板 ， 

按钮 。 


， 有 取消 选中 


然后 在 该 对 话 框 中 单 击 列 定 
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Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 


Step1. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 7#” ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 加 (或 单 
击 至 * 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 闻 钼 号 参考 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 零件 模型 一 一 four_milling.prt 作为 参 
考 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 且 杜 风 选项， 然后 单 击 [Y | 按钮 ， 完 成 参考 模型 


的 放置 ， 放 置 后 如 网 7.1.2 所 示 。 
Stage2. 引入 工件 模型 


Stepl. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 莘 ” ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
此 组 装 工件 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 零 件 模 型 一 一 workpiece.prt 作为 参考 工 
件 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 后 时 风 选项， 然后 单 击 |%j 按 钮 ， 完 成 毛坯 工件 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 7.1.3 所 示 。 


WC -ASM.R1GHT \MC _ASM_RIGHT 


图 7.1.2 放置 后 的 参考 模型 图 7.1.3 制造 模型 


Task3. 制造 设置 


Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 上 于” 区 域 中 的 “操作 ”按钮 划 ， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 印 ， 在 弹出 的 菜单 中 选 
择 导 二 ll 洗 项 , 系统 弹出 图 7.1.4 所 示 的 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 , 在 鞠 数 下 拉 列 表 中 选择 8 堪 
选项 ， 在 -旋转 选项 组 中 选中 [使 用 旋转 复 选 框 ， 如 图 7.1.4 所 示 。 

Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 有 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 , 刀具-… 
按钮 ， 弹 出 “刀具 设 定 ”对 话 框 。 
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链 创 工作 中 心 x 
略称 MILID1 
类 型 “| 针 前 
CHC 控制 |- 
后 处 理 器 UNCX01 ID |1 # 
Ww RN 
输出 | 万 具 参数 ”装配 行程 循环 尾 性 
命令 旋转 
3 ET 
InAnTL | 歇 秋 | ， 旋转 模式 “| 绝对 本 
冷却 沾 / 关 闭 | 辆 出 | | | 旋转 方向 【生生 
主轴 /关闭 “| 二 出 "| 旋转 由。 [了 四 
vw XX 


图 7.1.4 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 


Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 时 盐 选项 卡 中 设置 图 7.1.5 所 示 的 刀具 参数 ， 设 


置 完毕 后 依次 单 击 _ 谋 甩 和 | 确 宪 按钮， 返回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 在 “铣削 工作 


中 心 ” 对 话 框 中 单 击 | 多 | 按钮， 返回 到 “操作 ”操控 板 。 


常规 | 慌 置 切割 获 氮 ”BO 偏 藉 表 
名 称 : 几何 
TODO1 
准 型 : 
球 链 削 | 一 
材料 : 


单位 : 
训 洲 一 - 


止 模 三 号 : 


图 7.1.5 设置 刀具 一 般 参 数 


Step5. 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 祈 命令 ,系统 弹 出 “基准 
平面 ”对 话 框 。 选取 NC_ASM_TOP 基准 面 为 参考 平面 , 然后 在 站 移 文本 框 中 输入 数值 -175， 
单 击 痛 定 按钮 ， 创 建 图 7.1.6 所 示 的 基准 平面 ADTM1。 

Step6. 在 “操作 ”操控 板 单 击 崇 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 之 命令 ， 系统 弹 出 “基准 平 
面 ” 对 话 框 。 选 取 NC_ASM_TOP 基准 面 为 参考 平面 ， 然 后 在 十 巷 文本 框 中 输入 数值 70， 
创建 图 7.1.7 所 示 的 基准 平面 ADTM2。 
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175.0_ 若 准 直面 ADTMI1 -a 
i 70.0 


\ f 基准 平面 ADTM2 
7.1.6 创建 基准 平面 ADTMI1 7.1.7 创建 基准 面 ADTM2 


Step7. 设置 机 床 坐 标 系 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 2 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 区 命令 ， 
系统 弹出 图 7.1.8 所 示 的 “坐标 系 ?对话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 基准 平面 NC_ASM_ RIGHT、 
NC_ASM_FRONT 和 ADTMI 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 单 击 | 靖 定 按钮 完成 坐标 
系 的 创建 ， 如 图 7.1.9 所 示 。 单 击 所 按钮 ， 此 时 系统 自动 选择 了 新 创建 的 坐标 系 作为 加 工 坐标 


了 ARITSHT:F1 (基准 平面 在 其 上 


_ASNM_FRONT:F3 [基准 平面 在 其 上 
AnTWM1 : F83 [ 竺 准 平面 在 其 上 


图 7.1.8 “坐标 系 ” 对 话 框 
令 ， 系 统 弹出 “基准 点 ”对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选取 NC_ASM_RIGHT、ADTM2 和 
NC_ASM_FRONT 三 个 基准 平面 为 参考 平面 ， 单 击 绚 震 按钮 创建 点 APNT0， 如 图 7.1.10 
所 示 。 
Step9. 设置 退 刀 面 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 按钮 ， 单 击 同 匠 按钮， 在“ 间 队 ” 
设置 界面 中 的 类型 下 拉 列 表 中 选择 球 血 选项 ,激活 地 志 文本 框 , 选取 基准 点 APNTO 为 球面 
参考 ， 在 是 文本 框 中 输入 数值 140， 在 图 形 区 预览 创建 的 退 刃 面 ， 如 图 7.1.11 所 示 。 


创建 的 基准 点 


到 7.1.10 创建 基准 点 图 7.1.11 创建 退 思 面 
Step10. 单 击 “操作 ”操控 板 中 的 妾 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 
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Task4. 加 工 方法 设置 


Stepl. 单 击 先 且 功能 选项 卡 。” 漠 ” 区 域 中 的 坚 昌 而 谨 制 按钮 ， 系 统 弹出 


ww NACH AIES WW0 工 轴 ) 菜单 ， 选 择 4 并 is 以 es Done (完成 ) 命 今 ， 


Step2. 在 弹出 的 可 sz SETE 时 列 这 下 ) 菜单 中 ， 选 中 图 7.1.12 所 示 的 复 选 框 ， 然 后 选择 
Done 达成 ) 命令， 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 单 击 | 副 定 按钮 ， 

Step3. 在 编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”对 话 框 中 设置 莽 相 | 的 加 工 参数 ， 如 图 7.1.13 所 示 ， 
选择 下 拉 菜 单 文 件 焉 ) 菜单 中 的 另存 为 命令， 接受 系统 默认 的 名 称 ， 单 击 “ 保 存 副本 ”对 
话 框 中 的 ”强直 ”按钮 ， 然 后 单 击 编辑 序列 参数 “曲面 儿 削 ”对 话 框 中 的 。 前 下 _ 核 钮 ， 
完成 参数 的 设置 。 


ww 菜单 管理 吕 四 
er 编辑 序列 戎 狂 “曲面 铣削 _ 口 其 
Seg Setup 1 ] 号 
要 5EQ SETIE {序列 设置 ) 六 人 忻 {F) 编辑 伍 ) 信息 tI)y 工具 

Er , 3 
Hame (名称 参数 | 基本 | 全 部 类 别 : 所 有 关 别 再 
Comments [和 首 往 】 d= 
切削 坦 冶 S00 
httachmert 中 寺 件 ) 自由 进 将 _ 
明 有 Faraneters [过 数 ) 必 差 0.01 
Coord Svs (坐标 系 ) 路 中 2 
Retract Surf 1 二 曲面 ] 轮 订 总 证 未 量 0 
Wf Surfaces 【曲面 ) 检查 曲面 记 许 霖 有 量 = 
4 hxis Flane 必 轴 平面 ) 如 痕 高 度 - 
seallopsrE !{ 溃 浪 曲面 本章 二 
Check Surfs (以 查 曲面 ) Se 
et 铣削 | 选项 直 战 连接 
wi Define Cut [ 定 光 切削) 安全 距离 10 
| hxis Def ( 轴 定 尼 ) | 主轴 闵 度 1200 
Quit 但 出 确定 取消 ”| 中 党 东明 人 
7.1.12 “序列 设置 ”订单 7.1.13 ”编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”对 话 框 


Step4. 在 下 SUBF PICK (曲面 拱 职 I 菜单 中 依次 选择 度量 时 兴 天 一 户 ，”TDone ([ 寺 成 ) 命令 。 
Step5. 在 弹出 的 豆 SEIECT SRFS 赎 择 曲面 ) 菜单 中 选择 国 ES 开瑞 命令 ， 然 后 在 工作 区 中 选 
取 图 7.1.14 所 示 的 所 有 外 表面 。 选 取 完成 后 ， 在 “选择 ”对 话 框 中 单 击 前 下 按钮 。 
注意 : 在 选取 曲面 前 ， 右 击 模型 树 中 生 "0NETECE.?M 节点 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 
辽 总 命令， 将 工件 隐藏 。 选 取 完成 后 ， 右 击 模型 树 中 的 宇 YoREIEEEIRT 节点 ， 在 弹出 的 快 
捷 菜 单 中 选择 事 消 隐 癌 命令， 取消 工件 隐藏 ， 否 则 不 能 进行 动态 仿真 加 工 。 
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选取 所 有 外 表面 


图 7.1.14 ”选取 的 曲面 


Step6. 在 到 SELECT SEFS (选择 曲面 ) 菜单 中 选择 DeaeyRetnara (完成 / 惨 回 ) 命令 , 然后 选择 基准 平 
面 ADTM1， 此 时 弹出 “切削 定义 ”对 话 框 ， 选 中 富 目 曲 甸 等 秆 线 单 选项 ， 如 图 7.1.15 所 示 。 

Step7. 在 曲面 列表 栏 中 依次 选中 曲面 I 各 项 ， 然 后 单 击 党 按钮 调整 各 个 曲面 上 的 切 
前方 向 ， 最 后 的 调整 结果 如 图 7.1.16 所 示 ， 单 击 弄 吕 按钮， 结果 如 图 7.1.17， 单 击 强 天 
按钮 。 

注意 : 调整 后 的 切削 方向 会 影响 到 生成 的 刀 路 轨迹 。 


切削 定义 
切削 类型 


党 曲面 等 值 呈 


曲面 列表 
曲面 ID= 994 
曲面 ID= 996 
曲面 ITD= 1100 
曲面 ID= 1574 
曲面 ID= 1602 
曲面 ID= 1598 
曲面 IT= 1594 
曲面 ID= 1586 
曲面 ID= 1582 
曲面 ID= 1575 
曲面 ID= 1516 
曲面 ID= 1545 
曲面 ID= 1541 
曲面 ID= 1537 
曲面 ID= 1533 
曲面 TH= 1559 


Wet 


7.1.15 “切削 定义 ”对 话 框 7.1.17 预览 切削 方向 


Task5. 演示 刀具 轨迹 
Stcp1 在 在 玫 天 单 二 过 择 下 天 IE 全 令 ， 随 后 系统 弹出 
和 PLAY PATH (播放 路 各 菜单 。 


Step2. 在 下 FEM PATH 缮 Mi 生 ) 荣 单 中 选择 Sezesn flay 明明 播 让) 命令， 系统 弹出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 
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Step3. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 按钮 ， 可 以 观察 刀具 的 行走 路 线 ， 如 
图 7.1.18 所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 六 团 按钮 。 

Task6. 观察 仿真 加 工 


Step1. 在 生 PLMY PATH 播 羽 足 往 ) 菜单 中 选择 亚 hsek 是 检查 ) 命 仿 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 
| 按钮， 观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 7.1.19 所 


7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 ! 
不 。 

Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 [ESECIESEUE 校 铀 ， 关 闭 仿真 软件 。 


Step3. 在 到 本 SEQUENCE QC 序列 菜单 中 选取 Tone 5eq (完成 序列 ) 命令 。 


图 7.1.18 刀具 行走 路 线 图 7.1.19 NC 检测 结果 


命令 ， 保 存 文 件 。 


Step4. 选择 下 拉 荣 单 立 件 =- n> 保存 区 


7.2 五 轴 联 动 孔 加 工 


五 轴 联 动 孔 加 工 的 参数 设置 与 其 他 扎 加 工 方法 基本 相同 ， 只 是 在 设置 机 床 时 选择 五 轴 
的 数控 铣床 ， 其 退 刀 平面 为 球面 。 其 他 加 工 参 数 将 根据 具体 的 情况 而 定 。 下 面 以 图 7.2.1 所 
示 模 型 为 例 介 绍 五 轴 联 动 孔 加 工 的 一 般 步 又 。 


加 工 过 程 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 
图 7.2.1 五 轴 联 动 孔 加 工 
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Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 < 天 [ET 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch07\ch07.02。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “新 建 ”按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ”对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ,在 并 型 选项 组 中 选中 男 上 制 千 单 选项 ， 在 - 子 次 型 选项 
组 中 选中 男 瑟 装配 单 选项 ， 在 名 各 文本 杠 中 输入 文件 名 称 five_axises， 取 消 选中 
口 使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ” 奖 定 ”按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 昼 异 选项 组 中 选择 "nfsne 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 列 定 按钮 。 


Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 


Step1. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 3 ”区域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 此 (或 单 
击 鱼 按钮， 然后 在 弹出 的 菜单 中 选择 咽 姐 装 参 考 模型 命令 )， 系 统 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 零 件 模型 five_axises.prt 作为 参 
考 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放 置 ” 操 控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 [是 加 W 选项， 然后 单 击 [ 轨 j 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 7.2.2 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 


Step1. 单 击 制造 功能 选项 卡 各- ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
占 组 装 工 件 命令 ， 系 统 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2， 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 零件 模型 
将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 天 杜 风 选项， 然后 单 击 [多 ] 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 7.2.3 所 示 。 


five_workpiece.prt， 并 


图 7.2.2 放置 后 的 参考 模型 图 7.2.3 ”制造 模型 
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Task3. 制造 设置 

Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 ”到 ” | 区域 中 的 “操作 ”按钮 划 ， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机床 设置 。 单 击 “操作 ”操控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 鲁 ， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 序 出 选项 ， 系 统 弹出 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 而 数 下 拉 列 表 中 选择 攻 辆 选项 。 

Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 县 选项 卡 ， 然 后 单 击 必 具 -…- 
按钮 ， 弹 出 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 常规 选项 卡 中 设置 图 7.2.4 所 示 的 刀具 参数 , 设 
置 完 毕 后 依次 单 击 | 应用 “和 | 王 定 。 按钮 ， 返 回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 单 击 | 多 有 按 钮 
返回 到 “操作 ”操控 板 。 


常规 设置 ” 切 天 煞 括 B00 坊 称 表 
多 称 : 几何 
TDDD1 

关 型 : 

基 求 钻头 二 

材料 : 


单位 : 


室 米 


按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 奖 命令 ， 
系统 弹出 图 7.2.5 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_TOP、 
NC_ASM_RIGHT 基准 面 和 图 7.2.6 所 示 的 模型 表面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 单 击 
将 下 按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 单 击 四 按钮 ， 此 时 系统 自动 选择 了 
新 创建 的 坐标 系 作为 加 工 坐标 系 。 


aa 


_TOF:F2 [ 昔 蕉 平面 在 其 上 


HC AS 
开 _hSNM_RIGHT:F1 ! 茜 准 平面 在 其 上 
曲面 :F5 ( 话 苇 _1) :FIWE_hXISES 在 其 上 


确定 | 取消 
图 7.2.5 “坐标 系 ” 对 话 框 图 7.2.6 创建 坐标 系 
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Step6. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 加 按 钮 ， 完 成 操作 设置 。 
Task4. 加 工 方法 设置 


Step1. 单 击 答 鹿 功能 选项 卡 中 的 工务 + ”区域 中 的 “标准 ”按钮 上 了， 此 时 系统 弹 
出 “ 钻 孔 ”操控 板 。 

Step2. 在 “ 销 孔 ”操控 板 中 也 "下 拉 列 表 中 选择 加 | (5 轴 加 工 ) 选项 ， 在 了 下 拉 列 表 
中 选择 Dll : TOO01 选项 。 

Step3. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 单 击 地 受 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 7.2.7 
所 示 的 切削 参数 。 


切 前 | 坦 蛤 S00 
自由 进 络 和 
公差 0.01 
破 断 贱 距 离 3 
扫描 兴 型 最 短 
实生 电离 20 
拉 伸 距离 10 
间 降 坊 称 
主轴 速度 1000 
准 却 征 选 项 开 


7.2.7 设置 孔 加 工 切削 参数 


Step4. 在 “ 钻 孔 ” 操 控 板 中 单 击 二 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ” 设置 界面 中 单 击 
话 央 信息 ..。 核 钮 ， 系 统 弹出 图 7.2.8 所 示 的 “ 孔 ”对 话 框 。 在 “ 孔 ”对 话 框 的 马 选项 卡 
中 选择 各 ?条 选项 ， 激 活 列表 框 ， 然 后 按 住 Ctrl 键 在 图 形 区 选取 图 7.2.9 所 示 的 8 条 轴线 ， 
单 击 Y 按钮 ， 系 统 返 回 到 “ 钻 孔 ”操控 板 。 


日 已 


孔 主 度 选项 


基于 规则 的 轴 
规则 : 直径 
规则 : 曲面 


规则 :做 涩 
规则 : 町 扰 组 
到 轴 


-- 选取 的 轴线 
选取 的 轴线 “ 


h_13 ( 轴 ) :F177 和 种 _3) :FIVE_AXISES 
A 14 9 负 】:F18 全 1 申 _4) :FIVE_AXISES 
A_15 ( 轴 ]:F20( 控 伸 121:FIYE_AXISES 


hh 18 ( 轴 ):F24( 拉 人 伸 4 21:FIVE_AXISES 


bl 


7.2.8 “ 孔 ” 对 话 框 7.2.9 选取 的 轴线 
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令 ， 系 统 弹出 “基准 点 ”对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选取 NC_ASM_RIGHT、NC_ASM_TOP 
和 NC_ASM_FRONT 三 个 基准 平面 为 参考 平面 ， 单 击 | 列 定 按钮 创建 点 APNT0, 如 图 7.2.10 
所 示 。 

Step6. 设置 退 刀 面 。 在 “ 钻 孔 ”操控 板 操控 板 中 单 击 》 按钮 ， 单 击 加 区 按钮 ， 在 “ 间 
隙 ”设置 界面 中 的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 球 徊 选项 ， 激 活 合 志 文本 框 ， 选 取 基 准点 APNTO 
为 球面 参考 ， 在 和信 文本 框 中 输入 数值 100， 在 图 形 区 预览 创建 的 退 刀 面 如 图 7.2.11 所 示 。 


创建 的 基准 点 


图 7.2.10 ”创建 基准 点 图 7.2.11 创建 退 思 面 


Task5. 演示 刀具 轨迹 

Stepl. 在 “ 钻 孔 ” 操 控 板 中 ， 单 击 是 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 *  ， 按 钮 ， 可 以 观察 刀具 的 行走 路 线 ， 如 
图 了 .12 所 未 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 雪 财 按钮。 

Task6. 加 工 仿真 


Step1. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 师 按钮 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 
中 ， 单 击 几 按钮 ， 运 行 结果 如 图 7.2.13 所 示 。 


7.2.12 ”刀具 行走 路 线 7.2.13 ”NC 检测 结果 


Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 贺 按 钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
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VERICUT?” 对 话 杠 中 单 击 呈 ee CheckedFi8s|j2-4， 关闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 [Y | 按钮 完成 操作 。 


Task7. 切 减 材料 


Step1. 选取 命令 。 单 击 镀 前 ”功能 选项 卡 中 的 [人 千古 = 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
1 材料 物 隆 切削 命令 。 


要 NAT 了 MOVAL 人 秆 和 料 穆 阶 ) mdj> Automatic [上 自动) mdj> Done (吉成 ) 命令 。 


Step3. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 单 击 _ 晶 二 之 加 _ 掖 钮 和 呈 按钮 ， 然 后 单 击 


二 定 掖 钮 ， 完 成 材料 切 减 。 
Step4. 选择 下 拉 末 曲 区 什 n> 


命令 ， 保 存 文件 。 
7.3 五 轴 联 动 铣削 加 工 


五 轴 加 工 在 多 轴 联 动 加 工 中 的 应 用 是 最 广泛 的 ， 所 谓 五 轴 加 工 是 指 在 一 人 台 机 床上 至 少 
有 五 个 坐标 轴 ， 即 三 个 直线 坐标 轴 和 两 个 旋转 坐标 轴 ， 主 要 用 于 加 工 复杂 的 曲面 、 斜 轮 庶 
以 及 不 同 平 面 上 的 孔 系 等 。 因 为 在 加 工 过 程 中 ， 刀 只 与 工件 的 位 置 是 可 以 随时 调整 的 ， 从 
而 能 使 刀具 与 工件 达到 最 佳 切削 状态 ， 提 高 机 床 加 工 的 精度 和 表面 质量 。 

下 面 以 图 7.3.1 所 示 模 型 为 例 介 绍 五 轴 联 动 铣削 加 工 的 一 般 步 又， 由 于 本 系统 无 法 目 动 
切除 材料 ， 所 以 加 工 结果 将 不 在 下 面 显 示 。 


i 


a) 参考 模型 b) 工件 
图 7.3.1 五 轴 联 动 铣 前 加 工 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 

新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 ， 操 作 提 示 如 下 : 

Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文 什 ” > ES 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch07\ch07.03。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 
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Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 在 类 型 选项 组 中 选中 名 贺 制 告 单 选项 ， 在 - 子 类 型 选项 
组 中 选中 男 了 装配 单 选项 ， 在 名 克文 本 框 中 输入 文件 名 称 five_milling， 取 消 选中 
口 使 用 默认 模板 复 选 杠 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ”强直 ” 控 钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 下 异 选项 组 中 选择 "mene 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 强直 按钮 。 


Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 


Step1l. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 ff” ”区域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 凡 (或 单 
击 至 * 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 闻 钼 号 参考 模型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 零件 模型 一 一 five_milling.prt 作为 参 
考 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 所 点 WW 选项， 然后 单 击 多 | 按钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 7.3.2 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 


引入 如 图 7.2.3 所 示 的 工件 ， 操 作 步 又 如 下 : 

Stepl. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 者 ” ”区域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
此 组 装 工件 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 文件 “打开” 对话 框 中 ， 选 取 三 维 零 件 模型 
将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 所 于 风 选项 ， 然 后 单 击 | 凶 按钮 ， 完 成 毛坯 工件 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 7.3.3 所 示 。 


five_workpiece.prt， 并 


NC_ASM_FRONT NC_ASM_FRONT 
| AN 晤 上 i 
% 2 

NC ASM TOP 
六 


i 


‘NC_ASM TOP 
. 


% 
二 
上 


加 | 
| 
NC_ASM RIGHT NC ASM RIGHT 
图 7.3.2 参考 模型 图 7.3.3 制造 模型 


Task3. 制造 设置 
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Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 菩 ” 区 域 中 的 “操作 ”按钮 划 ， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 子 ， 在 弹出 的 菜单 中 
选择 时 弛 尘 项 ， 系 统 弹出 “铣削 工作 中 心 ”对话 框 ， 在 末 数 下 拉 列表 中 选择 所 戎 选项 。 

Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 如 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 , 刀具-…- 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 呈 规 选项 卡 中 设置 图 7.3.4 所 示 的 刀具 参数 ， 设 
置 完毕 后 依次 单 击 . 诺 用 和 | 绚 焉 核 包 ， 返回 到 “铣削 工作 中 心 ”对 话 杠 。 在 “铣削 工作 
中 心 ” 对 话 框 中 单 击 [ 儿 有 按钮， 返回 到 “操作 ”操控 板 。 

常规 设置 ”切割 数据 Ho 偏 区 表 
冯 称 : 几何 


球 链 削 下 
材料 : 


单位 : 
富 米 丰 
思 情 编号 : 


图 7.3.4 设置 刀具 一 般 参 数 


Step5. 创建 基准 平面 ADTM1。 在 “操作 ”操控 板 单 击 上 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 之 
命令 ， 系 统 弹出 “基准 平面 ”对 话 框 。 选 取 NC_ASM_FRONT 基准 平面 为 参考 平面 ， 然 后 
在 平移 文本 框 中 输入 数值 32.5， 单 击 “ 基 准 平面 ”对 话 框 中 的 周正 
基准 面 的 创建 ， Ne 7.3.5 所 示 。 


A A 
和 NC_ASM_TOP 三 个 基准 平面 为 参考 平面 ， 单 击 “ 基 准点 ”对 话 框 中 的 型 焉 按钮 ， 完 
成 点 APNTO 的 创建 ， 如 图 7.3.6 所 示 。 


系 公 缠 出 图 了 7,3.7 ea “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_TOP、 
NC_ASM_RIGHT 基准 平面 和 网 7.3.8 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 单 击 

下 按钮 完成 坐标 系 的 创建 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 二 按钮 ， 此 时 系统 自动 选择 了 新 创 
建 的 坐标 系 作为 加 工 坐 标 系 。 
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NC_ASM_FRONT NC_ASM_TOP 


创建 的 基准 点 


有 网 
ADTM1 ADTM1 a 
7.3.5 创建 基准 面 ADTMI 7.3.6 ”创建 基准 点 


曲面 1 


NC ASM TOP 
\、 Z | 

FRIGHT :Fl ! 忒 淮 平 面 ) 、 ~ 

人 种 _ 11: FINE_WOREFIECE ”在 其 上 


7.3.7 “坐标 系 ” 对 话 框 7.3.8 ”创建 坐标 系 


Step8. 设置 退 刀 面 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 中 轧 控 钮 ， 在 系统 弹出 “间隙 ”设置 
界面 (图 7.3.9) 中 的 类 型 下拉 列表 中 选择 球面 选项 ， 单 击 登 圭 文本 框 ， 在 模型 树 中 选取 基 
准点 APNT0 为 参考 , 在 伪 文本 框 中 输入 数值 150, 在 图 形 区 预览 创建 的 退 刀 面 如 图 7.3.10 
所 示 。 

Step9. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 关 按 钮 ， 完 成 操作 设置 。 


退 才 
尖 型 球面 本 
委 考 hFHTD:F9 [基准 点 ) 
值 150 = 
心 荆 1.0 和 

WY 嫁 终 使 用 操作 退 可 

导 半 1 
自 单 击 此 趟 添加 项 
原始 点 单 击 此 趟 添加 项 

及 上 全 寺 良 思 闻 险 、 


Task4. 加 工 方法 设置 
Step1. 单 击 得 出 功能 选项 卡 。” 忽 ” 区 域 中 的 正则 8 按钮， 系统 弹 出 


至 NaH MES (0 工 轴 ) 菜单 ， 选 择 5 寻 is 人 6 轴 ) ee Done (完成 ) 命 今 ， 

Step2. 在 打开 的 SE SETIE 壤 列 设置 ) 菜单 中 选中 图 7.3.11 所 示 的 复 选 框 ， 然 后 选择 
Done (完成 ) 命令 ， 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 英 定 控 馈 。 

Step3. 在 系统 弹出 的 “编辑 序列 参数 曲面 铣削 ”对话 框 中 设置 基本 加 工 参 数 , 如 图 7.3.12 
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所 示 。 设 置 完 成 后 ， 选 择 下 拉 菜 单 京 件 外 ) 菜单 中 的 另存 为 … 命令 。 接 受 系统 默认 的 名 称 ， 
单 击 “ 保 存 副 本 ”对 话 框 中 的 二 交 定 按钮， 然后 再 次 单 击 编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”对 
话 框 中 的 三 正 按钮， 完成 参数 的 设置 。 


菜单 管理 器 
和 HC SEQUENCE WC 序列 ) | 
Seqg Setup [ 序 副 设置 ) 村 | 
和 SEE SETUF [序列 设置 ) 
Hame [省 称 ) | Ee a 
i 竹 辑 序列 大 获 “曲面 插 前 “~ IE 
Comments [和 首 性 1 
A Tool [DY | 变 必 {E} 编辑 民 ) 信息 (II) 具 
Attaehmeant 分 计件 1 | 从 涛 基本 | 全 部 汰 别 : |， 所 有 闪 列 | 和 
Parameters [其 钞 ) d= 
Coord Sws [坐标 系 ) reg 曲面 铣削 
由 进 冶 500 二 
Fetract Surtf 
tract [ 退 才 曲面 ) 本 - 
asW Surfaces [曲面 ) 公关 i 
Seallopsrt {加 浪 曲 面 } 和 陀 距 0.5 
Check Surfs (检查 曲面 ) 轮 访 光 许 余 量 0.5 
Tetine Cut [ 定 电 切削) 术 查 曲面 区 证 未 量 
hxis Def [ 轴 定 “1 局 痛 高 度 - 
Euild Cut ! 物 建 切 削 ) 切 副 和 . 
扫描 类 型 类 型 3 
ApproackeErit D0 井 如 万) 
四 诗 病 选项 直 厂 连接 
Start 各 类 安全 距 高 5 
End (党 止 ) | 主轴 和 速度 1200 
Done [完成 】 冷却 液 选项 v 
quit (退出 ) 确定 取消 中 党 迪 明 苔 
| | 
7.3.11“ 序 列 设 置 ” 菜 上 7.3.12 “编辑 序列 参数 曲面 铣削 ”对 话 框 


Step4. 此 时 系统 弹出 可 SET PICEK 曲 务 措 职 ) 菜单 ， 依 次 选择 虎 呈 有 证 当 =。 Done G5 成 ) 


或 


命令 。 
Step5. 在 弹出 的 本 SEECT SBFS ( 潜 返 曲 久 菜单 中 选择 区 刘 央 命 令 ， 然 后 在 工作 区 中 选 
取 图 7.3.13 所 示 的 加 之 曲面 《即时 卢 的 上 、 下 表面 和 侧面 )。 选 取 完 成 后 ， 在 “选择 ”对 话 
框 中 单 击 -更 下 按钮 。 

注意 : 

( 1 ) 在 选取 曲面 时 ， 可 以 右 击 模型 树 中 久 ?EAIONEIECE. FRI， 选择 号 命令 , 将 工件 模 
型 设 为 隐藏 ， 这 样 便于 选取 曲面 。 

( 2 ) 在 曲面 选取 完成 后 ， 可 以 右 击 模型 树 中 于 OOD0 ， 选 择 区 有 有司 项 命令 ， 
取消 工件 隐藏 ， 人 否则 不 能 观察 动态 仿真 加 工 。 

Step6. 在 豆 SELECT SRFS 胜 拌 曲面 菜单 中 选择 DenaerEetnra 35 成 /到 加 ) 命令 ,系统 弹出 “ 切 
前 定 义 ” 对 话 框 ， 选 中 ® 目 曲 甸 等 但 绕 单 选项 ， 如 图 7.3.14 所 示 。 
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切削 定义 
切 前半 型 
直线 切削 
全 | 自 曲 面 等 值 贱 
切割 此 


沿 曲 面 等 导线 


曲面 列表 
pr : 
曲面 ID0= 4635 
曲面 ID= 4639 
曲面 ID= 4643 
曲面 ID= 4605 


曲面 ID= 4577 
曲面 ID= 4610 
曲面 ID= 4614 
曲面 ID= 4618 
曲面 ID= 4631 
曲面 ID= 4622 
曲面 ID= 4626 


从 A 向 查看 
图 7.3.13 ”选取 的 曲面 图 7.3.14 “切削 定义 ”对 话 框 


Step7. 在 曲面 列表 栏 中 依次 选中 曲面 I 名 项 ， 然 后 单 击 党 按钮 调整 各 个 曲面 上 的 切 
前方 向 ， 调 整 结果 如 图 7.3.15 所 示 ， 单 击 _ 现 更 按钮， 结果 如 图 7.3.16， 单 击 _ 绚 下 按钮 完 
成 切削 的 定义 。 


: 
: ) 
| 到 73.16 预览 切削 方向 


Task5. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 弹出 的 到 SEQUENCE Qc 序列 菜单 中 选择 也 sy Fath 蜡 放 路 答 】 命令 ， 随 后 系统 
弹出 于 了 LAY PATH (播放 足 径 ) 荣 单 。 

Step2. 在 至 PLAY PATH ( 播 识 路 径 ) 菜单 中 选择 Sereen Play ( 翌 蜂 播放) 命令 ， 系 统 弹出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 

Step3. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 > 按钮 ， 可 以 观 穴 刀 有 具 的 行走 路 线 ， 如 
图 7.3.17 所 示 。 单 击 靖 工 光 旺 栏 可 以 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 7.3.18 所 示 。 
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Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 . 半 财 按钮 。 
Task6. 加 工 仿真 


Step1. 在 至 EL PATH [ 播 襄 足 往 】 菜单 中 选择 琵 cheek 号 检查 ) 命令 ， 系 统 弹出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech ”窗口 。 单 击 霹 按钮 ， 观 察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ， 运 行 结果 如 图 7.3.19 
所 示 。 


播放 足 径 
文件 ”说 图 ”数控 程 太 交 件 


-> MFGHO / FIVE MILLING 

FARTHO ”FIVE MILLING 

-> FEATHO / 32 

MACHIN / UNCXO1, 1 

-> CUTCON GEONMETRY TYFE / OUTFUT ON_CENTER 

UNITS / MM 

LOADTL / 1 

$$-» CUTTER / 5. 000000 

-> Css 7 1.0000000000，0. 0000000000，0. 0000000000， 
0.0000000000，1.0000000000，0. 0000000000, 


Ol 


i 


& YA > 
7.3.17 “刀具 行走 路 线 0. 0000000000,，0. 0000000000，1. 0000000000, 
WLTAX /ON 

SFINHDL / REM, 1200.000000, CLIN 

CODLNT / ON 

RAPID 

GOTO / 40. B524954312, -54. 4501823039,，101. 2256604481, 
0.0543811577, -0. 3141656219, 0. 94798093963 

RAPID 

G0T0 / 33.0273645537, -10. 3990056801, -31.8727734210, ™ 


二 一 一 二 一 一 
一 


7.3.19 ”NC 检测 结果 7.3.18 ”查看 CL 数据 


Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 曾 按 钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 cheekeaFiss|j4 生 ， 关 闭 仿真 软件 ， 
Step3. 在 下 HC SEQUENCE WC 奈 列 ) 药 单 中 选取 Done Seq [完成 序列 |) 命令 


Step4. 选择 下 拉 菜单 文件 -| 一 > | 与 国生 仿 ,保存 文件 ， 


O 


7.4 侧 尺 铣削 加 工 


侧 刃 铣削 是 使 用 刀具 的 侧 娘 进行 切削 ， 加 工 一 系列 的 曲面 ， 通 过 生成 一 个 逐 层 切面 的 

刀具 路 径 与 $ 轴 几 何 体 相 对 应 。 缺 省 的 刀 轴 方 回 与 加 工 的 几何 相对 应 ， 或 者 治 看 直 纹 面 的 

直 纹 线 方 辐 ， 用 户 也 可 以 通过 在 多 个 选 定点 指定 思 轴 的 方 回 。 下 面 以 图 7.4.1 所 示 模 型 为 例 
介绍 侧 叉 铣削 加 工 的 一 般 步 又。 
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a) 参考 模型 BY 
图 7.4.1 侧 叉 铣削 加 工 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 ”mm 下 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch07\ch07.04。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ”按钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 在 类 型 选项 组 中 选中 加 山 制造 单 选项 ， 在 - 子 灶 型 选项 
组 中 选中 名 装配 单 选项 ， 在 名 称 文本 框 中 输入 文件 名 称 swarf_milling， 取 消 选 中 
口 使 用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ”区 定 ”按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 玉 模 选项 组 中 选取 "smfsne 模板 ， 


然后 在 该 对 话 框 中 单 击 | 区 定 按钮 。 
Task2. 建立 制造 模型 


Stage1. 引入 参考 模型 


Step1. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 7” ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 罗 (或 单 
击 圣 * 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 吕 组 装 参 考 模型 命令 )， 系 统 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维和 零件 模型 一 一 swarf_mill.prt 作为 参 
考 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放 置 ” 操 控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 且 杜 风 选项， 然后 单 击 [Y | 按钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 7.4.2 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 模型 


Step1l. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 ” ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
此 组 装 工件 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维和 零件 模型 一 一 mill_workpiece.prt 作为 工 
件 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 后 杜 风 选 项 ， 然 后 单 击 [%] 按 钮 ， 完 成 毛坯 工件 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 7.4.3 所 示 〈 图 中 已 隐藏 参考 模型 )。 
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NC_ASM_TOP 


图 7.4.2 放置 后 的 参考 模型 图 7.4.3 ”放置 后 的 工件 模型 
Task3. 制造 设置 


Step1. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 ”到 ” ”区域 中 的 “操作 ”按钮 此 ， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 印 ， 在 弹出 的 菜单 中 选 
择 避 出 | 选项 ， 系 统 弹出 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 台数 下 拉 列 表 中 选择 5 疆 选 项， 如 图 
7.4.4 所 示 。 


铣 剖 工作 中 心 
名 称 MILID1 
类 型 链 半 | 
CHC 控制 |- 
后 处 理 器 WNCX01 In |1 ES 
LL] 记 用 探测 


镁 出 媳 有 具 涛 数 装配 行程 循环 尾 性 


7.4.4 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 
Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 县 选项 卡 ， 然 后 单 击 习 县 .… 


按钮 ， 弹 出 “刀具 设 定 ”对 话 框 。 
Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 的 常规 选项 卡 中 设置 图 7.4.5 所 示 的 刀具 参数 ， 设 
置 完毕 后 依次 单 击 应 用 | 和 | 区 定 | 核 钮 ， 返 回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 在 “铣削 工作 
中 心 ” 对 话 框 中 单 击 | 按钮， 返回 到 “操作 ”操控 板 。 
Step5. 在 “操作 ”操控 板 单 击 个 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 仿 命令 ， 系 统 弹出 “基准 平 
面 ” 对 话 杠 。 选 取 NC_ASM_TOP 基准 面 为 参考 平面 ， 然 后 在 十 移 文本 框 中 输入 数值 -50， 
单 击 奖 定 按钮， 创建 图 7.4.6 所 示 的 基准 平面 ADTM1. 


和 ADTMI 三 个 基准 平面 为 参考 平面 ， 单 击 蜀 下 按钮 创建 点 APNT0， 如 图 7.4.7 所 示 。 
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富 规 | 设置 ” 切 基 数据 Bo 偏 巷 表 
名 称 : 几何 


|TDoo1 | | 


图 7.4.5 设置 刀具 一 般 参 数 


基准 平面 ADTM1 


创建 的 基准 避 


-> es 
we -x APNTO Bs 
图 7.4.6 创建 基准 平面 ADTMI 图 7.4.7 创建 基准 点 


Step7. 设置 机 床 坐 标 系 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 在 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 英 命令 ， 
系统 弹出 图 7.4.8 所 示 的 “坐标 系 ? 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 基准 平面 NC_ASM_ FRONT、 
NC_ASM_RIGHT 和 ADTMI1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 , 单 击 强 焉 按钮 完成 坐标 系 
的 创建 ， 如 图 7.4.9 所 示 。 单 击 四 按钮， 此 时 系统 自动 选择 了 新 创建 的 坐标 系 ACS0 作为 加 工 
坐标 系 。 


坐标 系 


原点 | 方向 ” 尾 己 
符 堵 
HC_ASM_FRONT:F3 ( 革 准 平面 在 其 上 


HC_ASM_RIGHT:F1 !( 共 准 平 面 ) 在 其 上 
ADTHM1 :FS [ 共 鹤 平面 ) 在 其 上 


a 
a 
a 


图 7.4.8 “坐标 系 ” 对 话 杠 图 7.4.9 创建 坐标 系 
Step8. 设置 退 刀 面 。 单 击 由 时 按钮 ， 在 “间隙 ”设置 界面 中 的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 
球面 选项 , 激活 登 苇 文本 框 , 选取 基准 点 APNT0 为 球面 参考 ,在 人 入 文本 框 中 输入 数值 120， 
在 图 形 区 预 筑 创建 的 退 思 面 ， 如 图 7.4.10 所 示 。 
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图 7.4.10 ”创建 退 刀 面 
Step9. 单 击 “操作 ”操控 板 中 的 四 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 
Task4. 加 工 方法 设置 


Step1. 单 击 车 且 功能 选项 卡 中 的 名” ”按钮 ， 在 系统 弹出 的 下 拉 菜 单 中 选择 
二 如 丸 桩 削 命令 ， 系 统 阐 出 国生 全 泡 单 。 

Step2. 在 弹出 的 下 sa SETIE 昼 列 设置 ) 菜单 中 ， 选 中 图 7.4.11 所 示 的 复 选 框 ， 然 后 选择 
Done (完成 ) 命令 ， 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 于 定 控 馈 。 

Step3. 在 编辑 序列 参数 “ 侧 刃 铣削 ”对 话 框 中 设置 | 基 过 | 的 加 工 参数 ， 如 图 7.4.12 所 示 ， 
选择 下 拉 菜 单 玄 件 外) 菜单 中 的 另存 为 .… 命令 ， 接 受 系统 默认 的 名 称 ， 单 击 “保存 副本 ”对 
话 框 中 的 ”前 下 ”按钮 ， 然 后 单 击 编辑 序列 参数 “ 侧 刃 铣削 ”对 话 框 中 的 。 绚 下 ”按钮 ， 
完成 参数 的 设置 。 


荣 单 管理 加 
bb HC SEQUENCE WC 序列 ) 
Seg Setup [序列 设置 
要 SE9 SETUP [序列 设置 
[|] Hame [各 称 ) 

[ Comments (种 往 ) 

[A Tool CD 县 ) 

[ httachment 分 计件) 

[WA Farameters [ 驼 沽 ) 

[| Coord Sys ( 举 标 系 ) 

[ Retract Surt [起 志 曲面 


篇 辑 序列 参数 “出 丸 铣 前 “ 
文 祷 {F} 编辑 (E} 信息 (IT 工具 
参数 | 基本 | 全 部 类 别 : | 所 有 类 别 


村 三 


大 数 名 刚玉 铣 前 
切 前进 给 
目 由 进 给 
步 长 琛 度 
作 短 
榨 查 曲面 匈 许 余 量 


MT surfaeas (曲面 ) 

[ ] Height (高 度 ) 

[ ] check Surfs (检查 曲面 
RM Define Cut [定妆 切削 ) 
[| ris Def ( 轴 定 必 ) 


Done (完成 ) 
Bmit fR 出 ) 


7.4.11 “序列 设 


Stcp4. 在 豆 Sn ER 本 瑞丽 ) 菜单 中 依次 选择 


扫描 类 型 
链 前 选项 
安全 号 高 
主轴 速度 
冷却 往 选 项 
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Step5. 在 弹出 的 下 3ELECT SEF35 履 拌 曲 甸 ) 菜单 中 选择 本 有 5 双 0 命令， 在 
SURFJIDOF ( 曲 血 5 和 4) 菜单 中 选择 蕊 ss 归 必 加 几 命 令 ， 然 后 在 工作 区 中 选取 图 7.4.13 所 示 的 所 
有 外 表面 。 选 取 完 成 后 ， 在 “选择 ”对 话 框 中 单 击 三 下 按钮 。 

注意 : 在 选取 曲面 前 ， 右 击 模 型 树 中 WONETECE.ER 节点 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 

呈 病 命令， 将 工件 隐藏 。 选 取 完 成 后 ， 右 击 模型 树 中 的 至 WEIEEE IET 节点 ， 在 弹出 的 快 
捷 荣 单 中 选择 于 站 < 关 命令， 取消 工件 隐藏 ， 否 则 不 能 进行 动态 仿真 加 工 。 
选取 所 有 侧 壁 表面 


图 7.4.13 选取 的 曲面 


Step6. 在 至 SETAIDOT (曲面 于 菜单 中 选择 Ione (守成) 命令 ， 在 到 SELECT SRFS ( 洗 择 曲面 ) 荣 
单 中 选择 DonefBeturn Ge 成 /到 加 命令 ， 此 时 弹出 “切削 定义 ”对 话 框 ， 选 中 国 切 剖 战 单 选 
项 ， 如 图 7.4.14 所 示 。 

Step7. 在 “切削 定义 ”对 话 框 中 依次 选中 园 加工 曲面 和 总 封闭 环 单 选项 , 然后 单 击 + 按 
钮 ， 此 时 系统 弹出 图 7.4.15 所 示 的 下 Dosz 时 黑 ) 菜单 、 图 7.4.16 所 示 的 下 5 到 歇 ) 菜单 和 
图 7.4.17 所 示 的 “增加 /重新 定义 切割 线 ” 对 话 框 。 


切削 定 实 
切削 类 型 
中 直线 切削 
中】 自 曲面 等 值 贱 
[@) 切割 战 


沿 切割 战 

切割 此 | 选项 
切割 战 参 考 几 奇 
入 加 工 曲面 

站 退 刀 平面 

站 刀具 范围 

上 另 一 曲面 | 晤 


供 直 切割 线 
切割 线 增 型 
各 开放 靖 


Ee 
L 和 


切削 方向 | 到 


现 葛 


图 7.4.14 “切削 定义 ”对 话 框 


划 单 管理 器 
CHODSE 人 先 职 ) 


Aeeept (接受 】 


Hext 【下 一 个 ) 


Buit [退出 ) 


图 7.4.15 “选取 ”菜单 


葛 单 管理 器 
可 [HAI | 纹 ) 


One By One (以 这 ) 
Tanent Chain 中 目 茹 链 7 
Endryr Chain l 壳 界 链 ) 
surf Chain (曲面 链 ) 


Intent Chain {目的 链 ) 


Select [选择 ) 


Done (完成 ) 
Quit ! 奶 出 ) 


7.4.16 “ 链 ” 有 来 
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Step8. 在 下 9005E 路 罗 ) 菜单 中 选择 Wext F 一 下 命令 ,使 得 图 形 区 显示 如 图 7.4.18 所 示 ， 


然后 选择 如 wept 嘱 问 ) 命令 ， 在 本 90IN 皮 ) 菜单 中 选择 Tone G5 成 ) 命令 ， 在 “增加 /重新 定 


义 切割 线 ” 对 话 框 单 击 . 绚 焉 按钮 ， 完 成 第 一 条 切割 线 的 定义 。 


增加 /下 新 定 扩 切割 打 
切割 线 基 型 


号 | 从 过 
(1 目 曲 北 
0 投影 


(1 内 曲 面 


下 区 切割 此 


LN ew 


| 民选 择 起 点 


， 确 走 


图 7.4.17 “增加 /重新 定义 切割 线 ” 对话 框 图 7.4.18 选取 第 一 条 切割 线 
Step9. 参照 Step7 和 Step8 的 操作 方法 ， 添 加 第 二 条 切割 线 ， 如 图 7.4.19 所 示 。 
step10. 定义 切削 方向 。 在 “切削 定义 ”对 话 框 中 单 击 “ 切 削 方向 ”按钮 | 惑 ]， 在 弹出 
的 | 下 TREETION 全 辣 ] 菜 单 中 选择 豆 芭 大 二 命令, 使 得 图 形 区 的 方向 显示 如 图 7.4.20 所 示 ， 先 
择 叹 定 ) 命令 ， 完 成 切削 方向 的 调整 。 
Step11. 在 “切削 定义 ”对 话 框 中 单 击 ， 瑞 览 _ 按钮 ， 显 示 切 沿线 如 图 7.4.21 所 示 ， 最 后 


单 击 .三 下 按钮， 完成 切削 定义 。 


图 7.4.19 ”选取 第 二 条 切割 线 图 7.4.20 “预览 切削 方向 图 7.4.21 预览 切削 线 


Task5. 演示 刀具 轨迹 

Step1. 在 至 还 SPEQIEN WE 序列 菜单 中 选择 了 sy 了 Path 赦 衣 路 和 命令 ， 随 后 系统 弹出 
和 PLAY PATH (播放 路 各 菜单 。 

Step2. 在 本 IN PATH ( 描 改 踢 答 ) 菜单 中 选择 Sereen Flay 晴 基 措 了 ) 命令， 系统 弹出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 

Step3. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 草 按钮 ， 可 以 观察 刀具 的 行走 路 线 ， 如 
图 7.4.22 所 示 。 单 击 5 开 操 掏 栏 可 以 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 7.4.23 所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 六 风 按钮 。 
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Task6. 观察 仿真 加 工 


Step1. 在 可 了 LAY PATH 播 忆 足 往 ) 菜单 中 选择 亚 hsek 是 检查 ) 命令， 系统 弹出 “VERICUT 
7.4.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 跨 按钮 ， 观 察 刀 具 切 割 工 件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 7.4.24 所 


示 。 

Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 坝 eee 本 js， 关闭 仿真 软件 。 

Step3. 在 吾 还 SEEN WNC 序列 菜单 中 选取 Done Sea ( 呈 成 订 列 ) 命令 。 


Step4. 选择 下 拉 菜 单 文件 = | 一 > 三 | 国 国 和 今 ， 保存 文件 ， 


莫 节 路径 
立 件 ” 祝 图 ” 歼 控 程序 立 性 
本 CL 数据 


1594 0TD / 38.4939327513, 24.178720171B, BB. 488B954115, 二 

1595 -0.3259251198, -0. 1038850748, 0. 939B92B2DS 
SOTO 38.8150835780, 23.0696210042, BE. 4656955059， 
-0. 33090983013, -0.086466B6518, 0. 939B92B2DS 
SOTO FF 39.078T595533, 21.9492757044, BB. 483895896T, 
-0. 3349725529, -0. 0B90T36363, 0. 939692B208 
OTD 39.2812221952, 20.8062019894, BE. 4336955973, 
0. 338146T7T709, -0.051327T683, 0. 939B92B2DS 
SOTO ”39. 4261962791， 19.B434875304, BE. 4886949646, 
-0. 3403974453, -0. 03327B9838, 0. 939692B208 
SO0TO FF 39.5093319311, 18.4591232311, BE. 43388949904, 
-0. 3416B953641, -0.0143900928, 0. 939B92B2DS 
SOTD 39.5307198287, 17.S5000000000, BB. 4886953317T, 
-0. 3420201433, 0.0000000000, 0. 9396926208 
SOTD 21.21BT8BTDS8, 17.S5000000000, 118. 8058130483, 
-0. 3420201433, 0.0000000000, 0. 93969262D5 
CODLNT / OFF 
SFINDL / OFF 
$$-> END 7 
FINHI 


7.4.24 NC 检测 结果 7.4.23 查看 CL 数据 
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;在 Creo 2.0 中 设置 了 专用 于 饭 金 设计 和 饭 金 加 工 的 程序 模块 ,通过 匆 金 
设计 模块 可 以 设计 级 金 件 产 品 ， 通过 饭 金 加 工 模 块 可 以 设计 角 金 件 的 加 工 制造 工艺 和 过 程 ， 
并 且 针 对 各 种 类 型 的 加 工 机 床 及 加 工 方式 ， 进 行 加 工 制造 仿真 ， 同 时 生成 相应 的 加 工 代码 。 
本 章 详细 介绍 了 外 人 金 制造 模块 的 主要 内 容 。 


8.1 ” 摇 金 件 设 计 模 块 


在 讲解 饭 金 件 制造 模块 内 容 之 前 ， 简 单 介 绍 一 下 饭 金 件 设 计 模 块 ， 并 且 通 过 一 个 简单 
的 例子 讲解 饭 金 件 设 计 的 基本 方法 和 流程 。 

由 于 饭 金 件 设计 模块 包括 的 内 容 非 常 广泛 ,比如 机 电 设 备 的 支撑 结构 (如 电器 控制 柜 入 
护 盖 《如 机 床 的 外 围 护 单 ) 等 一 般 都 是 饭 金 件 。 跟 实体 零件 模型 一 样 ， 饭 金 件 模型 的 各 种 
结构 也 是 以 特征 的 形式 创建 的 ， 但 饭 金 件 的 设计 也 有 目 己 独特 的 规律 ， 故 不 可 能 在 一 小 节 
中 涵盖 其 所 有 内 容 ， 本 节 的 目的 在 于 使 读者 对 饭 金 件 有 一 个 基本 的 概念 。 如 果 要 更 进一步 
了 解 饭 金 件 设计 的 知识 ， 请 参考 其 他 相关 的 扩 术 资料 。 


8.1.1 人 煞 金 件 概述 


包 金 件 一 般 是 指 具 有 均一 厚度 的 金属 溥 板 零件 ， 在 实际 工程 中 的 用 途 比 较 广 泛 ， 饭 金 
件 加 工 是 在 常温 时 ， 使 用 材质 厅 软 且 延 展 性 大 的 软 钢 板 、 铜 板 、 铝 板 以 及 铝 合 金 等 材料 ， 
利用 各 种 饭 金 加 工 机 械 和 工具 ， 施 以 各 种 加 工 方法 ， 以 制造 各 式 各 样 的 形状 和 结构 的 产品 。 
其 工艺 多 以 冲压 为 主 ， 因 此 广泛 应 用 于 冲模 设计 中 。 

近年 来 ， 金 属 塑 性 成 形 产 业 基 于 成 形 加 工 容易 、 利 于 复杂 成 形 品 的 加 工 、 成 本 低 、 重 
量 轻 且 坚固 、 闭 配 便 利 、 产 品 表面 光滑 美观 、 示 面 处 理 方便 等 优点 发 展 迅速 。 饭 金 件 加 工 
洱 广 的 产业 非常 广泛 ， 在 汽车 、 航 天 、 模 上 其 与 日 常用 品 等 工业 使 用 极为 普遍 ， 所 以 在 国民 
经 济 和 军事 等 方面 部 占有 极其 重要 的 位 置 。 在 目前 市 场 上 的 轻 工 十 大 产品 中 ， 金 属 件 基本 
部 是 饭 金 冲压 产品 。 图 8.1.1 所 示 即 为 两 个 典型 饭 金 件 产品 。 
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图 8.1.1 人 饭 金 件 产品 
8.1.2 ”级 金 件 设计 模块 


Ceo2.0 所 包含 的 饭 金 设计 模块 ， 专 门 用 于 饭 金 的 设计 工作 。 本 节 主 要 讲解 如 何 进入 
Ceo2.0 的 饭 金 设计 模块 中 进行 饭 金 件 的 设计 。 

启动 Ceo2.0 软件 ,进入 其 主 界面 ,在 主 界面 窗口 下 选择 下 拉 菜 单 文件 ” > | 下 二 本 

命令 ， 系 统 将 弹出 图 8.1.2 所 示 的 “新 建 ” 对 话 框 ， 用 于 选取 设计 模块 和 定义 相应 的 文件 名 
称 (也 可 以 在 主 界面 窗口 下 直接 按 Ctrl+N 组 合 键 , 或 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ”按钮 口 ， 系 
统 将 同样 弹出 “新 建 ” 对 话 框 )。 


名称 
公用 名 称 


[vf 使 用 默认 模板 
图 8.1.2 ” “新建 ” 对 话 框 


从 “新 建 ” 对 话 框 中 可 以 看 出 ，Creo 2.0 包含 了 很 多 设计 类 型 ， 如 辕 党 : 时 经 、 


9 加 雪 片 、 加 加 装配 入 中 制 告 等 ,其 中 系统 默认 的 设计 类 型 是 零件 的 实体 设计 。 
在 零件 设计 类 型 中 有 四 个 子 类 型 ， 轩 实体 、 品名 全 件 、 国 主体 和 钱 束 ， 显 然 饭 金 设 
计 模 块 是 属于 零件 设计 类 型 模块 中 的 一 个 子 类 型 ， 因 此 和 它 既 具有 实体 零件 设计 的 一 些 共 性 ， 
同时 也 有 目 己 的 一 些 设计 特点 。 
在 “新 建 ” 对 话 框 中 选中 辆 回 零件 类 型 以 及 时 名 全 人 忻 子 类 型 之 后 ， 需 要 在 名 各 | 文本 
框 中 输入 饭 金 件 的 文件 名 ， 系 统 默认 的 文件 名 是 prt# ,其 中 # 是 当前 新 建文 件 的 流水 号 ， 如 
prt0001、prt0002， 依 此 类 推 。 系 统 默认 选中 IY 使 用 黑 认 模板 复 选 框 ， 表 示 选 用 默认 模板 ， 饭 
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金 件 设计 的 默认 模板 是 sheetstart， 即 使 用 英寸 (in)、 磅 (lb)、 秒 〈s) 作 单 位 的 饭 金 件 设 
计 模 板 。 单 击 部 下 按钮 进入 饭 金 件 设置 模块 。 

对 于 一 般 的 新 建 饭 金 件 文件 来 说 ， 在 “新 建 ” 对 话 框 中 选中 状 型 选项 组 中 的 
全 回 零件 单 选项 ， 选 中 - 子 类 型 选项 组 中 的 回 铬 全 件 单 选项 ， 且 在 “新 建 ” 对 话 框 中 取消 
使 用 默认 模板 选项 ， 那 么 单 击 强 焉 按钮 后 ， 系 统 将 弹出 图 8.1.3 所 示 的 “新 文件 选项 ”对 
话 框 ， 用 于 选择 文件 模板 和 输入 参数 等 。 


新 立 件 选项 时 
各 梳 
sheetstart 调 临 ... 


irdbs part sheetmetal 
mmns_part sheetmetal 


和 基数 
DESCRIPTION 
NODELED_BY 


复制 关联 绽 图 
确定 取消 
8.1.3 “新 文件 选项 ”对 话 框 
在 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 ， 系 统 预先 设置 了 三 个 模板 选项 ， 室 、imbs part_sheetneta 
和 mmns part sheetmetal , 
图 8.1.3 所 示 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 各 模板 的 使 用 说 明 如 下 : 
e ” 空 模板 : 不 选用 任何 模板 ， 也 不 创建 任何 特征 ， 进 入 设计 模式 后 ， 窗 口 是 空 的 。 
e itstshsstneta 模板 : 选用 饭 金 零件 设计 模板 ， 单 位 是 英寸 (in、 磅 (1b、 
秒 ( s ), 在 设计 环境 下 ， 系 统 将 自动 创建 默认 坐标 系 和 默认 参考 面 。 
e "ms Pet_shestnetal 模板 : 选用 饭 金 零件 设计 模板 ， 单 位 是 毫米 (mm ) 牛顿 ( N 入 
秒 ( s ), 在 设计 环境 下 ， 系 统 将 自动 创建 默认 坐标 系 和 默认 参考 面 。 
在 我 国 ， 国 家 标准 是 使 用 毫米 (mm)、 和 牛顿 (N)、 秒 〈s) 等 作为 设计 单位 ， 因 此 针对 
于 具体 实际 情况 ， 进 行 饭 金 件 设计 时 通常 使 用 mmssst skestneta 模板 。 
此 外 ， 如 果 用 户 不 想 使 用 系统 预 置 的 模板 ， 可 以 自己 定义 模板 ， 并 通过 单 击 “ 新 文件 
选项 ”对 话 框 中 璋 品 .-。， 按钮 来 选取 相应 的 模板 文件 。 
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8.1.3” 饭 金 件 设 计 方 法 


饭 金 是 通过 各 种 饭 金 加 工 工艺 加 工 成 的 厚度 均一 的 金属 薄板 ， 其 中 加 工 工艺 以 冲压 为 
主 。 狐 金 的 制造 通常 通过 模具 来 完成 ， 饭 金 的 设计 主要 用 于 指导 模具 设计 。 

根据 饭 金 生成 特点 和 形状 ， 饭 金 设计 主要 是 在 金属 薄板 上 进行 的 一 些 加 工 设计 ， 如 变 
和 由、 冲 孔 和 切口 等 。 

使 用 Creo 2.0 进行 饭 金 件 设计 时 ， 将 要 涉及 的 饭 金 特征 有 补 、 电 (平整 、 辟 (法 
兰 、 圆 溃 L 、 洁 拆 过 、 基 过 折 可 、 避 展 平 、 必 折 这 卓 去 、 驶 咎 整形 坊 、 品 损 角 止 裂 僧 、 才 转 扫 和 


通过 在 薄 壁 特征 的 基础 上 进行 其 他 饭 金 特征 的 添加 、 编 辑 、 修 改 和 删除 等 操作 ， 就 可 
完成 饭 金 件 的 设计 。 

饭 金 件 设 计 的 基本 步骤 可 以 总 结 如 下 : 

Stepl. 局 动 Creo 2.0， 然 后 进入 饭 金 件 ( Sheetmetal ) 设计 环境 ， 并 定义 饭 金 件 名 称 。 

Step2. 在 世相 功能 选项 卡 中 选择 注 壁 饭 金 特征 命令 ( 例如 单 击 饭 金 件 特征 工具 栏 中 
的 兰 “ 血 按钮 ), 生成 第 一 面 薄 壁 特征 。 

Step3. 随后 在 第 一 面 落 壁 特征 的 基础 上 添加 或 修改 其 他 匆 金 特征 ， 完 善 角 金 件 设计 。 

Step4. 如 果 设 计 已 经 满意 ， 则 存盘 退出 ; 如 果 不 满 意 ， 将 继续 修改 或 添加 特征 。 

有 天 饭 金 件 设 计 的 详细 方法 ， 请 参阅 本 系列 丛书 的 《Creo 2.0 饭 金 设计 教程 》 一 书 。 


8.2 ”外 金 件 制造 模块 


现 从 国内 产业 的 观点 来 分 析 当 前 包 金 加 工 ， 机 械 恒 具 产 业 无 不 奶 求 低 成 本 、 高 附加 价 
值 的 成 形 品 ， 而 应 用 于 大 量 生产 的 包 金 加 工 所 采用 的 神 压 《Press) 即 具 有 该 特色 。 在 饭 金 
加 工 中 ， 占 最 大 比 章 的 即 为 冲压 加 工 。 本 市 主要 介绍 饭 金 制造 模块 的 基本 知识 和 局 动 方法 ， 
并 总 结 使 用 饭 金 制造 模块 进行 饭 金 制造 时 的 基本 流程 与 步骤 。 


8.2.1 饭 金 件 制 造 模 块 的 局 动 


在 Creo 2.0 的 系统 中 ， 含 有 专用 于 饭 金 制造 的 程序 模块 ， 通 过 饭 金 制造 模块 可 以 设计 
饭 金 件 的 加 工 制造 工艺 和 过 程 ， 并 且 针 对 各 种 类 型 的 加 工 机 床 及 加 工 方式 进行 加 工 仿真 ， 
同时 生成 相应 的 数控 〈NC) 加 工 代 码 。 饭 金 主要 利用 冲模 对 饭 金 件 工件 进行 加 工 制造 ， 
此 冲压 是 级 金 加 工 制 造 的 常用 方法 。 

饭 金 件 制造 模块 启动 的 基本 步骤 如 下 : 四 

Step1. 局 动 Creo 2.0 软件 后 , 选择 下 拉 玉 单 文件 < n> 命令 , 此 时 弹出 “新 
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建 ” 对 话 框 。 

Step2. 在 图 8.2.1 所 示 的 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 在 辩 型 选项 组 选中 贸 加 制 告 单 选项 ， 
在 - 子 类 型 选项 组 中 选中 儿 鱼 件 单 选项 ， 在 总 禄 文本 框 中 采用 默认 名 称 mfg0001。 

说 明 : 系统 默认 为 mfg#， 其 中 # 是 文件 的 流水 号 ， 如 mfg0001、mfg0002、mfg0003 ， 
依次 类 推 。 

Step3. 完成 模块 类 型 的 设置 后 ， 单 击 强直 按钮 ， 此 时 在 主 窗口 中 出 现 图 8.2.2 所 示 的 
金属 溥 板 ， 这 了 吏 是 饭 金 件 毛 坯 ， 以 后 所 有 的 饭 金 零件 都 是 在 此 基础 上 通过 加 工 工 亏 获得 的 。 

Step4. 同时 ， 系 统 将 弹出 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 ， 如 图 8.2.3 所 示 。 在 该 对 话 框 中 
可 设置 饭 金 件 工件 的 长 度 、 宽 度 以 及 厚度 等 ， 同 时 还 可 以 设置 工作 机 床 类 型 和 加 工 工序 等 。 
到 此 完成 了 饭 金 制造 模块 的 局 动 。 


新 建 


铬 全 件 刺 车 加 工 = X 
文 必 ”视图 ”实用 工具 探 作 ”设置 
零件 | 机 床 操作 ”HC 序列 
自动 化 
重新 生成 
过 异 乓 十 
| 底部 |0.000 | 
ji20.000 | 左 机 0.000 | 
Bo | 顶部 000 | 


0. 060 | 右 侧 [0. 000 | 


使 用 默认 蛋 起 
| 


8.2.1 “新建” 对话 框 图 无 
季 件 名 


子 类 型 
站】 装配 


人 Expert Machinist 


SE 


名 称 
作用 名 称 


Y 
Z jCSO 
x 


8.2.2 ” 主 窗 口 出 现 的 饭 金 件 工 件 8.2.3 “人 饭 金 件 制 造 加 工 ” 对 话 框 
8.2.2” 饭 金 件 制造 方法 和 流程 


包 金 是 通过 各 种 饭 金 加 工 工艺 加 工 成 的 厚度 均一 的 金属 薄板 ， 其 中 加 工 工艺 以 训 压 为 
主 。 根 据 饭 金 生成 特点 和 形状 ， 饭 金 设 计 主要 是 在 金属 注 析 上 进行 的 一 些 加 工 设计 ， 如 弯 
曲 、 切 口 和 冲 孔 等 。 


图 (区 域 冲 裁 )、 辐 ( 槽 冲 孔 )、 


| ( 前 切 ] ) 等 加 工 机 
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床 主要 有 : 冲床 、 柚 光 、 激 光 冲 压 、 火 焰 以 及 火焰 一 冲床 。 

匆 金 件 制造 的 基本 步骤 如 下 : 

Step1. 启动 Creo 2.0， 进 入 匆 金 件 制造 模式 ， 并 定义 匆 金 件 制造 文件 。 

Step2. 企 “ 匆 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 设置 工作 环境 及 各 项 参数 ， 包 括 匆 金 工件 尺寸、 
边界 尺寸 、 材 料 和 工件 早 位 等 。 

Step3. 进行 饭 金 零件 处 理 ， 包 括 饭 金 排 样 、 沪 本 等。 

Step4. 设置 工作 机 床 ， 包 括 机 床 类 型 、 机 床 参 数 、 制 造 坐 标 系 和 制造 区 域 等 。 

Step5. 增加 和 设置 机 床 操作 。 

Step6. 进行 NC 后 置 处 理 。 

Step7. 进行 加 工 仿真 。 

Step8. 如 果 仿 真 竺 合 要 求 ， 则 输出 NC 代码 ( 刀具 加 工效 据 ), 如 果 不 符合 要 求 ， 将 继 
续 修改 或 添加 制造 参数 。 


8.3” 饭 金 件 制 造 设置 


Creo 2.0 特意 设置 了 一 个 饭 金 设计 便 块 ， 专 门 用 于 饭 金 的 设计 工作 。 主 要 是 在 “ 饭 金 件 
制造 加 工 ” 对 话 框 中 设置 相应 的 参数 ， 本 节 将 着 重 对 软件 界面 各 沫 单 和 命令 作 详 细 的 介绍 ， 
以 及 在 饭 金 件 制造 步骤 上 讲解 饭 金 件 制造 的 各 项 设置 ， 包 括 饭 金 零件 处 理 、 设 置 工作 机 床 、 
设置 机 床 操 作 、NC 后 置 处 理 〈 包 括 制造 仿真 和 NC 代码 输出 )。 


8.3.1 设置 工作 环境 及 各 项 参数 


在 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 的 主 染 单 栏 中 可 以 设置 工作 环境 以 及 各 项 参数 。 该 对 话 
框 中 有 五 个 主 末 单 ( 图 8.3.1)， 每 个 染 单 都 有 特定 的 功能 ， 下 面 简要 地 介绍 这 几 个 染 单 。 


1.， 文件 菜单 
在 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 们 全 菜单 ， 系 统 弹 出 图 8.3.2 所 示 的 下 拉 菜 单 ， 依 
次 选择 用 | > 自 十 多 列表 命令， 系统 弹出 “ 自 定义 列表 ”对 话 框 ， 如 图 8.3.3 


所 示 。 在 该 对 话 框 中 可 以 设置 “ 包 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 的 列表 框 显示 项 目 ， 如 在 “ 目 定 
义 列表 ”对 话 框 的 [VY 零 伸 名 和 [Yi 计数 后 的 文本 框 中 定义 显示 长 度 。 


世 避 祝 图 ”实用 工具 ”操作 设置 


加 载 是 尺寸 加 载 原来 保存 的 尺寸 
馈 全 件 制 造 加 工 ~- 品 X 保存 是 尺寸 保存 当前 设置 的 尺寸 
文件 “视图 “实用 工具 ”操作 “设置 二 
目 赴 区 + 。 自 定 久 列 表 ... 


图 8.3.1 “人 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 的 主 菜 单 图 8.3.2 “文件 ”下 拉 某 单 
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2. 视图 菜单 


在 “人 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 襄 国 菜单 ， 系 统 弹出 图 8.3.4 所 示 的 下 拉 菜 单 ， 在 
该 下 拉 末 蛙 中 可 以 设置 主 徐 口中 板 料 的 视图 方 辐 ， 图 8.3.5 表示 了 三 种 显示 形式 。 


自 定义 列表 文件 区- 全 首 实用 工具 ”操作 设置 
Wi duntitled) 主 视图 | 用 于 以 2D 形式 显示 
YY 要 件 名 情 视 图 一 用 于 侧面 显示 
MA Is0 一 | 用 于 以 正 等 侧 显示 
[省 默认 
8.3.3 “ 目 定 义 列表 ”对 话 框 8.3.4 “视图 ”下 拉 玉 


Y 
Z, iCSO 
x 


a)“ 主 视图 ”显示 b)“ 信 视图 ”显示 c)“ISO” 显 不 


8.3.5 ”不同 的 视图 显示 


3. 实用 工具 菜单 


在 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 实用 工具 菜单 ， 系统 弹出 图 8.3.6 所 示 的 下 拉 菜 单 ， 
在 该 下 拉 菜 单 可 以 设置 各 项 细节 功能 ， 其 中 基 淮 a * 的 下 面 还 有 子玉 单 。 
e ”如 果 选 择 7 节余 命令 ， 出现 “SMM NC 序列 显示 ”对 话 框 ( 图 8.3.7 ), 在 该 对 话 
框 中 可 以 显示 NC 序列 。 


四 四 了 CC 序列 显示 
视图 设置 


障 IaFHD1 中 压 ) 
-有 oF010 


显示 新 的 
显示 击 打 议 水 


可 这 节 
确定 取消 
图 8.3.6 “实用 工具 ”下 拉 菜 图 8.3.7 “SMM NC 序列 显示 ”对 话 框 
e ”如 果 选 择 “” 命令 , 可 以 修改 指定 尺寸 的 值 ， 选 定 尺 十 的 小 数 显示 位 数 、 指 定 尺 
寸 的 格式 、 尺 十 附加 的 文本 以 及 尺寸 从 号 等 。 


4. 摊 作 菜单 
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在 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 其 作 菜单 ， 系 统 弹 出 图 8.3.8 所 示 的 下 拉 菜 单 。 

5. 殖 和 直 菜单 

在 “人 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 这 直 菜单 ， 系 统 弹 出 图 8.3.9 所 示 的 下 拉 菜 单 。 在 
该 下 拉 菜 单 中 可 以 设置 模型 关系 、 打 印 设置 、NC 别名 、 材 料 以 及 模型 等 。 在 昼 型 设置 和 
材料 + 的 下 面 还 有 子 菜 单 ， 从 中 可 以 设置 相应 的 参数 等 。 


创建 
2 一 
打印 
RHC8 名 质量 尾 性 
检索 
后 置 处 理 器 单位 
文件 ”视图 ”实用 工具 攻 术 对 设置 | 尺寸 沪 界 复制 


模型 设置 ”让 一 一 一 。 参数 
图 8.3.8 “操作 ”下 拉 羔 单 图 8.3.9 “设置 ”下 拉 采 单 


此 外 ， 还 可 以 在 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 直接 设置 饭 金 件 工件 的 长 度 单位 、 饭 金 件 
工件 的 大 小 《包括 长 度 、 宽 度 和 厚度 等 )、 边 界 矿 寸 以 及 纹理 方 同等 。 

e 单 击 站 = 编辑 框 右边 的 工 按钮， 从 该 下 拉 列 表 中 可 以 选择 匆 金 件 工件 的 长 度 单位 ， 
如 天 十、 瑞 尺 、 蝇 米 、 厘 米 和 米 等 。 

e ”在 人 窑 革 7 自选 项 组 中 可 以 设置 饭 金 件 工件 的 纹理 方向 ， 可 使 饭 金 件 工件 的 纹理 方向 
为 无 、 沿 着 坐标 X 轴 或 Y 轴 方 同 。 

e ”在 瑟 关 选项 组 中 可 以 设置 匆 金 件 毛坯 的 边界 大 小 ， 包 括 底部 、 左 侧 、 顶 部 和 右 
侧 。 


8.3.2 ” 饭 金 零件 处 理 


饭 金 零件 处 理 主要 通过 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 的 零 忻 选项 卡 来 完成 ， 下 面 主要 
针对 零件 选项 卡 来 讲解 如 何 进行 狐 金 件 的 排 样 、 元 件 、 自 动 化 与 再 生成 操作 等 。 
进入 饭 金 制造 模块 环境 后 ， 系 统 自动 弹出 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 。 在 该 对 话 框 中 ， 
系统 打开 零件 选项 卡 。 
“ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 的 零件 选项 卡 中 共有 指 开 加、 元 件 到、 
目 动 化 和 重新 生成 四 个 按钮 ， 下 面 一 一 介绍 这 四 个 按钮 的 作用 和 具体 
操作 方法 。 


1， 排 样 
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排 样 是 指 冲 裁 件 在 条 料 、 带 料 或 者 板 料 上 的 布局 方法 。 选 择 合理 的 排 样 和 适当 的 搭 边 
值 ， 是 降低 成 本 和 保证 工件 质量 及 模具 寿命 的 有 效 措施 。 单 击 。 ” 持 酝 "按钮 ， 可 以 
将 零件 手工 套 又 到 工件 上 。 

在 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 ” ” 排 样 " 按钮， 系统 弹出 图 8.3.10 所 示 的 
菜单 。 创 建 一 个 新 排 样 的 具体 步 又 如 下 : 

Step1. 在 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 。 ” 硅 样 " 按钮， 选择 其 下 拉 菜 单 中 
的 凶 蛙 命令 ， 如 图 8.3.10 所 示 。 菜 单 管理 器 出 现 图 8.3.11 所 示 ™ 亚 ST CELL ( 排 样 单元 ) 菜单 ， 
选择 本 CE 命 令 ， 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 从 该 对 话 框 中 找到 饭 金 件 文件 ，Creo 
2.9\work\ch08\ch08.03\OK\sheetmetal.prt， 单 击 | 


排 样 于 葛 单 管理 器 
本 HEST CELL 和 | 样 单元 ) 


hdd Fart 莘 [ 增 雪 件 ) 


Hest Info [| 样 傅 息 ) 


Done (完成 ) 
Buit 0R 出 ) 
8.3.10 “ 排 样 ”下 拉 沫 单 8.3.11 “ 排 样 单元 ” 沫 单 


Step2. 接受 下 PhRT PLACE (零件 位 置 } 菜单 中 的 默认 值 一 一 选中 以 下 sigia 卸 称 原点 ) 复 选 
框 ， 单 击 Tere 三成 ) 命令 ， 此 时 弹出 “SHEETMETAL (活动 的 ) 一 元 件 窗口 ”对 话 框 。 

Step3. 从 “SHEETMETAL (活动 的 ) 一 元 件 窗口 ”对 话 框 的 零件 模型 树 中 选取 坐标 系 
CS0， 然 后 在 合适 位 置 单 击 将 零件 放置 到 饭 金 件 工件 中 。 

说 明 : 单 击 West 王强 入 请 号 ) 命令 则 可 以 打开 “信息 窗口 ”对 话 框 ， 从 该 对 话 框 中 可 
以 查看 零件 的 排 样 信息 ， 如 匆 金 件 工件 面积 、 排 样 零件 的 整体 面积 、 卷 异 以 及 浸 费 的 面积 


笃信 
等 信息 。 


Step4. 单 击 菜单 管理 器 中 国 攻 EEC IEE 因 菜单 的 于 ca 克 加 命令， 完成 第 一 个 堆 
件 的 排 样 。 


2. 元 件 


必 


在 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 ”下 全 “按钮 ， 系 统 弹出 图 8.3.12 所 示 
的 “元 件 ” 下 拉 菜 单 ， 可 以 把 零件 装配 到 狐 金 件 的 工件 上 。 当 装配 第 一 个 零件 时 ， 该 菜单 
中 只 有 组 装 、 封装 ,和 | 高 级 实用 工具 | 命令 为 可 选项 。 
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e ”选择 下 装 命令 ， 弹 出 “打开 ”对 话 框 ， 从 该 对 话 框 中 可 以 选择 零件 并 将 其 装配 到 
匆 金 件 工件 上 。 

e@ ”选择 车 装 命令 ， 则 在 菜单 管理 器 中 出 现 本 SEE 辐 半 胃 菜 单 ， 如 图 8.3.13 所 示 。 
在 该 菜单 中 可 以 进行 新 建 一 个 零件 到 组 件 、 重 新 放置 一 个 包装 零件 、 在 当前 位 置 
完成 约束 所 选择 的 包装 零件 等 操作 。 

e 选择 型 s 命令 则 可 以 从 组 件 中 删除 一 个 零件 。 

e ”选择 名 合 命令 则 可 以 在 组 件 中 隐 含 一 个 零件 。 


元 件 7 

组 装 

封装 菜单 管理 器 

册 降 可 FACEKAGE [封装 1 

陷 兰 hdd 加) 

对 新 十 必 Fix Loeationm 【固定 位置 ) 

阵列 

高 蚜 实 用 工具 DonefRetorn frE 成 /五 回 ) 
8.3.12 “元 件 ” 下 拉 菜 单 8.3.13 “土产 ”六 蛙 


3. 重新 生成 


在 “ 饭 金 件 制 造 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 。” ”可 者 生成 按钮 ， 可 以 用 不 同方 式 重新 生 
成 制造 组 件 。 单 击 革新 生成 按钮 ， 则 在 菜单 管理 器 中 弹出 


Ww PRT TO BEGEN (二 新 生成 地 件 }; 菜单 和 “选择 ”对 话 框 ， 如 图 8.3.14 所 示 。 在 
将 II 


件 进行 再 生 。 
e ”选择 各 tomatie ( 晶 动 ) 命令 则 系统 可 以 自动 选取 需要 再 生 的 零件 。 
e ”选择 ostom 中 宇 *) 命令 ， 则 可 以 编辑 需要 再 生 的 特征 列表 。 
e ”选择 和 nit Ressn 全 山手 杀生 的 命令 ， 则 可 以 退出 再 生 操作 。 


4， 目 动 化 


在 “ 狐 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 ， 单 击 目 动 化 按钮 ， 则 系统 可 以 自动 在 饭 
金 件 的 工件 上 对 零件 进行 排 样 。 
如 果 用 户 已 经 通过 单 击 。 振 样 "按钮 以 手工 方式 对 零件 进行 排 样 ， 此 时 单 击 
日 到 化 按钮 ， 则 系统 弹出 “确认 ”对 话 框 ， 提 示 某 些 制造 特征 可 能 丢失 、 零 件 
的 位 置 可 能 改变 等 信息 ， 如 图 8.3.15 所 示 。 
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3Seleet | 选择 ) 
Auatomatic 【上 自动 ] 
Custom 【上 自 定 总) 


Huit Reeer [退出 重新 生成 ) 确认 

可 SELECT FARTS [选择 委 件 ) 其 上 NFG 特 祥 可 能 已 寺内。 
: 本 等 件 前 置 可 能 被 更 改 。 
Fick Fart {和 渤 出 零件 ?| 有 江 伴 细 信 息 ， 堵 谷 阅 

人 忻 mfa0001. logs 
Ee 确实 要 重复 自动 " 吗 
可 尼 “SNMT MFG 上 ED" 

Done (证 成 ) 
guit tf 且 出 ) 是 并) 

8.3.14 “再 生 零 件 ” 亲 单 8.3.15 “确认 ”对 话 框 


8.3.3 工作 机 床 和 操作 


1. 设置 机 床 类 型 及 参数 


设置 工作 机 床 的 类 型 及 各 项 参数 ， 该 工作 是 在 完成 零件 的 排 样 以后， 在 “ 饭 金 件 制造 
加 工 ” 对 话 框 的 抽 床 选项 卡 中 进行 的 。 单 击 “ 饭 金 件 制 造 加 工 ” 对 话 框 的 才 床 选项 卡 ， 则 
“ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 如 图 8.3.16 所 示 。 


” 匆 全 件 制造 加 工 -x 
文件 ”视图 ”实用 工具 ”操作 设置 
和 地 件 | 机 床 “操作 ”#C 序列 


PT 


检索 外 | 建 
_ 讲 -有 


尖 型 | 冲床 


| 名 
名称 | MACHDl 流光 
\ ’ 没 兴 溃 压 


ny - 3 
备注 || 坐标 系 1 
参数 | 区 域 ” 

转 塔 


8.3.16 “人 饭 金 件 制 造 加 工 ” 对 话 框 


e 单 击 世 素 按 钮 ,可 以 打开 “打开 ”对 话 框 对 工作 机 床 进行 检索 。 

e 单 击 创 汗 按钮 ， 则 可 以 创建 新 的 工作 机 床 。 在 名 次 文本 框 中 可 以 输入 新 的 工作 机 
床 名 称 。 

e 单 击 关 型 下 拉 列 表 ， 将 弹出 图 8.3.16 所 示 的 下 拉 列 表 ， 从 该 下 拉 列 表 中 可 以 选择 
工作 机 床 的 类 型 ， 如 冲床 、 激 光 、 激 光 冲 压 、 火 焰 以 及 火焰 -冲床 等 。 

例如 要 创建 一 台 名 称 为 “M2” 的 激光 冲压 型 工作 机 床 ， 其 具体 操作 步骤 如 下 : 
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Step1， 单 击 尖 型 下 拉 列 表 ， 在 弹出 的 图 8.3.16 所 示 下 拉 列 表 中 选择 名 于 选项 。 

Step2. 在 名 称 文本 框 中 可 以 输入 工作 机 床 名 称 M2。 

Step3. 单 击 他 是 按钮 ， 完 成 工作 机 床 的 创建 。 此 时 在 机 床 选 项 卡 中 增加 了 一 台 名 称 为 
M2 的 激光 中 压 型 工作 机 床 。 


如 果 要 删除 已 经 创建 的 工作 机 床 ， 则 可 以 先 在 列表 框 中 选中 该 工作 机 床 ， 然 后 右 
击 ， 在 系统 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 型 哮 命令 ， 此 时 系统 弹出 “确认 ”对 话 框 ， 提 
示 用 户 是 否 删除 选中 的 工作 机 床 。 单 击 _ 半 外) 按钮， 则 删除 选中 的 工作 机 床 。 
如 果 要 查看 已 经 创建 的 工作 机 床 的 信息 ， 则 可 以 先 选中 该 工作 机 床 ， 然 后 右 击 ， 
在 系统 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 信息 命令， 此 时 系统 弹出 “信息 窗口 ”对 话 框 ， 从 
该 对 话 框 中 可 以 查看 匆 金 加 工 相关 信息 ， 如 图 8.3.17 所 示 。 


此 外 ， 再 简单 地 解释 一 下 机 床 选项 卡 中 其 他 按钮 的 作用 : 


单 击 “各 往 按钮 , 则 可 以 输入 有 关 工 作 机 床 的 一 些 注释 。 此 时 系统 会 弹出 图 8.3.18 
所 示 的 文本 编辑 框 ， 输 入 注释 后 单 击 强 焉 按钮 ， 完 成 工作 机 床 的 注释 。 
单 击 举 标 杂 “按钮 ， 则 可 以 创建 新 的 机 械 坐 标 系 或 者 选取 已 有 的 坐标 系 。 
单 击 _ 区 革 “按钮 ， 则 可 以 定义 机 床 加 工区 域 、 垫 块 、 夹 具 或 者 修饰 特征 等 。 
单 击 _ 委 莹 ”按钮 ， 则 弹出 “SMM 参数 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 可 以 设置 加 工 参 
数 。 
单 击 伟 灌 ”按钮 ， 则 弹出 “ 转 塔 管理 器 ”对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 可 以 定义 或 者 修 
改 塔台 参数 。 
信息 窗口 【smmEeat 41. inf) i 
立 忻 ”编辑 ”视图 
关 关 关 关 关 关 关 机 床 信 息 xxxxxxxxxxxxxxxxx 关 关 关 关 关 关 关 关 关 关 关 关 
机 床 名 称 H2 
机 床 类 型 泗 东 训 压 
特征 ID 有 1 
特征 编号 3 
0 
NAN 操作 避 称 ID 忽 号 
1 DPO19 且 迪 县 
让 闭 


图 8.3.17 “信息 窗口 ”对 话 框 
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备注 


图 8.3.18 ”文本 编辑 框 
2. 设置 机 床 操作 
完成 机 床 类 型 及 参数 设置 后 ， 单 击 “ 狐 金 件 制造 加 工 ” 对话 框 的 的 人 选项 卡 ， 此 时 “ 饭 
金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 如 图 8.3.19 所 示 。 在 只 企 选项 卡 中 可 以 创建 新 的 操作 、 为 指定 操作 
添加 注释 、 保 存 或 检索 操作 参数 等 。 
e ”创建 新 操作 。 在 名 称 文本 框 中 输入 操作 名 ， 单 击 创建 按钮 完成 新 操作 的 创建 ， 此 
时 在 茶 作 选项 卡 中 增加 了 一 个 新 的 操作 。 
e ”选中 一 个 已 经 创建 的 操作 ， 然 后 右 击 ， 在 系统 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 型 哮 命令 ， 
则 可 以 删除 该 操作 。 
e ”可 以 在 参 溉 选项 组 中 输入 各 项 参数 ， 如 数控 程序 文件 名 称 、 预 数控 程序 文件 名 称 、 
后 数控 程序 文件 名 称 和 零件 号 等 ， 然 后 单 击 ”保存 按钮， 保存 以 上 的 设置 。 
e 单 击 艺 素 按钮 ,， 则 可 以 打开 “打开 ”对 话 框 ， 可 以 选择 已 经 存在 的 制造 参数 ， 
单 击 ”打开 ““" 按钮， 完成 制造 参数 的 设置 。 


8.3.4” 饭 金 制造 后 置 处 理 


设置 NC 序列 是 在 完成 零件 的 排 样 和 工作 机 床 的 设置 以 后 , 在 下 丘 列 选项 卡 中 进行 的 。 
单 击 “ 饭 金 件 制 造 加 工 ” 对 话 框 的 匹 计 列 选项 卡 ， 则 “ 狐 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 如 图 8.3.20 
所 示 。 

为 了 方便 用 户 操作 , 在 下 兵 型 选项 卡 中 设置 了 工具 栏 。 工 具 栏 的 显示 可 以 由 用 户 控制 ， 
具体 操作 是 单 击 主 菜单 中 的 艾 件 命令 ， 在 弹出 的 下 拉 荣 单 中 选择 目下 * 图 命令 ， 此 时 
系统 出 现 图 8.3.21 所 示 的 弹出 式 菜单 。 分 别 单 击 控 作 工具 栏 和 沼 包 绪 工 具 栏 命令 ， 将 这 两 
个 选项 前 面 的 对 名 去 挥 ， 则 可 以 隐藏 图 8.3.22 所 示 的 工具 栏 。 
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饭 金 件 制 追加 工 一 其 


证 一 二 文件 视图 ”实用 工具 ”操作 设置 
文件 ”视图 ”实用 工具 ”操作 设置 


| 委 才 ”机床 | 操作 ”Bc 序列 


零 牢 机床 操作 | 瑟 序列 


和 名称 机 床 
A OF010 Le 
创建 
名 称 |0FD10 
四 备注 
参数 
数控 程序 立 件 
预 数控 程序 净 件 
后 数控 程序 立 件 ET 
过 件 呈 三 三 三 
- 医 化 cL 输 
i: 目 动 居 修 
图 8.3.19 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 8.3.20 “ 饭 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 
自 定 久 列表 . ， 
加 载 WE 尺寸 可 操作 工具 栏 
保存 是 尺寸 wf 创建 工具 栏 
自 定义 he， pp fr 隐 怠 特征 


8.3.21 “和 定制 ”命令 操作 菜单 


8.3.22 “NC 序列 ”选项 卡 的 工具 栏 


8.3.22 中 各 工具 按钮 的 说 明 如 下 : 

: 单 击 该 按钮 可 以 调 出 “ 转 塔 管理 器 ”对 话 框 。 

: 意 击 该 按钮 可 以 调 出 “SMM 参数 ”对 话 框 。 

: 单 击 该 按钮 可 以 调 出 “加 工区 域 ” 对 话 框 。 

: 单 击 该 按钮 可 以 调 出 “机 床 夹具 ”对 话 框 。 

: 单 击 该 按钮 可 以 调 出 “SMM 后 处 理 打印 设置 ”对 话 框 。 
: 单 击 该 按钮 可 以 调 出 “SMT 制造 信息 ”对 话 框 。 

: 单 击 该 按钮 可 以 调 出 “SMM NC 序列 显示 ”对 话 框 。 


QO TT HU OR 
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H : 单 击 该 按钮 可 以 调 出 “加 工区 工 显 示 ” 对 话 框 。 
I : 音 击 该 按钮 可 以 进行 边 冲 裁 。 
J : 单 击 该 按钮 可 以 进行 区 域 冲 裁 。 


大 


es 


: 单 击 该 按钮 可 以 进行 模 ) 冲 孔 。 
: 单 击 该 按钮 可 以 进行 UDF 冲 孔 。 
: 单 击 该 按钮 可 以 进行 点 冲 孔 。 
: 单 击 该 按钮 可 以 创建 刀具 形状 NC 序列 。 
: 单 击 该 按钮 可 以 进行 成 形 操作 。 
: 单 击 该 按钮 可 以 进行 剪 切 。 


此 外 在 亚 后 列 选项 卡 中 ， 还 有 其 他 按钮 的 功能 如 下 : 


8.3.23 


单 击 目 动 "按钮 可 以 创建 自动 工具 的 NC 序列 。 此 时 系统 弹出 下 拉 式 
菜单 ， 用 户 可 以 选择 各 个 选项 来 完成 不 同 的 工序 ， 如 图 8.3.23 所 示 。 
单 击 。 工 此 “按钮 ,可 以 优化 CL 输出 。 
单 击 ”和 著 汗 "按钮 ， 可 以 创建 新 的 NC 序列 。 此 时 系统 弹出 图 8.3.24 所 示 
的 下 拉 式 菜单 ， 该 下 拉 菜 单 中 的 各 个 选项 与 瑟 序列 选项 卡 工具 栏 中 的 各 个 按钮 具 
有 相同 的 作用 。 
单 击 _ 吐出 按钮 , 则 可 以 打开 饭 金 件 制造 的 NCL 播放 器 输出 CL 文件 。 
此 时 系统 弹出 “ 饭 金 件 制造 NCL 播放 器 ”对 话 框 ， 如 图 8.3.25 所 示 。 在 该 对 话 杠 
中 可 以 计算 饭 金 件 加 工 的 时 间 和 路 径 ， 显 示 加 工 制造 时 的 机 械 状 态 以 及 输出 NCL 
程序 文件 等 。 同 时 还 可 以 虚拟 仿真 饭 金 件 加 工 的 路 径 及 状态 。 单 击 按钮 开始 
演示 饭 金 件 的 加 工 。 

钻 金 件 制 造 WCIL 括 放 圳 各 


六 件 刁 ) ”编辑 伍 ) 视图 (Y) 
选项 但 ) 信息 (I) 


.车 McD1 
-四 DFD20 
了 计算 
到 机 床 状态 
站 牧 附件 : 
TE 
天 ;9 二 区 志 1 
2 1 中 | 二 UDF 角度 : 要 
当中 了 点 er 2 
家 刀 县 形状 2 
+ 特 ; 中 | 下 十 | 川 国 | hp 
前 切 本 | pl bh 
辅助 关闭 
“自动 ”下 拉 荣 单 ”图 8.3.24 “新 建 ” 下 拉 朋 单 8.3.2$ ” “ 饭 金 件 制造 


NCL 播放 器 ”对 话 框 
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8.4 操作 范例 


本 而 通 过 一 个 范例 ， 使 用 户 对 饭 金 件 制造 ee 个 基本 认识 。 鉴 于 遍 幅 有 限 ， 本 例 
只 讲述 饭 金 件 制 造 中 最 基本 的 一 个 冲 孔 操作 。 通 过 学 习 该 范例 操作 ， 用 户 可 以 完成 一 些 比 
较 简 单 的 饭 金 件 制造 。 有 WE 户 参 阅 其 他 相关 书籍 。 下 面 惑 饭 金 
件 制 造 中 冲 孔 操作 的 上 其 体 步 又 子 以 详细 讲解 。 


说 明 : 在 进行 级 金 件 制造 之 前 ， 必 须要 完成 两 个 任务 : 第 一 是 将 匆 金 件 展 平 ， 有 利于 
饭 金 下 料 和 排 样 ; 第 二 是 要 建 y 一 个 合适 的 坐标 系 ， 便 于 饭 金 的 排 样 处 理 ( 放置 ) 。 


Task1. 在 饭 金 堆 件 中 建立 坐标 系 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 六 什 ” 一 > [ET 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch08\ch08.04。 

Step2. 打开 狐 金 模型 文件 。 在 Creo 2.0 的 主 菜单 栏 中 ， 选 择 下 拉 菜 单 六 什 了 mm 
了 > 生 开 吕 命令 ， 打 开 文 件 sheetmetal.prt， 如 图 8.4.1 所 示 “〔〈 模 型 已 经 展 平 )。 

Step3. 删除 默认 坐标 系 PRT_CSYS_DEF。 在 模型 树 中 右 击 演 灶 配 . 交 六 5 呈 ， 在 系统 弹出 的 
快捷 菜单 中 选择 打开 莽 础 嵌 至 命令 ， 系 统 自 动 打开 文件 名 为 filter_form.prt 的 模型 ， 在 
FILTER_FORM.PRT 的 模型 树 中 右 击 共生 -EE-8， 在 系统 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 日 除 命 
令 ， 即 可 删除 默认 坐标 系 。 然 后 关 财 FILER_FORM.PRT 模型 。 

Step4. 新 建 坐 标 系 。 

(1) 单 击 模型 功能 选项 卡 一” 区 域 中 的 “平面 ”按钮 万 / ， 系 统 弹 出 图 8.4.2 所 
示 的 “基准 平面 ”对 话 框 。 选取 参照 平面 TOP, 将 约束 类 型 定义 为 坦克 ,在 塌 移 下 面 的 平移 
文本 框 中 输入 偏 移 值 26.0, 单 击 强直 掖 钮 , 完成 基准 平面 DTM1 的 创建 , 如 图 8.4.3 所 示 。 


基 锥 平面 x 
让 十 |! 显示 尾 性 
健 考 
要 TOP:F3 [ 甘 淮 平面 坑 乏 
ee 
ea ee 偏 称 
PY ® 7 平 称 |26.0 ™ 
Ah 确定 取消 
图 8.4.1 饭 金 件 模型 图 8.4.2 “基准 平面 ”对 话 框 


(2) 参照 步骤 (1) 的 操作 方法 选取 FRONT 面 为 参考 ， 完 成 基准 平面 DTM2 的 创建 ， 
如 图 8.4.4 所 示 。 
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8.4.3 基准 平面 的 建立 8.4.4 ”基准 平面 的 建立 
(3) 单 击 人 村 功能 选项 卡 到 ”区域 中 的 奖 背 杀 按钮 ， 系 统 弹 出 图 8.4.5 所 示 的 
“坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依 次 选取 基准 平面 DIM2、DTM1 和 RIGHT 为 参照 平面 ， 
如 图 8.4.6 所 示 ; 然后 单 击 方 自 选项 卡 ， 单 击 _ 生 肯 按钮 改变 X 轴 或 者 Y 轴 的 方向 ， 如 图 
8.4.7 所 示 ， 最 后 单 击 并 下 按钮 ， 完 成 坐标 系 CS0 的 创建 。 
Step5. 保存 文件 。 选 择 下 拉 菜单 文件 ” 一 > | 三] 


DTM2:F38 ! 世 准 平 面 ) 
DTM1:F37 ! 世 准 平 面 ) 
FIGHT:F2? [ 甘 准 平面 ) 


8.4.5 “坐标 系 ” 对 话 框 8.4.6 ”选择 参考 平面 8.4.7 ”新 建 的 坐标 系 


Task2. 新 建 一 个 饭 金 制造 模块 文件 


Stepl. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 号 ， 弹 出 “新 建 ”对 话 框 。 

Step2. 在 图 8.4.8 所 示 的 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 在 大 型 选项 组 中 选中 外 区 制 告 单 选项 ， 
在 “ 子 类 型 选项 组 中 选中 国语 和 单 选 项 在 代称 文 本 框 中 输入 文件 名 称 
SHEETMETAL_MILLING， 单 击 、 葡 定 按钮 ， 进 入 外 金 制造 模块 。 


Task3. 设置 工作 环境 及 各 项 参数 


在 系统 弹出 的 “ 饭 金 件 制 造 加 工 ” 对 话 框 中 选择 零件 选项 卡 ， 在 工件 尺寸 和 过 千 下 二 选 
项 组 中 输入 相应 的 数值 ， 如 图 8.4.9 所 示 。 
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饭 金 件 制 仿 加 工 = 其 
立 忻 ”视图 ”实用 工具 探 作 误 秆 
零件 ”机床 操作 HC 序列 


排 样 自动 化 
新 建 x| 元 件 重新 生成 
类型 子 兴 型 Ea 和 进 界 扩 十 
I 布局 琵 装 配 轴 \ 多 底部 | 1 
:二 : 草料 Expert Machinist SE ' 160 去 贡 1 
加 ” 雪 忻 CM 宽度 ,BD000 ,| 顶部 |!1 
回 ”装配 全 狐 全 件 厚度 ;|0.88 | 有 侧 |1 
和 数量 | | EC 
| 交 称 SHEETMETAL MILLING| 材料 "Es ™ 
公用 名 称 级 理 方向 园 态 ; X 四 + 轴 
启用 默认 椒 刷 零件 计 钼 
Es 取消 
8.4.8 “新 建 ” 对 话 杠 8.4.9 “零件 ”选项 卡 


Task4. 零件 排 样 的 处 理 


Step1. 在 “ 狐 金 件 制造 加 工 ” 对 话 框 中 单 击 _， 排 拜 " 按钮， 在 系统 弹出 的 图 
8.4.10 下 拉 菜 单 中 选择 亨 蛙 命令 ,此 时 菜单 管理 器 出 现 图 8.4.11 所 示 的 环 琵 ST CEIL 绯 衬 单元 
菜单 ， 选 择 国 时 合 令 ， 弹出 “打开 ”对 话 框 。 从 该 对 话 框 中 找到 前 面 设计 的 


hdd Fart [ 闲 [ 增 雪 件 ) 


Hest Into 全 | 样 信息 .) 
Done [守成 】 
Quit fi 文 出) 


8.4.10 “ 排 样 ”下 拉 沫 :* 8.4.11 “ 排 样 时 元 ”六 E 


Step2. 系统 弹出 /PART PLACE [零件 位 置 菜单 ,如 图 8.4.12 所 示 。 接 受理 BRT PLACE (零件 位 置 ) 
菜单 中 的 默认 值 一 一 选中 Yae0risin 撮 称 诛 点 ) 复 选 框 ， 选 择 ore 之 成 ) 命令 ， 此 时 出 现 
“SHEETMETAL 《〈 活 动 的 ) 一 元 件 窗 口 ”对 话 框 ， 如 图 8.4.13 所 示 。 

Step3. 从 “SHEETMETAL (活动 的 ) 一 元 件 窗口 ”对话 框 的 零件 模型 中 选取 坐标 系 CS0， 
然后 选取 合适 位 置 放置 零件 到 饭 金 件 工件 中 ， 结 果 如 图 8.4.14 所 示 。 最 后 选择 菜单 管理 右 
中 更 亚 3T CEIL 侧 样 时 元 ) 菜单 的 one G5 成 ) 命令 ， 完 成 第 一 个 零件 的 排 样 。 

说 明 : 在 放置 零件 时 ， 应 注意 零件 与 匆 金 板 左 侧 边缘 的 距离 ， 如 果 距 离 过 大 ， 融 无 法 
排放 下 多 个 零件 。 
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面 办 国人 "Tr 给 四 7 尚 | SHEETMET oo 回 名 


文件 -| | 模型， 分 析 注释 泻 和 染 工具 | 视图 | 应 用 程序 | 全 只 各 


8 和 谷 诗 四 及 忆 国 和 口 这 了 加 站 ,9 各 名 


种 型 村 只 ”| 当 
二 PART FLACE [零件 位 置 ) FF 二 TF 
WY DragDrigin ( 卸 称 原点 ) 
| | LinearIner 并 性 增 且 1) 
器 meularIncr { 胡 增 量 ) A $0 


Done (完成 ) 
Bmit ft 昌 出 } 


8.4.12 “和 零件 位 置 ” 下 拉 菜 单 8.4.13 “元 件 窗 口 ” 对 话 框 


8.4.14 ”第 一 个 零件 的 排 样 


Step4. 排 样 多 个 零件 。 单 击 。 ” 排 本 -按钮 ， 在 弹出 的 下 拉 沫 单 中 依次 选择 
多 重 ”和 定义 命令 ， 如 图 8.4.15 所 示 ， 此 时 系统 弹出 SEECT ET 号 择 导 下 菜单 ， 在 
二 区 中 单 击 主 窗 a 口中 刚才 排 样 的 饭 金 件 sheetmetal.prt， 系 统 弹 出 图 8.4.16 所 示 的 
i 菜单 ， 依 次 选择 革 D 必 对 EE Fattern 区 [ 阵 司 |) 
Done (守成) 命令 。 


菜单 管理 器 
至 INHCR TYFE ( 增 量 类 型 ) 
Dutline Gap f 订 间 障 ) 
Inerement ( 增 县 ) 
XY Pattern (XY 了 阵 芭 |) 
X Fatterm 以 阵列 |) 
Y Fatterm 位 阵列 |) 


Fill] Sheet { 精 充 页 面 ) 


Humber i[ 沼 [ 目 1) 
名 重 1 一 一 一 > 定义 
个 改 尺 十 FE Done (证 成 ) 
言 息 Buit (退出 ) 
8.4.15 “ 排 样 ” 下 拉 荣 单 图 8.4.16 “ 增 量 类 型 ” 菜 记 


Step5. 系统 弹出 消息 输入 窗口 ， 在 输入 间 辽 平 欧 的 忠 襄 方向: 后 的 文本 框 中 输入 数值 3， 然 
后 单 击 辐 按钮， 主 窗口 中 的 零件 放置 如 图 8.4.17 所 示 。 
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8.4.17 ”多 个 零件 的 排 样 
Step6. 单 击 。 ” 排 杆 " 按钮， 在 弹出 的 下 拉 式 菜单 中 选择 信息 命令 ， 则 可 以 查 
看 排 样 的 信息 。 此 时 系统 弹出 “信息 窗口 ”对 话 框 ， 该 对 话 框 中 显示 了 排 样 的 信息 ， 如 饭 
金 件 工件 面积 、 排 样 零 件 整 体面 积 、 差 异 和 浪费 面积 等 ， 如 图 8.4.18 所 示 ， 再 单 击 _ 去 半 近 
钮 。 


术 息 窗口 (sheetmetal milline nesti. inf) 


文件 ” 强 辑 ”说 图 


| 39666.60868 

| 436 .B600 

| S038.7576 
833 .4291 


| 63868.1867 
| 3291.8133 


局 本 设计 等 件 名 


二 


8.4.18 “信息 窗口 ”对 话 框 


Task5. 设置 工作 机 床 和 操作 
由 于 本 例 要 完成 的 工序 为 冲 孔 ， 因 此 可 以 选取 系统 默认 的 冲压 型 工作 机 床 和 默认 的 操 


Stage1. 设置 刀具 参数 


Step1. 单 击 “ 饭 金 件 制 造 加 工 ” 对 话 框 的 匹 序列 选项 卡 ， 然 后 单 击 该 选项 卡 中 的 型 按 
钮 ， 此 时 系统 弹出 图 8.4.19 所 示 的 “ 转 塔 管理 器 ”对 话 框 。 
Step2. 在 “ 转 塔 管理 器 ”对 话 框 中 单 击 癌 按钮 ， 然 后 选中 VY 如 具 设 置 复 选 框 ， 系 统 弹 


击 应 用 ,和 因 ] 按 钮 ， 在 “ 转 塔 管理 器 ”对 话 框 中 单 击 上 万 
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刀具 设置 
丸 具 ”上 自 定 刀 
区: 回 
名称 | TO0L1 
类 型 标准 站 筷 


苇 塔 管理 器 -Ox 
工作 台 ”信息 实用 工具 ”排序 
天 | 上 
工作 台 。 ... 方向 ”刀具 


单位 MI 
去 持 器 : 


刀具 高 度 | 4 
模具 间 际 
重 查 
步 中 重奏 
必 浪 高 度 


扩 消 


8.4.19 “ 转 塔 管理 器 ”对 话 框 8.4.20 “刀具 设置 ”对 话 框 


Stage2. 创建 NC 序列 


名 按钮 ， 系 统 弹出 “ 转 塔 管理 器 ”对 话 框 ， 选 择 前 面 创建 的 "09 刀具 ， 
取消 选中 口 刀具 设置 复 选 框 ， 单 击 完成 按钮 。 

Step2. 此 时 系统 弹出 “选择 边 ” 对 话 框 和 “ 饭 金 件 NC 序列 ”对 话 框 ， 如 图 8.4.21 和 图 
8.4.22 所 示 。 此 时 系统 提示 电 寺 等 加 工 的 这 下 ， 接 着 选取 饭 金 件 中 的 所 有 圆 孔 ， 选 取 完成 后 单 
击 “ 选 择 边 ”对 话 框 中 __ 匹 成 按钮， 完成 加 工区 域 的 选择 。 


等 禾 痹 WD 打印 
项 状 混 
硬 可 有 具 已 定 总 
嘲 进 定 尼 
昌 榨 查 过 可 选 的 
站 桩 动 可 选 的 
鳃 县 得 可 选 的 
辣 裕 个 如 且 可 选 的 
重 乏 附 击 打 可 选 的 
三 更 哎 这 序 可 选 的 
章 CL 辣 仿 可 选 的 
| 定 贤 | 六 息 下 一 


天 ”完成 ”六 康 测 天 
图 8.4.21 “选择 边 ” 对 话 框 图 8.4.22 “人 饭 金 件 NC 序列 ”对 话 框 
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Task6. 加 工 过程 仿 真 


Step1. 单 击 “ 饭 金 件 NC 序列 ”对 话 框 中 的 ” 现 葛 。 _ 榨 钮 ， 将 弹出 “ 饭 金 件 制造 
NCL 播放 器 ”对 话 框 (图 8.4.23 )。 

Step2. 单 击 “ 颁 金 件 制造 NCL 播放 器 ”对 话 框 中 的 PP 按钮 ， 在 工作 区 内 可 看 到 工 
件 加 工 过 程 的 路 径 ， 如 图 8.4.24 所 示 。 

Step3. 单 击 “ 狐 金 件 制造 NCL 播放 器 ”对话 框 中 的 和 了 eI 程序 交 字 栏 可 以 查看 生成 的 NCL 
数据 ， 如 图 8.4.25 所 示 。 


饭 金 伯 制 造 WCL 括 放 器 
文件 (FE) ”编辑 {E) 说 图 (Y) 
选项 (0) 信息 I) 
及 MicHn1 


4 DF010 


馈 金 件 制 造 HCL 括 放 加 
文件 (EF) ”编辑 二) 视图 (7Y) 
选项 (0】 信息 {I) 

Fe um 


4 DF010 


避 奎 
(133. 16, 29. 95) 
TODLI 


FrorCLEi]Je Yersio] 二 
$$- WEGND / SHEETHETAL MILILINGS 
FARTHO ¥ SHEETHETAL MILLING 
MACHIN # FUNCH, Di 
UHITS 了 


FIERCE / ON 
LOADTL ”1 
攻 xD 和 人 ;证 Mr By 上 、 B0TD 六 27.093924，44. 9d46925 


GO0TD / 12.093941, 29.948942 
SoTD 1B. 487335, 19.342352 
SOTD 27.093924, 14.948959 
OTD 37. T700514, 19.342352 
SOTO 42.093907, 29.948942 
SOTD 37. T700514, 40.555531 
OTD / 27.093941, 29.948942 


图 8.4.24 ”加 工 过 程 的 路 径 图 8.4.25 CL 数据 的 输出 


Step4. 单 击 . 冯 峡 按钮， 退出 “ 饭 金 件 制造 NCL 播放 器 ”对 话 框 。 

Step5. 在 “ 饭 金 件 NC 序列 ”对 话 框 中 单 击 __ 匹 成 按钮 ， 则 可 以 返回 “ 饭 金 件 制 
造 加 工 ” 对 话 框 。 

Step6. 选择 下 拉 玉 单 文件 < n> 


命令 ， 保 存 文 件 。 


第 9 草 后 置 处 理 


:本章 将 介绍 有 关 数 控 后 置 处 理 的 知识 。 由 Creo 2.0 生成 的 刀具 轨迹 文件 
并 不 能 被 上 所 有 的 数控 机 床 识别 ， 还 需要 对 其 进行 后 置 处 理 ， 转 换 成 机 床 可 识别 的 文件 后 才 可 以 
进行 加 工 。 数 控 加 工 的 后 置 处 理 是 CAD/CAM 集成 系统 的 重要 组 成 部 分 ,直接 影响 零件 的 加 工 
质量 。 通 过 本 章 的 学 习 ， 相 信 读 者 会 对 数控 加 工 的 后 处 理 功能 有 一 个 初步 的 了 解 。 


9.1 后 置 处 理 概述 


通过 前 面 章 市 的 介绍 ， 我 们 已 经 对 数控 加 工 的 方法 、 各 类 和 零件 的 加 工 方法 及 生成 思 具 
运动 轨迹 的 方法 有 了 一 定 的 了 解 。 在 整个 过 程 结束 时 ，Creo 2.0 生成 ASCII 格式 的 思 位 置 
(CL) 数据 文件 ， 即 得 到 了 零 部 件 加 工 的 刀具 运动 轨迹 文件 。 但是， 在 实际 加 工 过 程 中 ， 数 
控 机 床 控 制 器 不 能 识别 该 类 文件 ， 必 须 将 刀 位 数据 文件 转换 为 特定 数控 机 床 系统 能 识别 的 
数控 代码 程序 〈 即 MCD 文件 )， 这 一 过 程 称 为 后 置 处 理 。 

鉴于 数控 系统 现在 并 没有 一 个 完全 统一 的 标准 ， 各 厂商 对 有 的 数控 代码 功能 的 规定 各 
不 相同 ， 所 以 ， 同 一 个 零件 在 不 同 的 机 床上 加 工 所 需 的 代码 也 不 同 。 为 使 Creo 2.0 制作 的 
刀 位 数据 文件 能 够 适应 不 同 的 机 床 ， 需 将 机 床 配置 的 特定 参数 保存 成 一 个 数据 文件 ， 即 为 
配置 文件 。 一 个 完整 的 目 动 编程 程序 必须 包括 主 程序 处 理 〈Main processor) 和 后 置 处 理 程 
序 (Post processor) 两 部 分 。 主 处 理 程 序 负责 生成 详尽 的 NC 加 工 刀 县 运动 轨迹 的 程序 ， 而 
后 置 处 理 程序 负责 将 主 程序 生成 的 数据 转换 成 数控 机 床 能 够 识别 的 数控 加 工程 序 代 码 。 


9.2 ”后 症 处 理 怖 


后 置 处 理 器 是 一 个 用 来 处 理由 CAD 或 APT 系统 产生 的 刀 位 数据 文件 的 应 用 程序 ， 此 
程序 能 够 把 加 工 指 令 解释 为 能 够 被 加 工 机 床 识别 的 信息 。 每 个 Creo 2.0 加 工 模块 都 包括 一 
组 标准 的 可 以 古 接 执行 或 者 使 用 可 选 模块 修改 的 NC 后 置 处 理 右 。 由 于 各 种 数控 机 床 的 程序 

令 格 式 不 同 ， 因 而 各 种 机 床 的 后 置 处 理 程序 也 不 同 ， 所 以 要 求 有 不 同 的 后 置 处 理 占 。 


9.2.1 后 置 处 理 希 模 却 


启动 Creo 2.0 软件 后 ， 单 击 译员 功能 选项 卡 _gIA "区域 ， 在 弹出 的 下 拉 菜单 中 选 
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择 瘟 开 后 处 理 器 命令 ， 系 统 弹出 图 9.2.1 所 示 的 “Option File Generator” 窗 口 ， 进 入 后 置 处 
理 费 模式 。 在 此 窗口 中 可 以 设置 各 项 参数 ， 进 行 后 期 处 理 右 的 创建 、 修 改 及 删除 等 操作 。 


Select Option File From List 


7 |Option File Generator 


9.2.1 “Option File Generator” 窗口 
9.2.1 所 示 的 “Option File Generator” 对 话 框 中 各 菜单 栏 的 说 明 如 下 : 
e ”Eile : 后 置 处 理 的 文件 操作 主要 都 在 此 菜单 中 进行 ， 其 下 拉 菜单 如 图 9.2.2 所 示 ， 
各 项 含义 说 明 如 下 : 
加 “JJ New :新建 文件 ， 其 功能 和 工具 栏 中 的 -按钮 相同 ， 新 建文 件 的 快捷 
键 为 Ctrl+N。 选 择 此 项 后 ， 系 统 弹出 “Define Machine Type” 对话 框 。 
回 “” 商 close : 关闭 文件 ， 其 功能 和 工具 栏 中 的 射 按 钮 相同 。 关 闭 文件 的 快捷 键 
为 Cul+L。 选 择 此 项 后 ， 可 以 关闭 激活 状态 下 的 文件 。 
加 “请 open.。 : 打开 文件 ,其 功能 和 工具 栏 中 的 | 仿 按 钮 相同 。 打 开 文件 的 快捷 
键 为 Ctrl+O。 选 择 此 项 后 ， 可 以 打开 已 经 保存 的 文件 。 
回 “” 园 save : 保存 文件 ,其 功能 和 工具 栏 中 的 园 按 钮 相同 。 保 存 文件 的 快捷 键 
为 Ctrl+S。 选 择 此 项 后 ， 可 以 保 仔 当前 文件 。 
回 ”saveAs- : 将 文件 另存 为 。 选 择 此 项 后 ， 会 弹出 一 个 对 话 框 ， 可 以 将 文件 重 
新 命名 后 保存 在 任意 设 定 的 路 径 。 
回 。” 关 Exit :关闭 对 话 框 。 选 择 此 项 后 ， 会 弹出 一 个 提示 窗口 ， 提 示 是 否 对 所 做 
的 修改 保存 ， 选 择 相应 的 选项 后 ， 退 出 此 对 话 框 。 
e ”Window : 后 置 处 理 的 窗口 显示 操作 主要 都 在 此 菜单 中 进行 ， 其 子 菜单 包括 


到 Cascade 命令 。 
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回 “全 cascade : 选择 此 项 ， 所 有 打开 的 文件 将 会 以 层 埃 方式 下 落 到 屏幕 的 中 心 
位 置 
e = es :“ 实 用 程序 ”命令 ， 改 变 工具 条 显示 的 位 置 、 字 体 和 颜色 。 其 下 搁 菜单 如 
9.2.3 所 示 ， 各 项 侣 义 如 下 : 


File 
| New Ctri+N 
ms 
Open.. Ctriro 
上 
Utilities 
cuncx01.p01 A Displays a properties dialog 
Change Colors 
Change Fonts 
Exit 


Set Optionfile Screen to default size 

9.2.2 “ 文件 y 下 拉 某 单 DI73 6 实用 程序 2 9 下拉 菜单 

加 Displays a properties dialog 选择 此 项 届 ， 系统 会 弹 出 图 924 所 示 的 对 话 框 。 
在 访 对 话 框 中 可 以 设 定 后 置 处 理 对 话 框 的 相关 属性 。 


lOption File Wenerator Froperties 


Application Look and Feel 
(®) Modern Synth La&F rdefault) 韦 System (e.g., Windows La&F 
DO Ocean L&F 

Sidebar Location 
‘a Left side (default) C» Rightside 


Whats This Help - Activation Method 


CY) Mouse Over OY) Left Click 

OO Right Click ‘3 Left or Right Click 
Specify Text Editor 

‘sy Default Editor CY OptFile editor in dialog 


【> Userspecified editor 


Change Colors... Change Fonts... 


[ Turn on tracking to help in identifying problems 


9.2.4 “Option File Generator Properties ”对 话 框 


回 “hange Colors ;用 于 改变 对 话 框 显示 的 头 色 。 注 意 ， 只 有 在 图 9.2.4 所 示 的 对 
话 框 中 选 中 ia) System (e.g., Windows L&F 或 a) Ocean LS&F 单 选项 证 。 才能 设 定 颜 
色 。 此 时 选择 此 项 后 ， 弹 出 图 9.2.5 所 示 的 “Edit Colors” 对 话 框 (一 ), 通 
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此 对 话 框 可 以 设置 对 话 框 中 的 各 种 工具 条 、 文 本 以 及 标签 的 背景 和 显示 色 。 
单 击 此 对 话 框 之 中 任 一 颜色 按钮 ， 系 统 显 示 图 9.2.6 所 示 的 “Edit Colors” 对 
话 杠 (二 》 


Update Golors 


Note: YOU may need to re-start the application to ensure 
all colors in the application are changed 


Restore Default Golors 


General Text tre.g., labels) 


Data Text re.g., textfields) 


Button Text 


Titled Border Text 


Button Panel Background 


Work Area Background 


9.2.5 “Edit Colors ”对话 框 (一 ) 
UEdit Colors 


到 天 到 到 


国 国 国 国 国 | | | 
回 茵 图 匡 加 首 加 


预览 


口 国 国术 本 样 & 交 本 


De 
9.2.6 “Edit Colors” 对 话 框 (二 ) 

回 ”Mange ons : 改变 显示 的 字体 。 选 择 此 项 后 ， 弹 出 图 9.2.7 所 示 的 “Edit 

Fonts” 对 话 框 ， 通 过 此 对 话 框 可 以 设置 对 话 框 中 文本 的 字体 和 大 小 。 
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-Font Mame 
‘Ss) Dialog (default) 
CY Serif 
(2 Sans Serif 


-Font 号 ie 一 一 
OW 
‘Se) 12 (default) 
4 
-Font Style 
‘Sy Plain (default) 
CY Bold 
OO talic 
5» Bold-ltalic 


Sample Font: sample 


Note: You may need to re-start the application to ensure 
all fonts in the application are changed 


9.2.7 “Edit Fonts ”对 话 框 


e。 Hep : 提供 创建 后 期 处 理 器 时 的 帮助 信息 。 其 下 拉 菜 单 包 括 后 contents 、 
nh System Information 和 About Option File Generator 三 个 命令 。 
回 ”页 contents : 显示 帮助 内 容 。 选 择 此 选项 后 ， 弹 出 图 9.2.8 所 示 的 “Help” 
对 话 框 。 单 击 对 话 框 中 的 ~ 选项 卡 ， 然 后 在 这 共 :文本 框 中 输入 要 搜索 的 关 
键 词语 并 按 回 车 键 ， 即 可 显示 相关 的 信息 。 


于 川 Help | 


ra What's New? 


[Whatis the Option File Ge 
[Whatis an Option File 省 

[CY whatis FIL? : Version 6.4 
[CY Whatis a Postprocessor?| ||: 
9 Option File Generator Pac 
[ Description of the OptionF 


The following is a brief list of the updates that 
WwWere incorporated into the current version of the 
Option File Generator: 


Close | 
9.2.8 “Help” 对 话 框 
J Bas 显示 系统 信息 ， 包括 支持 此 软件 运行 的 平台 及 系统 、 系统 目 
录 、 程 序 目 录 、 初 始 目 录 及 初始 文件 等 。 选 择 此 选项 后 ， 系 统 弹出 图 9.2.9 所 
示 的 “System Information” 对 话 框 。 
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Rlsysten Information 一 Dption File enerator 区 | 


System: Build: 


PTC 4 FDC 


Sytem Directory: 


liProgram Filas\PTeCreo 2.0MParametriabinm. NAcommon FileaF ODmtee_ ntiobi 


Library Directory: 


ogram FileSsPTCCFeD 2.0mMParametriabin. NACommon FilesF OOmi4es6 ntiypost, 


Initial Directory: 


一 


Initial File: 


一 


9.2.9 “System Information” 对 话 框 


吕 About Option File Generator : 显示 该 软件 的 产品 信息 ， 包 括 Pro/NC 后 期 处 理 


器 的 版 权 、 生 产 广 家 及 其 应 用 等 信息 。 选 择 此 选项 后 ， 弹 出 图 9.2.10 所 示 的 
“About Option File Generator” 对话 框 。 


hbout Dption File enerator 


加 pro / NC-GPOST 


Wersion 6.4 P10c 
Copyright tc) 1996 - 2011 PTG 


This Work is protected by U.S. and International Gopyright 
laws. lts use is subjectto the terms ofthe license 
agreement included in the package and agreed to during 
the installation process. 


PTC Corporate Headoquarters 
140 Kendrick Street 
Needham, MA O2494 
e137r0-5000 
Website: ww ptc.com 
E-Mail: cs ptci@ptc.com 


Jawa Runtime: 1.6.0 22 


9.2.10 “About Option File Generator” 对 话 框 
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9.2.2 设置 后 置 处 理 疾 


进入 后 置 处 理 器 模式 后 ， 在 “Option File Generator” 窗 口中 单 击 “ 新 建 ” 按钮 ]， 在 
系统 弹出 的 “Define Machine Type” 对 话 框 中 选中 名 出 | 单 选项 , 依次 连 二 单 让 国王 训 
按钮 ， 最 后 单 击 国名， 此 时 “Option File Generator” 窗 口 显示 如 图 9.2.11 所 示 。 


x !Axes a and | Specs ~ - Default Mill 
4-Axis Rotary Table 


Specs Axes 


Transforms & Output 
EUEla El 
Right Angle Head 


File Formats 
StartlEnd of Program 
Machine Codes 
Operator Messages 


Machine Type: 


hk -Axis Rotary Table Md 


| 
Last 5 Functions Visited: Machine Tool Type 


9.2.11 “Option File Generator” 对 话 框 


9.2.11 所 示 的 “Option File Generator” 对 话 框 中 的 各 项 说 明 如 下 : 

: 加 工 机 床 类 型 ， 其 下 包含 有 4 个 选项 。 选 择 
选项 后 ， 此 时 石 侧 页 面 显示 如 图 9.2.11 所 示 。 在 shine ype 下 
拉 列 表 中 有 7 种 机 床 类 型 可 供 选 择 ， 如 图 9.2.12 所 示 。 


Machine Type: 


-Axis Rotary Table 


4- Axis Rotary Table 
4 - Axis Rotary Head 


-Axis Dual Rotary Table 
-Axis Rotary Table :Rotary Head 
-Axis Dual Rotary Head or Nutator 
1Rotary 1 Radial Axis tLive Tooling) 


9.2.12 “Machine Type” 下 拉 列 表 


选择 不 同类 型 的 机 床 ， 页 面 选 项 会 随 之 作出 相应 的 变化 。 按 照 系 统 默 认 的 机 床 类 
型 ， 选 择 页 面 中 的 Specs 选项 卡 ， 会 出 现 图 9.2.13 所 示 的 页 面 。 机 床 的 基本 参数 包括 
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~ 人 一 一 ~ 
直线 轴 和 回转 轴 的 运动 代码 属性 。 
TAxeS and Specs --- Defautt Mill 
Machine 4Axis Rotary Table |_Specs | Axes 
Motion Motion Register Modality 
[ Manually set resolution /maximum departure [是 ) Motion registers are modal 
ggg 9999800 E 各 Motion registers are non modal rNYZABCF) 
人 Motion registers are non-modal WYZABC: 

D0001000 是 和 ee 人 必 ) 

0.0010000 E LL Points with 3 Params XYR in MULTAX Mlode 
Note: automatic setting of resolution and ‘9) Use previous tool axis 
maximum departure is recommended 0 Settool axis =0.0,1 

0 and 360 Output Toolaxis Vector Roundoff Tolerances 
(是 ) +i-0 outputs + 0 +-360 outputs +/-360 Setvector componentto 0 iftolerance less than: 
-360 will output -0 JK Toolaxis Tolerance: 0.0000000 E 
[7 +0 will output +360 
Tolerance Different From Last: 0.0000000 E 
+0 will output +/-360 
9.2.13 “Specs” 选 项 卡 
File Formats 设置 
入 置 文 件 格 式 ， 其 下 包含 有 5 个 选 
© mm : MCD 文件 格式 。 选 择 此 选项 ， ee 9.2.14 所 示 的 页 


面 ， 可 以 但 看 和 编辑 地 址 寄存 器 及 其 格式 ， 系 统 对 所 有 的 地 址 寄存 器 指定 输出 的 
顺序 ， 用 己 可 以 改变 寄存 器 的 位 置 。 


TMCD File Format --- Default Mill 


General Address Output File Type 


DESCGRIPTION BEFORE ALIAS AFTER ALIAS METRIG FMT INGH FMT 
Sequence Nbr 中 NoNE 下 NoNE 用 Fa 下 Fao 1 
EE NoNE | NoNE | Fo | Fo | 
Y -A 
Cycle RAPID Stop 
Z-Axis 
X- Axls Arc 
Y - Axis Arc 

Ne NONE | NONE | F431 


ORDER ADDR 
1 下 AN 


ET Ra Table AS NONE 
NONE NONE 72 


spindie ,NONE | NoONE | F400 | F40 
一 oo 上 一 
CutterRadiDiaCcomp | NONE | NONE | F200 | F20 | 
Tool Length Comp 一 NE | NONE | | F201| 
Aux |! M-Codes 
Cycle DWELL NONE 

Cycle CAM MDNE 

Secondary Rot Axis NONE 


Edit Selected Address... Move Selected Address 


9.2.14 “MCD File Format” 选 项 卡 
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: 加 工 代码 行 的 引导 字母 。 

准备 功能 代码 ， 一 般 为 G。 

: 直线 坐标 X 轴 的 地 址 。 

: 直线 坐标 Y 轴 的 地 址 。 

: 铀 孔 循 环 的 快速 定位 距离 ， 一 般 为 R。 
: 直线 坐标 Z 轴 的 地 址 。 

: 圆 弧 插 补 时 要 指定 的 圆心 X 轴 的 坐标 值 。 


: 旋转 台 的 轴线 ， 与 机 床 结构 有 关 。 

: 速度 控制 代码 ， 一 般 为 F。 

: 主轴 速度 控制 代码 ， 一 般 为 S。 

: 刀具 代码 ， 一 般 为 T。 

: 切削 刀具 的 半径 补偿 量 ， 一 般 为 D。 

: 切削 刀具 的 长 度 补偿 量 ， 一 般 为 H。 

: 辅助 功能 代码 ， 一 般 为 M。 

ef Listie | :列表 文件 格式 ,其 显示 页 面 如 图 9.2.15 所 示 。 用 户 可 以 在 
此 页 面 中 修改 选 配 文件 的 标题 、 打 印 列表 信息 、 处 理 系统 提供 的 警告 信息 、 选 择 
打印 格式 和 打印 输出 数据 的 格式 等 各 项 操作 。 


下 是 List File Format --- Defaultt Mill 


Dption File Title: Default Mill 


Verification Print: Generate verification print 


Warnings- 


[ Suppress all Warnings Fw” Print page heading 

| Suppress major word warnings Number of Lines per Page: 
FTape ImMage 

‘a Printnon-formatted version | ldentify LINTOL blocks 


CD) Print formatted version | Indlude input statements in listfile 


FInput Printing Control 
[ 
[| 


9.2.15 “List File Format” 对 话 框 
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加 “po ee ; 设置 选 配 文 件 的 标题 ， 最 大 允许 字符 数 为 66。 

加 “con Fmt .信息 打印 选项 ,提供 了 几 个 选项 ,可 以 删除 或 确认 打印 列表 。 

可 “wamings : 提供 信息 给 出 的 警告 信息 。 | SuPPpress al wamings 表示 是 否 隐 藏 全 
部 警告 ;| Suppress majorword wamings 表示 是 否 隐 含 主 关键 字 警 告 。 

加 “Fomating : 设置 打印 格式 。” Printpage heading 表示 是 否 将 后 处 理 器 的 标题 打 
印 在 每 一 页 上 ; umper ol nesper age 表示 每 页 打印 的 最 大 行 数 。 

加 “Iapsimags : 输出 数据 格式 。 可 以 打印 机 床 控制 数据 ， 格式 完全 与 在 数控 系统 
的 表现 一 臻 ， 也 可 以 自 定义 输出 格式 。 Frntnonformatedversion 表示 打印 没 
有 进行 格式 化 的 版 本 ; 号 Printformatted version 表示 打印 格式 化 的 版 本 。 

可 “es :其 他 选项 。 


SequeneeNumbss 了 : 定义 程序 段 标号 ,其 显示 页 面 如 图 9.2.16 所 示 。 


TSequence Numbers --- Defautt Mill 


Parameters 


一 Segquence Numbers are to be output 
Maximum Seguence Number: 9999.0000000 ewery "n” th block. 


Start Seguence Number: | 1.0000000 
Sequence Number Increment: 11000 O000 I 一 


| Turn off Sequence Number at start 


SeguUence Number Gharacter DPSKIP Gharacter 


Nignment Block: 区 0) Fw Block delete is available 


lias: | 站 
EE DPSKIP Character 47( 1) 


FA Output SEGNG on INSERT 
Alias: [ 


Fw outputSEGNC on PPRINT 


图 9.2.16 “Sequence Numbers ”对话 框 


加 Pararmeters- 、 参数 设置 。 其 中 Maximum Segquence Number: 为 设置 程 序 行 号 的 最 大 
值 ， 默认 值 为 9999 ;Stsequence Number 为 设置 数控 代码 程序 行 号 的 起 始 数 
字 ,默认 值 为 1 ; >e9uence NumberIncrement 为 设置 数控 代码 程序 行 号 的 增 量 值 ， 
Ey 人 值 为 1] . [ Turn off Sequence Number at start 用 于 控制 是 否 在 开始 关闭 行 号 的 
、 Sequence Numbers are to be output 二 RE 站 Fe 
生成 。 evenv nth block : 表示 每 隅 N 行 输出 程序 行 号 。 
| SequUence Number Gharacter 程 序 标号 字符 。 其 中 Alignment Block: 表示 对 程 序 标 
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号 分 配 的 块 序号 ; 所 as 人 ASCII 码 。 

加 dperator Information Block 操 ee 作 信 息 二 为 。 其 中 的 两 个 选 分 别 表 示 是 否 对 INSERT 
和 PPRINT 语句 的 操作 信息 插入 行 号 。 

加 OPSKIP Character- 、 跳 过 二 字符。 [Block delete is available 表示 程序 段 删 除 有 效 
OPSKIP characer 用 来 设置 程序 段 跳 过 的 字符 ;Aias 显示 了 跳 过 字符 对 应 
ASCII 码 。 


@ ws Simulation File | : 仿真 文件 。 
oo HTML Package . HTML 包 ， 

> | StartlEnd of Program :程序 起 始 与 十 来 的 设置 。 单 击 此 按 钮 1 系 会 显示 图 9.2.17 所 
示 的 “Progam StarVEnd” 对 话 框 。 


XpProgram Stamt1End --- Default Mill 
sneral CodesiChars Default Prep Codes Start Prog 


Format 
[A DNGC format 


下 
E 


Fr EDCB char at end of each block tape image 


Dutput Miscellaneous 


[| Program number tsee Program Number tab) [ Merging post 
| Time stamp Use_OUTPT to edit MCGD blk 


Fw” Output user defined startup blocks ee 


一 
Fw Rewind STOP code at beginning of NC code | Use_MCDWT macro to edit MCD blk 
| Discard MCD file with FIL error 


[ Gutput user defined end of program blocks 
Fe Rewind START code at end of NC code 


图 9.2.17 “Progam Start/End” 对 话 框 


。 “Fomat- ; 基本 格式 。 其 中 FPNCfomat 选项 表示 DNC 格式 ,选择 此 选项 ， 数据 文 
件 将 适合 在 分 布 式 数控 系统 环境 下 使 用 :KK E98 char at end of each block tape image 选项 
表示 人 允许 在 代码 行 的 末尾 增加 或 删除 标记 。 

。 “OUipuE : 输出 选项 。 通 过 选择 其 下 的 复 选 框 ， 可 以 增加 Rewind STOP 代码 、 输 出 
时 间 和 日 期 信息 、 0 Rewind START 代码 。 

@ TMiscallaneous : 于 项 。 选择 其 下 的 复 选 框 ， 可 以 设 定 Merging post 等 选项 。 


Wal | : 运动 代码 。 选 择 此 选项 ， 系 统 会 显示 所 包含 的 运动 类 型 。 
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s。 jceneral il :一 般 选 项 ,其 页 面 如 图 9.2.18 所 示 。-1dential Points Handling- 表 
示 对 同一 后 的 处 理 万 法 ,其 中 选中 国生 国生 下 下 ae 出 同 
一 点 ; 选中 加 Ouiputinerepeatpoint 单 选 项 表示 输出 同一 点 ;选中 
‘a Output zero length move during MULTAX 单 选 项 表示 在 多 轴 时 输出 0 长 度 。 


TMotion 人 (general --- Default Mill 


Idential Points Handling 
» Donot outputthe repeat Point 
3 Outputthe repeat point 
各) Output zero length rmowe during MULTAX 


9.2.18 “Motion(general)” 对 话 框 


。 Lun | :直线 插 补 运动 代码 ,用 来 设置 直线 插 补 的 G 代码 ,其 页 面 
显示 如 图 9.2.19 所 示 。 


[1 Motion --- Default Mill 
General Output 


Linear Interpolation: | 1 号 Output XYZ in one block 


OY Output XY then Z 
[ Prep Code is modal a 
人 Output 2 then XY 


Multax Motion Linearization 


| Uselinearization 


| 
| 
| 时) 
MM 
MM 


9.2.19 “Linear Motion ”对 话 框 


Linear nterpalation : 用 来 设置 直线 插 补 G 代码 ， 默 认 值 为 1， 
可 Prep codeis modal : 表示 直线 插 补 的 代码 都 是 模 态 的 。 

本 ouputyzinane bock : 选中 该 选项 表示 在 同一 程序 段 中 输出 XYZ 坐标 . 
OutputXYthenz : 选中 该 选项 表示 先 输出 XY 坐标 然后 输出 Z 坐标 。 
OutputzZthen XY ; 选中 该 选项 表示 先 输出 Z 坐标 然后 输出 XY 坐标 。 

。 | ”Rapd | :定义 快速 运动 的 相关 参数 ,其 页 面 显示 如 图 9.2.20 所 示 . 
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Rapid Motion --- Default Mill 


Positioning short Rapid Traverse 


Positioning XY Code: i Minimum Distance: 0.0000000 E 
Positioning 2Z Code: | 
Feedrate Below Minimum: a, O000000 E 


[A Prep Code is modal 


Rapid Address other 


Rapid Address: ] Positioning Yelocity: 200 D0000000 上 


Feedrate Prep Code: NR 


[A DutputredundantF code after Rapid 


Motion Analysis Ct Advyance ........ Retract Y 


oY rotary then Z...... Zthen XY rotary 


9.2.20 “Rapid Motion” 对 话 框 


回 “Positionn9- : 用 于 设置 定位 方式 的 参数 。 
回 “Posiionng xy code : 设置 机 床 快速 定位 XY 轴 的 G 代码 ， 默 认 值 为 0。 
回 “Posiionngz code : 设置 机 床 快速 定位 Z 轴 的 G 代码 ， 默 认 值 为 0。 
回 |w PrepCodeismodal : 设 定 ， 决 速 运 云 动 的 代码 是 =| 否 为 模 态 。 
加 Rapid Address: 设置 快速 定位 时 机 床 的 地 址 。 

加 ”>hor Rapid raverse : 用 于 设置 最 短 快速 行程 的 参数 。 
加 Minimum Distance: 设置 允许 快速 定位 VV 的 最 小 距离 。 
回 Feedrate Below Minimum: : 设置 ， 快速 定位 V 的 下 限 。 

加 oner : 用 于 设置 其 他 的 参数 。 
回 ”Positioning Velocity . 设置 快速 定位 时 的 速 度 。 
Feedrate Prep Code: . 表示 速 度 单位 的 G 代码 数字 ， 
加 | DutputredundantF code after Rapid : 用 于 设置 是 否 在 快速 移动 后 输 出 额外 
的 下 代码 。 

。 ca |: 定义 圆 引 插 补 运动 的 相关 参数 ,其 页 面 显示 如 图 9.2.21 所 


入 
’ 


O 


| “Disable circular interpolation : 用 于 设置 是 否 禁止 圆 弧 播 补 功能 。 
Glockwise Prep : 顺 时 针 圆 弧 插 补 G 代码 ， 默 认 值 为 2。 
CounterCW Prep: : 逆 时 针 圆 弧 插 补 G 代码 ， 默 认 值 为 3。 
M Prep1G-codes modal : 用 于 设置 圆 弧 揪 补 的 代码 是 否 为 模 态 。 


邓 多 多 同 


色色 所 外 凶 的 
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| YZ codes modal : 用 于 设置 XYZ 代码 是 否 为 模 态 代码 。 

Girdle Center Output .用 于 设置 国 绵 的 输出 方式 。 

Wanmum Degrees Per Block ,用 于 设置 每 个 程序 段 的 最 大 输出 角度 。 

Coredion Weinod ;用 于 设置 修正 圆 弧 代 码 的 方式 。 

Waxmum Radius ,设置 允许 贺 细 插 补 的 最 大 半径 值 。 

Circle 2 Deviation Tolerance (to avold GOT1Y: : 用 于 i 令 置 圆 弧 7 向 偏差 的 公 \ 差 数值 。 
Circle 360-deg Start-End Point Tolerance: : 用 于 i 公 置 圆 弧 360° 的 起 终点 公 \ 差 数值 。 

| Trueradialfeedrate calculation :用 于 设置 是 否 开 启 真实 圆 缴 进 给 速率 计算 . 

| OutputF code with every circle block : 用 于 设置 是 = 否 在 每 个 圆 弧 段 后 输 出 F 代码 。 


XlCircular Codes --- Default Mill 


Radius Modiiier J Modifier Plane Selection RGSLP Interp. 


Codes 


Circle Center Output: 


| Disable circular interpolation putput LK 二 


Clockwise Prep: 2 
Maximum Degrees Per Block: 


CounterCW Prep: 3 360 degrees Per block hd 


Er Prep GC-codes modal 


Correction Method: 


| XYZ codes modal Do not correct for last GL point not being on true arc 二 


Dther 


人 
Maximum Radius: 1999.9999000 E 


Circle 2 Deviation Tolerance tto avold S01 0.0000000 E 
Circle 360-deg 3tart-End Point Tolerance: |0.0000000 上 


| True radial feedrate calculation [ GutputF code with every circle block 


图 9.2.21 “Circular Codes” 对 话 框 


。 os .定义 循环 的 相关 参数 ,其 页 面 显 示 如 图 9.2.22 所 示 。 


多 全 


号 Absolutez : 指定 循环 程序 段 内 的 Z 值 为 绝对 坐标 值 。 

Signedincrementalz :指定 循环 程序 段 内 的 Z 值 为 带 符号 的 增 量 坐标 值 。 

G Unsionedineementalz :指定 循环 程序 段 内 的 Z 值 为 不 带 符号 的 增 量 坐标 值 
Automatic Clearance Value: : 自动 回 退 到 平面 以 上 的 坐标 值 。 在 其 后 面 的 文本 框 中 
输入 相应 的 数值 ， 系 统 将 会 自动 从 编程 的 退 刀 面 高 度 减 去 这 个 数值 。 
Addresses- : 表示 与 固定 循环 有 关 的 寄存 器 地 址 ， 其 下 面 的 四 个 选项 分 别 表示 
固定 循环 深度 增 量 值 寄存 器 、 固 定 循环 暂停 时 间 的 寄存 器 地 址 、 固 定 往 环 停 
目的 CAM 号 码 和 固定 循环 的 第 二 退 刀 面 。 
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- Defautt Mil 


Pulbaec MULTAX | UG Specific Siemens-840 


eneralT rAddresses 


-Output Type 下 ycle Deep: Ik ycle Dwell: | 


‘a) Absolute 了 Cycle CAM: 2nd Clearance Plane: 
[7 Signed incremental z | 


CO Unsigned incremental Zz -Secondary Clearance Plane 


Value ca im CWRTREGTO., ce 1s: ‘3 Incremental 


Automatic Clearance Value: [0.0000000 E LL) Absolute 


| Cycle motion analysis 


Output GO Move For | Approach 
[| Retract 


roycle Motion Data Mlodal Condition 一 | 


‘ey Firstcycle point only OO) A cycle points Retract Motion 
a [ Positive Z-axis retract 


Retracting Axis Address: |z 


[| Linear XY[2] modal | Rotary 二 BC modal 


9.2.22 “Cycle Motion” 对 话 框 


j : 机 床 加 工 代码 。 单 击 此 按钮 ， 其 下 会 显示 8 种 机 床 代码 ， 如 


9.2.23 所 泵 。 


9.2.23 机床 代码 类 型 


: 准备 功能 代码 。 单 击 此 按钮 ， 其 页 面 显示 如 图 9.2.24 所 示 . 
回 。 AssPreset : 工件 坐标 系 设 定 G 代码 ， 默 认 值 为 92。 

回 “mcenietic : 指定 英制 单位 的 代码 和 米 制 单位 的 代码 。 

回 “Apsouisymaremenial ; 指定 绝对 编程 和 增 量 编程 G 代码 ， 默 认 值 为 90 和 91。 
回 “Hian speedTappino- : 指定 高 速 攻 螺 纹 代码 。 

MI 


Gae1G-codes ; 用 于 设置 名 种 循环 的 G 代码 。 
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由 Prep 1G-Codes --- Defautt Mill 


ENeral 


AxeS Preset: 


Inch ir Netric 
Inch Mode: 


Metric Mode: 


Absolute /Incremental 
Absolute Mlode: 
Incremental Mode: 

High Speed Tapping 
cycle (Tap - High: 


[ NotRequired (NR) 


Cycle (GG-Codes 


Cycle 1 Of 


Cycle 1 Drill: 


Cycle rt CSINk: 


Cycle :Deep: 


Cycle Tap: 


Cycle 1 Bore: 


Cycle rt Ream: 


Cycle tThru: 


cle Face: 


Cycle (Mill: 


[ Not Available (NA) 


[Controller will accept multiple prep /CG-codes 


9.2.24 


Cycle | Brkchp: 


“准备 功能 代码 ”对 话 框 


二 LDL 


255 


: 辅助 功能 代码 。 单 击 此 按钮 ， 其 页 面 显示 如 图 9.2.25 所 示 。 


ALUX Codes 


Stop Code: 


Opstop Code: 
End Code: 


Rewind Code: 


[A Controller accepts multiple Aux! M-codes 
[ MM-Code axis clamping is available 


| Prep and Aux Codes can be greater than 2 digits 


9.2.25 “Aux/M-Codes” 对 话 框 


stop Code : 暂停 代码 ， 

9pSiopGodeg| : 选择 性 停止 代码 。 

Endcode : 结束 代码 。 

Rewndcode : 程序 结束 并 返回 起 始点 。 

: 刀具 补偿 。 单 击 此 按钮 ， 其 页 面 显示 如 图 9.2.26 所 示 。 


外 本 
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LUCutter Compensation --- Default Mill 


[FA vwectors output on each CUTCOM block 
output 
| Cutter comp, prep, and offset codes output with XY motion blocks 
人) 


I 


| Dutput sine and cosine of first compensated move with LEFTIRIGHT blocks 


[Sutputtool number as the diameter offset number when not specified 


Prep /| G-Codes 


CUTCONM /LEFT- | 下 Diameter Offset Address: EE 


CUTCGOM RIGHT: 42 
CUTGOM TOFF: 4 


9.2.26 “Cutter Compensation” 对 话 框 


e。 coat |: 切削 液 单 击 此 按钮 ,其 页 面 显示 如 图 9.2.27 所 示 。 


ICoolant Codes --- Defautt Mill 


oolant Godes coolant! spindle Combined M-Codes 


Coolant hlist: 
[| CEooLNTSPINDL combined M-code 


Coolant Flood: 


Flood thigh presy | 
Flood (low PresT | 13 
Through thigh presk [14 


Through tlow presy. 
Dutput Type 


Coolant Default: 1 (sy On a block by itself 
Coolant Of CY With the next XY block 


(With the next Z block 


| DutputCOOLNTIDFF code by itself 


9.2.27 “Coolant Codes” 对 话 框 


: 进 给 速度 。 单 击 此 按钮 ， 其 页 面 显示 如 图 9.2.28 所 元 。 
加 ”Enable Feed Override: . 表示 人 允许 使 用 进 给 速度 超 程 的 M 代码 。 
回 DisableFeed Override: : 表示 禁止 使 用 进 给 速度 超 程 的 M 代码 。 
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Feedrates -- Defauit Mil 


PM 网 Cde UPR Mode Inyv Time Mode 


EUXIN-Codes -verification Print in List File- 

‘Sy Printin IPM 

OY Printin IPR 

坦 Printin IPN or IPR per current mode 


Enable Feed Override: 


Disable Feed Override: 


-Code Output 


[ Frep /CG-Code output with motion block 
[Sutput current F-Code with SO4G95 blocks te.g., such as Vickers controller) 


9.2.28 “Feedrates ”对 话 框 


| : 夹具 偏 置 。 单 击 此 按钮 ， 其 页 面 显示 如 图 9.2.29 所 示 。 


J EF 二 ， 
攻 ET 
| ee ed Pe 


TFixture Offsets --- Default Mill 


Output 


autput Type 
| Qutput a PrepiG-Code with fhture offset 


‘3 onablock by itself 
OY vith next yoy block 
OY vith next Z block 


EA Outputwhen equal to zero 


Prep i G-Codes oftset Address 


Address: H 
nono000n FE 
[o.oo0o0on 目 
nono000n FE 


9.2.29 “Fixture Offsets ”对 话 框 


Toglehange Sequsnss  . 换 刀 序列 ， 可 以 进行 换 刀 时 间 的 设置 ， 换 刀 代 码 ， 换 刀 输 
出 形式 以 及 换 刀 点 的 位 置 ， 同 时 也 可 以 对 换 刀 的 坐标 系 进行 设置 ， 如 图 9.2.30 所 


洒 \。 
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x ulTool Change Sequence --- Defaultt Mi 


Tool change Coordinates USer Blocks 
Cycle Time Codes 


Tool Change Time: 3.0000000 E Auxiliary Code: 


Output: Do not output tool times to list Tool Length Prep Gode: 


Dutput Options 

| TT-Codeis modal 

| lognore tool length tw) in LOADTLALENGTH,Y 

| DutputT code and M code on separate lines 

| Dutputtool nbr as length offset nbr when not specified 

| uputnexttool preselect with tool change 

| Force ABC rotary axes on next GOTO/moation blk 

Tool hange Positioning 

‘ie Donotoutputtool change positioning block 
[) Outputtool change positioning block with 其 YZ values 
雷 Outputtool change positioning block with XYAABGC values 


9.2.30 “Tool Change Sequence” 对 话 框 


一 
局 


NA 


View Mote 


。 | ”Spinge :主机 。 单 击 此 按钮 , 其 页 面 显示 如 图 9.2.31 所 示 。 


Spindle Codes --- Default Mill 


Direct RPM Speeds 


General 
Fe Direct RPN is available 


Number of Spindle Ranges: | 一 
Default Ranges: 1 一 


Output 号 -CDde 
‘a) On a block by itself 
OY With next XY block 


A 
1 


人 With next Z block 


9.2.31 “Spindle Codes ”对 话 框 


@ Dwell Parameters : 停留 参数 。 单 击 此 按钮 , 其 页 面 显示 如 图 9 .232 所 示 。 


e Min DwellTime: :设置 的 最 小 暂停 时 间 。 
e MaxDwall me :设置 的 最 大 暂停 时 间 。 


e。 “Dwall luliplier : 对 暂停 时 间 给 定 的 放大 系数 


第 ?7 章 后 置 处 理 259 


Defautt Pill 


TDwell parameters --- 


Cycle Dwell 


Prep!S-Gode on Dwell Blocks: 


Dwell Register Address: 


UPM 


Min Dwell Time: 


Min Dwell Time: 


| 0.1000000 日 


99.9900000 日 


0.0000000 = 
Format Dwell Register 


Max Dwell Time: 


Dwell Multiplier: 


ax Dwell Time: 


Dwell Multiplier: 


| 0.0000000 E 
] 0.0000000 E 
] 0.0000000 E 


Format Dwell Register 


9.2.32 “Dwell Parameters ”对 话 框 


:日 击 此 按钮 ,系统 会 显示 图 9.2.33 所 示 的 “Operator Messages” 


对 话 框 。 


LUOperator Messages /Insert --- Default Jill 


-ontrol Gharacters 


Lontrol-but Gharacter: Control-Out Alias: 


40( {) 
41( )) 


Control-In Gharacter: Control-In Alias: 


一 一 
一 


3 [ Output operator messages to tape file 


i | 
ek [| Retain spaces in INSERT statements 
但 120 

[Use Continuation Gharacter for INSERT 


9.2.33 “Operator Messages ”对 话 框 
高 级 选项 。i 四 ,用户 可 以 选择 不 同类 型 的 编辑 器 进 
行 编辑 操作 。 其 下 级 菜单 有 五 个 选项 ,分 别 为 : “Eo 、 
Tex 、 ER EEConosa al 和 


9.3 ”创建 新 的 后 置 处 理 话 


上 一 市 我 们 学 习 了 碍 看 现 有 后 置 处 理 圳 的 方法 ， 有 时 用 户 需要 的 后 置 处 理 右 可 能 不 存 
这 时 就 需要 创建 新 的 后 置 处 理 右 。 在 此 之 前 ， ae 


在 ， 
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而 深入 的 了 解 ， 只 有 能 详细 地 描述 数控 系统 的 各 项 要 求 ， 才 能 更 好 地 操作 机 床 控制 加 工 过 
程 。 本 节 介绍 创建 后 置 处 理 器 的 方法 。 


9.3.1 创建 方法 介绍 


局 动 Creo 2.0 软件 进入 其 主 界面 ， 以 创建 数控 铣床 为 例 ， 说 明 选 配 文件 的 制作 过 程 和 
1 

Step1. 单 击 主 旭 功能 选项 卡 ”守卫 区域 , 在 弹出 的 下 拉 菜 单 中 选择 总 死 后 处 理 器 
命令 ， 进 入 后 置 处 理 器 模式 。 

Step2. 在 “Option File Generator” 窗 口 的 Ble 菜单 中 选择 New 命令 ， 系 统 弹出 图 
9.3.1 所 示 的 “Define Machine Type” 对 话 框 。 选中 加 Wil 单 选 项 ， 然 后 单 击 攻 六 
钮 ， 进 行 下 一 步 的 设置 。 

注意 : 如 果 在 图 9.3.1 所 示 的 “Define Machine Type” 对话 框 中 选择 的 机 床 类 型 不 是 铣 
床 ， 则 创建 完成 后 的 后 置 处 理 器 中 显示 的 机 床 类 型 也 不 同 。 


四 Specify Desired Mlachine Type 
LD I 一 
人 Lathe 
Specify the Option File’s ‘ey Mill 


machine type. ee 
CO» Wire EDM 


OY) Laser 


OD) Punch 


9.3.1 “Define Machine Type ”对话 框 


9.3.1 所 示 的 五 种 机 床 类 型 (Machine Types) 说 明 如 下 : 
号 Lathe : 选中 此 选项 ， 为 车 床 创建 后 置 处 理 器 。 
号 Mill : 选中 此 选项 ， 为 铣床 创建 后 置 处 理 器 。 
号 Wire EDM : 选中 此 选项 ， 为 线 切 割 机 创建 后 置 处 理 器 。 
号 Laser : 选中 此 选项 ， 为 激光 加 工 创建 后 置 处 理 器 。 
号 Punch : 选中 此 选项 ， 为 冲压 加 工 创建 后 置 处 理 器 。 

Step3. 系统 弹出 图 9.3.2 所 示 的 “Define Option File Location” 对 话 框 ， 在 该 对 话 框 中 可 
以 定 义 新 选 配 文 件 的 名 称 、 路 径 和 机 床 号 等 。 在 Machine Number {mustbe anumberfrom 1to 99) 后 
面 的 文本 框 中 输入 一 个 数字 ( 介 于 1 到 99 之 间 )， 其 余 保 持 默认 参数 设置 值 ， 然 后 单 击 
Not 系统 显示 图 9.3.3 所 示 的 “Option File Initialization ”对 话 框 。 
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Ell Define Dption File Locatiuor 


Machine Number tmust be a numberfrom 1 to 99Y h 


New Option File Name: Directories: 
[cuncx01.p01 


Define the name of the Option Files in Gyrrent Directory: 
new Option File. The 

definition is based on the 

path, general machine 

type, and machine 

number. 


creol.0_system _file 
Documents and Settings 
emx_ up 

HySnapDX 

proe3.0-lin 
proewt3_system_file 
proewtd4_ system _file 
proewts_ system_file 
Program Files 
solidiWorks Data 2012 
temp 


ISETr 


9.3.2 “Define Option File Location ”对 话 框 


9.3.2 所 示 的 “Define Option File Location” 对 话 框 中 的 各 项 说 明 如 下 : 

@ Machine Number (must be anumberfrom 1to 99) : 机 床 号 ( 从 1 到 99 ) 在 其 后 面 的 文本 
输入 框 中 输入 机 床 号 。 如 果 所 创建 的 机 床 号 已 经 存在 ， 则 系统 会 提示 : 该 机 床 名 
称 已 经 存在 ， 是否 窗 功 。 

New Option File Name :新 选 配 文件 名 称 ,在 其 下 面 的 框 中 显示 当前 选 配 文件 的 名 称 。 

e “option Files in Current Directoy: ; 选 配 文件 当前 路 径 。 在 其 下 面 的 显示 框 中 显示 现 有 的 
后 置 处 理 器 名 称 。 

e "eqones : 路径 。 在 其 下 面 的 显示 框 中 显示 当前 选 配 文 件 的 所 在 路 径 。 


RllOption File Initialiration 


-Method of Initialization— 


Specify how you want to 局) Postprocessor defaults 


initialize the Option File. CO System supplied default option file... 
This can be via default 
settings or the use of 
another option file as a 
template. 


全 Existing option file... 


9.3.3 “Option File Initialization ”对 话 框 
9.3.3 所 示 的 “Option File Initialization” 对话 框 说 明 如 下 : 


@ ”时 Postprocessor defaultls . 果 A 人 的 后 置 处 理 器 。 
@ ‘ System supplied default option file... . 系统 提供 的 默认 选 配 文件 。 


262 Creo > 0 数控 加 工 教程 


@ ‘Existing optionfile.. : 现 有 的 选 配 文 件 。 
Step4. 在 图 9.3.3 所 示 的 窗口 中 选择 一 种 初始 化 方法 《后 两 种 中 的 一 种 )， 单 击 
5 系统 显示 图 9.3.4 所 示 的 “Select Option File Template” 对 话 框 。 


Elselect Dption File Template 


hy, Template: Current Directory: 


Select an Option File to Templates in Gyrrent Directory: 
use as atemplate. You 

can choose afile from a 

specified directory or the 

Camlib directory. 


Templates in GambLib: 


1 HAAS GONTROL 


O02 FADAL CNG 88 CONTROL 
03: FADAL CNG 32MP CONTROL 
O04: FANUG ONM GONTROL 


05: FANUG 6M CONTROL 
06: FANUG 10M GONTROL 


NE i lp 


i 


9.3.4 “Select Option File Template ”对话 框 


Step5. 用 户 可 以 在 模板 列表 框 中 选择 一 个 选 配 文件 模板 例如 “01: HAAS CONTROL”， 
然后 单 击 昨 CD， 几 系 统 显示 图 9.3.5 所 示 的 “Option File Title” 对 话 框 。 


lOption File Title 


Option File Title: 


HAAS CONTROL 


Specify the desired title 
for the newly created 


Option File. 


9.3.5 “Option File Title” 对 话 框 


注意 : 图 9.3.6 所 示 为 选择 铣床 类 型 时 ， 后 置 处 理 嚣 初始 化 方式 为 默认 的 后 置 处 理 器 。 
如 果 用 户 选择 不 同 的 机 床 类 型 、 不 同 的 初始 化 方法 ， 其 创建 的 后 置 处 理 器 也 不 同 。 

step6.， 最 后 单 击 国 2 淖 J 并 4 馈 ， 则 新 的 后 置 处 理 器 创建 完成 。 创 建 完成 后 的 结果 如 
图 9.3.6 所 示 。 此 时 用 户 就 可 以 开始 对 所 选 的 选 配 文件 进行 设置 和 修改 了 。 
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File Window Utilities Help 


= Tle 5“ -al 
EF ad 上 | 9 ss SE 2 加 OptFiles: |01: HAAS CONTROL cuncx01.p01 


和 FE ahnd Shecs --- HAAS CONTROL 


Machine Tool Type 


Specs AXES 


.到 
Ta 吕 加 
Type, 


pecs, & AXBS 
Transforms & Output Machine Type: 


I ills without Rotary Axes 军 


Planar Machining 
Right Angle Head 


Operator Messages 


Last 5 Functions Wisited: 


9.3.6 ”创建 完成 的 “机 床 类 型 ”对 话 框 


说 明 : 如 果 在 图 9.3.3 所 示 的 窗口 选择 第 一 种 初始 化 方法 ， 则 系统 会 以 默认 的 后 置 处 理 
器 方式 创建 . 单 击 医 K 全 扩 钮 后 ,系统 弹出 图 9.3.7 所 示 的 “Option File Title” 对 话 框 ， 
最 后 单 击 导 于 计 jeg， 则 创建 后 置 处 理 器 完成 。 


WllOption File Title 


| Option File Title: 


Default Mill 


Specify the desired title 
for the newly created 


Option File. 


9.3.7 “Option File Title” 对 话 框 


9.3.2 ”操作 范例 


创建 一 个 名 为 My Milling 的 机 床 选 配 文 件 《〈《 后 置 处 理 右 )。 其 操作 步骤 如 下 : 

Step1. 在 “Option File Generator” 对 话 框 中 选择 Ele 下 拉 菜 单 下 的 New 命令 ， 屏 幕 
显示 “定义 机 床 类 型 ”对 话 框 。 

Step2. 选择 机 床 类 型 为 Mill, 如 图 9.3.8 所 示 , 单 击 属国 扩 钙 ， 系 统 阐 出 “Define 
Option File Location” 对 话 框 。 
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| Define Machine Type 


-Specify Desired Machine Type- 一 
而 d 一 
(2 Lathe 


Specify the Option File's ‘ey Mill 
machine type. A 
(Wire EDM 
CY) Laser 
CC Punch 


9.3.8 ”机 床 类 型 为 铣床 


Step3. 在 “Define Option File Location ”对 话 框 中 的 Machine Number (must be a number from 1 to 39 
中 输入 值 06， 单调, 系统 弹出 “Option File Initialization” 对 话 框 。 

Step4. 在 “Option File Initialization” 对 话 框 中 选择 初始 化 方法 为 总 Existing option file. 
单调, 系统 弹出 “Select Option File Template” 对 话 框 。 


Elselect Dption File Template 


option File to be used as Template: CUrrent Directory: 
| tricibin\ NEommon Files\FOOmMA86 ntigpostiuncx01.p11 加 
Select an Option File to Option Files in Gurrent Directory: 
use as atemplate. You | 
can choose afile from a 
specified directory or the 
Camlib directory. 


Option Files in GamLib Directory: 
: HAAS VFS 
: NSATA HNSO0A - FANUG 15NMA - B TABLE 
4: FADAL VMG15 - CNG 32MP 
FADAL VMGCBO030- CNG 88 + VHB6S A AXIS 
DAFHS8O0B- FANUC 11M -4 AXIS TABLE B 


| 


9.3.9 选择 一 种 现 有 的 选 配 文件 作 模板 


Step5. 在 “Select Option File Template” 对 话 框 中 选中 让 作为 模板 ， 如 图 9.3.9 
所 示 。 音 市话。 人 要 ， 示 统 漳 出 “Option File Title” 对 话 框 ， 输 入 名 称 My Milling， 

step6， 羊 击 许 J 计 |; 包 ,新 的 后 置 处 理 器 创建 完成 .创建 完成 后 的 结果 如 图 9.3.10 
所 示 。 
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oe: My hilling...cNuncxd1.po6 


区 i 2 并 Ws 
BB Spers, & AXES 


i 
Transforms & Output 
Machine Type: 
Planar Machining 
hlills without Rotary Axes 
Right Angle Head 


File Formats 
StartlEnd of Program 


Machine Codes 
Operator Messages 
: Last5 Functions Visited: 
图 9.3.10 创建 完成 的 铣床 选 配 文 件 


Step7. 选择 Ble 下 拉 菜 单 下 的 园 Save 命令 , 或 者 直接 按 下 快捷 键 Ctrl+S， 保存 创建 的 
选 配 文件 。 


9.4 数控 代码 的 生成 


数控 代码 程序 即 加 工控 制 数 据 (MCD ) 文 件 , 可 以 在 生成 CL 数据 文件 的 同时 生成 MCD 
文件 。CL 数据 文件 是 从 指定 的 刀具 路 径 中 创建 的 ， 每 个 CL 序列 可 以 创建 一 个 单独 的 CL 
数据 文件 。 修 改 模型 时 ， 必 须 相 应 地 更 新 CL 数据 文件 ， 工 件 一 经 更 新 ，CL 数据 和 工件 就 
会 目 动 更 新 。 只 有 将 新 CL 数据 保存 到 新 文件 才能 获得 这 些 更 改 。 

创建 完 CL 数据 文件 后 ,必须 将 其 发 送 给 后 处 理 程序 , 用 来 输出 机 床 的 G 代码 。Pro/NC 
包含 一 个 后 处 理 程 序 ， 大 后 处 理 程序 已 经 定义 ， 就 可 用 来 处 理 Pro/NC 中 的 CL 文件 来 生成 
机 床 控 制 数据 (MCD)。 


9.4.1. 菜单 命令 介绍 


在 加 工 制造 环境 下 ， 单 击 制 适 功能 选项 卡 。 锅 ” ” 区域 中 的 “保存 CL 文件 ” 
保存 CL 


按钮 总 (或 单 击 剖 ”按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 感 p 保 存 开交 件 命令 )， 系 统 弹出 图 
9.4.1 所 示 的 到 SELECT FEAT [选择 特 证 ) 菜单 。 
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菜单 管理 器 
可 SELECT FEAT ( 竺 择 特征 ) 


Select | 选择 ) 


Dperation [操作 ) 

HC Sequence [HC 序列 ) 
Done (完成 ) 

quit 导出 ) 


9.4.1 “选取 特征 ”来 单 
图 9.4.1 所 示 的 “选择 特征 ”菜单 下 的 各 命令 说 明 如 下 : 
@ 六 有. 在 屏幕 上 选取 特征 。 

。” 3 到: 根据 特征 名 选取 操作 . 

e ”EE 直到 凤 : 根据 NC 序号 选取 NC 序列 。 


9.4.2 ”操作 范例 


局 动 Creo 2.0 软件 进入 其 主 界 面 ， 设置 工作 目录 为 DACreo 2.9\Wwork\ch09\ 
ch09.04\for_reader， 以 文件 rofiling_milling.mfg 为 例 ， 说 明 CL 数据 文件 的 制作 过 程 和 方法 。 

Stepl. 在 Creo 2.0 软件 的 主 菜单 栏 中 选择 下 拉 菜 单 天 什 ” 一世 命令 ， 在 
弹出 的 “文件 打开 ”对 话 框 中 选择 rofiling_milling.asm 文件 ， 并 将 其 打开 。 

Step2. 选择 命令 。 单 击 制 计 功能 选项 卡 。 轴 ” ”区 域 中 的 “保存 CL 文件 ” 按 
钊 味 ， ， 在 系统 弹出 的 至 SELECT FEAT 连 择 特 正 ) 菜单 中 依次 选择 车 2 于 结 时 一 > 0F010 

命令 ， 系 统 弹 出 图 9.4.2 所 示 的 了 MH 8 答 ) 菜单 。 

9.4.2 所 示 的 习 ?MN 路 企 ) 菜单 下 的 各 命令 说 明 如 下 : 

e 四 BS 天 : 在 屏幕 上 显示 路 径 。 选 择 此 项 后 ， 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

e EEC 输出 刀具 轨迹 到 一 个 文件 。 

。” 攻 RTEE . 诈 转轨 i 迹 ， 

@ 本 于 和 移 轨迹 。 

e ES 绽放 轨迹 。 

@ 诗人 和 像 轨迹 。 

e ”E35 和 sa : i 先 取 轨 人 迹 的 新 单位 。 

@ Done Output 元 成 机 出 ) : 返回 上 一 级 菜单 。 

e@ Fenpute FL QTc. 计算 CL 数据 。 

Step3. 在 弹出 的 豆 PAIH 虹 和 】 菜单 中 选择 医 定 2 月 合 今 ， 弹 出 束 OTEUT TYPE (输出 类 型 ) 
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菜单 ， 如 图 9.4.3 所 示 。 


葛 单 管理 器 
es PATH ( 禾 竹 )】 
Rotate [旋转 ) File fr 件 ) "| 
Translate 平移 ) 生 OUTFUT TYFE {输出 准 型 ) 
scale [比例 Ww CL File 人 CL 训 件 1 
Mirror ( 辕 像 】 NCD File HCD 让 件 ) 
Units [单位 ) A Interactive [ATH) 
Done Dutput [完成 输出 ) Batch 时 此 处 理 ) 

可 了 FLAT FATH ( 捕 放 蹄 往 ) | Compute CL 人 i 十 管 CL) 
Compute CL 人 十 息 cL1 Done (和 守成) 

] Done (CE 成 ) Quit (退出 ) 

| | 一 一 

9.4.2 “路 和 从 ”菜单 9.4.3 “输出 类 型 ” 束 单 


9.4.3 所 示 的 和 DTIT TYPE 全 出 疾 兰 ) 菜单 下 的 各 命令 说 明 如 下 : 

@ [MCL File (CL 文件 : 输出 数据 至 CL 文件 。 

@ LNWDIFils Wox 几 ) . CL 文件 数据 后 置 处 理 。 

Step4. 按照 系统 默认 设置 ， 完 成 后 选择 ?ene GE 成 ) 命令 ， 在 弹出 的 “保存 副本 ”对 话 
框 中 单 击 ” 绚 宕 ”按钮 保存 文件 ， 然 后 选择 了 PAH 晓 各 ) 菜单 中 的 Jone 0utpwt 之 成 输出 ) 命 
令 ， 完 成 刀 位 数据 文件 的 创建 。 

Step5. 选择 命令 。 单 击 番 膏 功能 选项 卡 _ 钢 ” 区 域 中 的 “保存 CL 文件 ” 按 
钮 同 ， 在 系统 弹出 的 豆 纯 ET ET 扯 择 村 菜单 中 依次 选择 
六 铣 省 |， 操作 : 0F010 人 命令， 系统 弹出 图 9.4.2 所 示 的 


2 Hp 
豆 PATH 他 往 ) 菜单 。 


Step6. 在 弹出 的 豆 BIH 哎 笃 ) 菜单 中 选择 本 之 有 全 今 。 在 豆 0UTPUT TYPE (输出 类 型 ) 菜 
单 中 ， 选 中 国民 File 克 L 次 件 】、 [WINED File WEI 文件 ) 和 [Wf Interactiwve 莹 互 ] 复 选 框 ， 然 后 单 击 


Done (二 成) 命令 , 


Step7. 在 弹出 的 “保存 副本 ”对 话 框 中 单 击 撤 钮 保存 文件 ， 弹 出 
要 PF DPTIONS (后 前 期 六 理 选 项 ) 菜单 ， 选 中 图 9.4.4 所 示 的 复 选 框 ， 单 击 meae (成) 命令 。 
Step8. 在 弹出 的 EEC 沁 王 三 菜 单 中 选择 其 中 的 加 DO 选项， 如 图 9.4.5 所 示 。 
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菜单 管理 器 UHCNO1. Fed 
PATH (路径 
File [ 立 攻 1 可 UNHCXD1. F26 
荣 单 管理 咒 所 后 置 处 理 列表 UNCXD1. P37 
PATH 生生 ] 有 UNCXD1 F41 
a My : UHCXO1. P43 
和 要 FF DFTIONS (后 置 期 处 理 选 项 ) UHCXO1. P12 
UHCXO1. FA4T 
Worbose (详细 ) UHCNO1. P14 ee 
Trace 把 路 1UHCXDO1.F15 tt 
pacHIN Ty UHCNO1. P19 
UNCXD1 P20 UHCAD1. Fo0 
了 (完成 】 
| i UHCXO1. FS1 
Quit f 授 出 ) 雷 
图 9.44 “后 置 期 处 理 选项 ” 菜 ， 图 9.4.5 “后 置 处 理 列表 ” 菜 


Step9. 在 系统 弹出 的 程序 窗口 中 输入 程序 起 始 号 1〈 图 9.4.6)， 然 后 回 车 确认 ， 系 统 弹 
出 图 9.4.7 所 示 的 “信息 窗口 ”对 话 框 ， 窗 口中 显示 出 后 置 处 理 的 各 项 信息 。 


ProNCGC—-GPOST Mill, Uersion .4 了 一 夺目 -上 加。 Gopyrighttc» 2081l1 
Build numhbe= 避 日 委 了 

Date=i18—23—28B12 Time=17:18:06 

Input File=sedqfHini .ncl.e 

NGL record= | 


Option File=uncxti .pii 
Filter File=uncxtli .fi1il1 
ENTER PROGRAM NUMBER 

1 


图 9.4.6 “程序 窗口 ”对 话 框 


信息 窗口 如:ADOCUEE~1YUOZ2ALOCALS 1hTemphd2. tmp) = | 站: 


文件 ”编辑 ”视图 
Log File 


ProrNCG-GPOST Mill, Version .4 P-18.86, Copyrighttcy 2811 
Build number=B883 

Date=16-23-2012 Time=17:18:865 

Input File=seqd881.ncl.2 


Option File=uncx@i.p11 
Filter File=uncx@i .rf11 


#¥#¥ Tape length 1.81 Cyucle time 181 .52 Warnings @ #¥¥# 
Date=16-23-2812 Time=17:19:64 


关闭 


| 


9.4.7 “信息 窗口 ”对 话 框 
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Step10. 单 击 “ 信 息 窗口 ”对 话 框 中 的 雪 团 按钮， 在 系统 弹出 的 豆 ?MH 蹄 径 ) 菜单 中 
选择 Iene Outpat 成 贡 出 ! 命令 , 完成 CL 数据 文件 创建 , 并 生成 了 机 床 控制 数据 文件 (MCD)。 

Step11. 返回 当前 的 工作 目录 ， 以 记事 本 方式 打开 前 面 你 存 的 seq001.tap 文件 ， 可 以 僵 
看 相应 的 数据 文件 ， 如 图 9.4.8 所 示 。 


EE seg0001. tap 一 记事 本 


芯 件 伍 】 饥 辑 宦 ) 格式 血 ) 查看 0 和 才 助 


(DACreo2 .0%work\ i cha chan. ok seqdnei -ncl .2} 
Cir23712—-17:19:64} 
MBBT1TBTTHBS 


S1006MH63 

6G98X13 -331919 .799| 
GH3z216-HBTHMHBY 
G012 一 12 .5F486. 


5 - 

GOBMNIA6 .SY18 .187 
GOT2-19 .5 

5 - 

GOBM1S .Y28.785 
GO12-19 .5 

5 - 

GOBM12 -971 
GO12-19 .5 

5 - 


| InB, Col 18  - 


9.4.8 ”显示 MCD 文件 


第 10 草 绽 合 汇 例 


要 林 章 将 通过 一 些 综合 范例 ,包括 圆 盘 、 箱 体 和 轴 的 加 工 。 从 这 些 例子 中 
可 以 看 出 ， 对 于 一 些 复杂 零件 的 数控 加 工 ， 零 件 模型 加 工 工序 的 安排 是 非常 重要 的 。 在 学 
过 本 章 之 后 ， 希 望 读者 能 够 了 解 一 些 对 于 复杂 零件 采用 多 工序 加 工 的 方法 及 其 设置 . 

10 .1 访 加 工 


在 机 械 加 工 中 ， 从 工件 到 零件 的 加 工 一 般 都 要 经 过 多 道 工 序 。 工 序 安 排 得 是 个 合 理 对 
加 工 后 零件 的 质量 有 较 大 的 影响 ， 因 此 在 加 工 之 前 需要 根据 零件 的 特征 制定 好 加 工 的 工艺 。 
下 面 介 绍 图 10.1.1 所 示 的 圆 盘 零件 的 加 工 过 程 ， 其 加 工 工 亏 路 线 如 网 10.1.2、 图 10.1.3 


所 示 。 
ee < > Ce 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结果 
10.1.1 圆 各 加 工 


曲面 铣削 对 零件 的 指定 部 位 进行 铣削 加 工 


1 对 零件 的 指定 部 位 进行 锁 孔 加 工 


型 用 铣 削 对 零件 的 指定 部 位 进行 型 腔 铣削 加 工 


了 

使 用 轨迹 铣削 方法 加 工 四 模 
图 10.1.2 ”加 工 工艺 路 线 (一 ) 

其 加 工 操作 过 程 如 下 ; 

Task1. 新建 一 个 数控 制造 模型 文件 


ee 选择 工作 目录 (Y) 
step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 -| 一 [ET 一 下 于 下 和 ， 
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命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch10\ch10.01。 


加 工 毛坯 铣削 此 曲面 加 工 四 个 孔 
4 / 
【7 。 四 
) 毛坯 工 b) 曲面 铣削 e) 条 
加 工 此 凹 模 
加 工 止 槽 全 3 


/ 
/ 
‘he \ 


~ 人 
A © 


e) 轨迹 铣削 d) 型 腔 铣 削 


图 10.1.3 加工 工艺 路 线 〈 二 ) 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 > 对 话 框 中 ， 在 辩 型 选项 组 中 选中 贺 加 制 告 单 选项 ， 在 - 子 灶 型 选项 
组 中 选中 加 装配 单 选 项 ， 在 过 交 文本 框 中 输入 文件 名 称 disk， 取 消 选中 口 合用 默 这 梳 板 复 
选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ”型 下 ”按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 杭 概 选项 组 中 选择 "msmfe ne 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 强 焉 按钮 。 

Task2. 建立 制造 模型 


Stage1. 引入 参考 模型 


Step1l. 单 击 制造 功能 选项 卡 条” ”区域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 凡 〈 或 单 
击 诗 * 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 吕 钥 装 驮 考 醒 型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 “打开 ”对 话 框 中 , 选取 三 维 零件 模型 一 ”disk prt 作为 参考 零件 模型 ， 
并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 所 时 选项 ， 然 后 单 击 叹 按钮 ， 完 成 参考 模型 


的 放置 ， 放 置 后 如 图 10.1.4 所 示 。 


Stage2. 创建 工件 
手动 创建 图 10.1.5 所 示 的 坯料 ， 操 作 步 骤 如 下 : 
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NC_ASM TOP 


图 10.1.4 ”放置 后 的 参考 模型 图 10.1.5 ”制造 模型 

Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 。 莘 ” ”区 域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
地 创 建 工件 命令 。 

Step2. 在 系统 输入 和 要件 名 称 [PRT0001]: 的 提示 下 ， 输 入 工件 名 称 DISK_WORKPIECE， 单 击 
按钮 。 

Step3. 创建 工件 特征 。 

(1) 在 系统 弹出 的 本 了 EM CLASS 啦 证 尖 ) 菜单 中 ， 依 次 选择 小 生生 EL 
Protrusion (种 出 项 ) 命令 。 在 弹出 的 豆 S0LIT TS ( 实 件 选项) 菜单 中 ， 选 择 计 B22 琶 EE 
Done GE 成 ) 命令 ， 此 时 系统 显示 “ 拉 伸 ”操控 板 。 

(2) 创建 实体 拉 伸 特征 。 

Q@ 定义 拉 伸 类 型 。 在 出 现 的 操控 板 中 ， 确 认 “ 实 体 ” 类 型 按钮 口 被 按 下 。 

@) 定义 草 绘 截面 放置 属性 。 在 绘图 区 中 右 击 , 从 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 至 举 崩 部 鲁莽. 命 
令 ， 系 统 弹出 “ 草 绘 ”对 话 框 ， 如 图 10.1.6 所 示 。 在 系统 驶 和 计 符 “个 下 机 或 册 画 以 二 义 齐 关于 下 的 提 
示 下 ， 选 取 图 10.1.7 所 示 的 参考 模型 底面 1 为 草 绘 平面 ， 接 受 图 10.1.7 中 默认 的 箭头 方 癌 
为 草 绘 视 图 方向 ， 然 后 选取 图 10.1.7 所 示 的 NC_ASM_RIGHT 基础 平面 为 参考 平面 ， 方 问 
为 国 ， 单 击 茧 上 按钮， 系统 进入 截面 草 绘 环境 。 


前 置 
草 丝 平 面 

平面 | ”曲面 :再 几 |]| 匡 用 先前 的 
草 丝 方 向 


选择 参考 模型 的 底面 1 为 更 绘 平面 面 


草滩 视 图 方向 | 虚 疝 


选择 此 平面 为 参考 平面 
图 10.1.6 “ 草 绘 ” 对 话 框 图 10.1.7 ”定义 时 绘 平面 


G@) 绘制 截面 草图 。 进 入 截面 草 绘 环境 后 ， 选 取 NC_ASM_RIGHT 基准 平面 和 
NC_ASM_FRONT 基准 平面 为 草 绘 参考 ， 绘 制 的 截面 草图 如 图 10.1.8 所 示 。 完 成 特征 截面 
的 绘制 后 ， 单 击 工具 栏 中 的 “确定 ”按钮 W 。 
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图 选取 深度 类 型 并 输入 深度 值 。 在 操控 板 中 选取 深度 类 型 划 ,调整 拉 伸 方向 , 输入 深 
度 值 60。 

加 预览 特征 。 在 操控 板 中 单 击 “ 预 览 ” 按 钮 守 ， 可 浏览 所 创建 的 拉 伸 特征 。 

@@ 完成 特征 。 在 操控 板 中 单 击 Y 按钮 ， 则 完成 特征 的 创建 ， 如 图 10.1.9 所 示 。 


et 


10.1.8 ”截面 草图 10.1.9 创建 的 工件 


Task3. 制造 设置 


Stepl. 单 击 制造 ”功能 选项 不 下- | 区域 中 的 “操作 ”按钮 - 册 ， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ”操控 板 
Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 及， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 忆 人 | 选项， 系统 弹出 图 10.1.10 所 示 的 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 轴 数 下 拉 列 表 中 选 
择 国 钵 | 选 项 
兵 削 工 作 中 心 
名 称 MILLD1 
兴 型 竺 前 | 
CHC 控制 |- 


后 处 理 器 UNCXD1 Tn | 和 
轴 数 3 轴 下 [| 启用 探 训 


输出 必 具 雪 数 装配 行程 循环 尾 性 


ss 探 针 . . . 寻 具 更 路 时 间 中 |D0 


中 ww XX 


10.1.10 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 


Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 如 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 . 尺 具 . 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 。 

Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 写 想 选项 卡 中 设置 图 10.1.11 所 示 的 刀具 参数 ， 
设置 完毕 后 依次 单 击 . 应 用 | 和 区 定 控 钮 ， 返 回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 在 “铣削 工 
作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 [| 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 
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常规 | 屋 置 切割 数据 ， BO 偏 夭 表 
名 称 : da 
TDbbl 
类型 . 

球 链 前 下 
村 料 


训 洲 下 


止 描 澳 己 : 


10.1.11 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step5. 设置 机 床 坐 标 系 。 单 击 制 半 ”功能 选项 卡 中 的 “坐标 系 ” 按 钮 区 ， 系 统 弹出 图 
10.1.12 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 然 后 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_FRONT、 
NC _ASM_RIGHT 和 图 10.1.13 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 最 后 单 击 

二 按钮 完成 坐标 系 的 创建 。 


坐标 系 时 
蝗 总 | 方向 尾 性 
敬老 
HC_hSM_FRDHT:F3 ( 葵 准 平面 ) 在 其 上 
HC_hSMM_ RIGHT:F1 ! 世 准 平面 ) 在 其 上 
曲面 :Fl ( 拉 1 申 11 :DISK WOREFIECE 在 其 上 
”确定 取消 
10.1.12 “坐标 系 ” 对 话 框 10.1.13 ”所 需 选 择 的 参考 平面 


Step6. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 中 谍 按 钮 ， 在 “间隙 ”设置 界面 中 
的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 , 单 击 对 者 文本 框 , 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 为 参考 ， 
在 | 得 文本 框 中 输入 数值 10.0。 

Step7. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 站 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4. 曲面 铣削 
Stage1. 加 工 方法 设置 


Stepl. 单 击 ， 先 且 功能 选项 卡 ， 山 ” ”区 域 中 的 电邮 市 按 钮 ， 此 时 系统 弹出 
“序列 设置 ”菜单 。 
Step2. 在 弹出 的 忆 589 SETE (时 列 这 下 ) 菜单 中 ， 选 中 图 10.1.14 所 示 的 复 选 框 ， 然 后 选择 
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Yone (完成 ) 命令 ， 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 单 市 其 乱 基 榨 包 。 

Step3. 在 编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”对 话 框 中 设置 整 检 | 的 加 工 参 数 , 如 图 10.1.15 所 示 ， 
选择 下 拉 菜 单 蔚 件 旺 ) 中 的 兄 存 为 … 命令 。 将 文件 命名 为 milprm01， 单 击 “ 保 存 副本 ”对 话 
框 中 的 二 葡 焉 按钮， 然后 单 击 “ 编 辑 序列 参 数 “ 曲 面 铣削 ”对 话 框 中 的 _ 瑚 下 按钮， 
完成 参数 的 设置 。 


详 间 入 于 加 篇 辑 序列 验 数 “曲面 铣削 “ Es 
Seq Setup (序列 避 置 ) 人 参数 | 基本 | 全 部 类 别 ; | 所 有 类 别 = 
要 5 阳 SETIE [序列 设置 ) 
400 导 = 

Nome (名 称 ) 参数 名 曲面 铣削 

[|] Commants ( 寿 注 1 切削 进 络 400 

Af Tool [可 有 具 ) 自由 进 络 

|] ttachment 分 计 性 ) 粗 加 工 步 电 评 度 

[Parameters (天 数 ) 今 到 Bm 

站 Coord sr。 地 标 条 攻 距 3 

a 迷 廊 允许 余 量 0 

由 Retract Sort 全 六 曲面 裙 查 曲 而 允许 条 量 0D.5 

明 Surfaces [曲面 可 痛 高 度 国 

[LL] Windaow 【窗口 ) 划 划 | 角 27D 

[| Close Loops | 寺 闭 环 ) 扫描 兴 型 尖 型 3 

[| seallopsrE ( 思 痕 曲面 ) 茹 割 夫 开 天 赃 

[Check Surfs ( 愉 查 曲面 ) 旋光 证 项 生路 注 接 

Define Cat (定名 切削) 于 
TL 主轴 速度 本 

Done CE 成 ) 冷却 入 选项 开 
ee 确定 取消 ”| 中 显示 细节 

10.1.14 “序列 设置 ”菜单 10.1.15 “编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”对 话 框 


Step4. 此 时 在 系统 弹出 的 豆 SEF FICK ! 曲 血 折 取 )】 菜单 中 依次 选择 本 症 0 所 直 


= Done (完成 】 命令 ， 系 统 弹 出 至 SELECT SFFTS (选择 曲面 ) 菜单 。 


Step5. 在 系统 电 翅 芋 - 的 提示 下 ， 单 击 ， 启 并 功能 选项 卡 ~ 区域 中 的 / 仿 谨 章 则 面 
按钮 ， 在 “铣削 曲面 ”操控 板 中 单 击 空 认 按钮 ， 系 统 弹出 “旋转 ”操控 板 。 

(1) 在 “旋转 ”操控 板 中 单 击 茂 置 按钮 ， 然 后 在 弹出 的 界面 中 单 击 _ 是 当 -- 按钮， 
系统 弹出 “ 草 绘 ” 对 话 框 ,如 图 10.1.16 所 示 。 选取 NC_ASM_FRONT 基准 平面 为 草 绘 平面 ， 
NC_ASM_RIGHT 为 参考 平面 ， 方 向 为 在， 接受 箭头 默认 方向 ， 单 击 时 等 按钮 ， 系 统 进 
入 草 绘 环境 。 

(2) 绘制 截面 草图 。 进 入 截面 草 绘 环境 后 ， 选 取 NC_ASM_TOP 为 草 绘 参考 ， 绘 制 的 
截面 草图 如 图 10.1.17 所 示 。 完 成 特征 截面 的 绘制 后 ， 单 击 工具 栏 中 的 “确定 ”按钮 VY 。 

(3) 在 “旋转 ” 操控 板 中 选取 拉 伸 类 型 为 在 ， 选 取 族 转角 度 为 3600.0， 在 操控 板 中 单 击 叹 
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按钮 ， 则 完成 旋转 曲面 的 创建 。 
(4) 完成 特征 。 在 “铣削 曲面 ”操控 板 中 单 击 Y 按钮 ， 则 完成 特征 的 创建 ， 所 创建 的 
铣削 曲面 如 图 10.1.18 所 示 。 


放置 
草 给 平面 
平面 | i_MSN_FRD.. .| 征用 先前 的 
草 给 方向 


草滩 视图 方向 | 展 符 
共 考 HC_hSNM_RIGHT :Fl [ 苇 准 平面 ] 


图 10.1.16 “ 草 绘 ” 对 话 框 图 10.1.18 ”创建 铣削 曲面 


Step6. 确认 箭头 方向 如 图 10.1.19 所 示 ， 在 弹出 的 各 ITEECTO 中 同 ) 菜单 中 选择 


Dkay ( 确 下 ) 命 令 。 


说 明 : 可 以 通过 单 击 了 DEC 3 各) 菜单 的 is 翁 秃 命令 来 改变 箭头 的 方向 。 
Step7. 在 系统 弹出 的 中 LSEL ML 眩 职 /全 选 ) 菜单 中 选择 sslest 站 1 这 选 ) 命令 ， 然 后 选 


择 DonerEetnrmn (吉成 环 回 ) 命令 ， 完成 曲面 拾取 。 


Step8. 在 系统 弹出 “切削 定义 ”对 话 框 中 按 图 10.1.20 所 示 进 行 设置 , 单 击 _ 现 总 按钮 ， 
在 退 刀 平面 上 将 显示 刀具 切削 路 径 ， 如 图 10.1.21 所 示 ， 然 后 单 击 三 下 按钮。 


切削 定 匀 
切削 类 型 

忌 | 直线 切削 

门 自 曲面 等 值 财 

站 投影 切削 

图 10.1.19 ”默认 的 箭头 方 同 直 贱 切削 


切削 角度 参考 
咏 ) 相对 于 1 对 


箭头 方 癌 网 上 


口 按照 曲面 
口 按照 这 


图 10.1.21 退 刀 平面 上 的 刀具 轨迹 图 10.1.20 “切削 定义 ”对 话 框 
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Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 弹出 的 豆 还 SEQUENCE QC 奈 列 菜单 中 选择 代 s9 Path ( 播 襄 路 径 ) 命令 ， 系 统 弹 出 
PLAY PATH (播放 路 各 菜单 。 

Step2. 在 本 IEA PATH 落下 眙 和) 菜单 中 选择 Screen 了 lay 嚼 其 措 他 命令 ， 系 统 弹出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 

Step3. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 5 按钮 ， 观 测 思 具 的 路 笃 ， 如 图 10.1.22 
所 示 。 单 击 5 开 加 攻 栏 可 以 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 10.1.23 所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 关 轩 按钮 。 

托 放 响 径 


变 忻 ” 祝 图 ”数控 程 奈 交 必 
和 CL 数据 


中 中 六 FrorCLfile Versiorn 2.0 - FOO0 

和 -> MFGHO / DISE 

FARTHO / DISE 

-> FEATHO / 25 

NACHIN / UNCXO1, 1 

-> CUTCOM GEOMETRY TYFE ”DOUTFUT ON_CENTER 

UNITS ”JW 

LOADTL /1 

$$-» CUTTER / 12. O00000 

和 -> Cars F10000000000, 0.0000000000, 0.0000000000, 
0. nn000000, 1.0000000000，0. D0000000000, 
0. 00ND0000, 0.0000000000, 1.0000000000, 

SFINDL ”FE 1200.000000, CIW 

CODLNT ”OH 

RAFIL 

30T0 ” -200.0000000000, 24. 2602892813, 10.0000000000 

RhFIL 

3S0T0 ” -200.0000000000, 24,2802892313, 3.0000000000 

FEDRAT / 400.000000, MMEM 

DTD Ff -200.0000000000, 24. 2B02892813, -3.0000000000 | 到 

有 E 


10.1.22” 刀具 路 径 10.1.23 查看 CL 数据 


0 
1 
之 
3 
4 
5 
Bb 
了 
8 


i 


| 二 二 
一 


Stage3. 加 工 仿真 


Step1. 在 区 r FLAY PATH [播放 路 径 ) 地 菜单 中 选择 亚 hack 是 苞 得 ; 命令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 轧 按钮 , 观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 , 仿真 结果 如 图 10.1.24 
所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 


VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 EESECIeckediesl 扩 铀 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 到 SEQUENCE Qc 序列 ) 菜单 中 选取 Deas sea 完成 序列 ) 命令 。 


Stage4. 材料 切 减 
Stepl. 单 击 蕊 闻 ”功能 选项 卡 和 un * 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 前 材料 移 除 切削 命令 ， 
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然后 在 弹出 的 理 王 . 语 列 列表 ; 菜单 中 选择 二 曲面 儿 前 操作 : 0F010 选项 ， 然 后 依次 选择 
WW MAT RENDVYAL ， 昨 料 穆 阶 ) =p hutomatic 全 目 动 ) = Done (完成 ) 命令 
”Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ”对 话 框 ， 依 次 单 击 _ 晶 动 深 加 按钮 和 
_ 奖 是 按钮， 完成 材料 切 减 ， 切 减 后 的 模型 如 图 10.1.25 所 示 。 


Ml “。 


按钮 ， 然 后 单 击 


图 10.1.24 NC 检测 结果 图 10.1.25 ”材料 切 减 后 的 工件 


Task5. 钻 孔 
Stage1. 加 工 方 法 设置 
Step1. 单 击 先 享 功能 选项 卡 中 的 ”了 E 夯 i > 区域 中 的 “标准 ”按钮 风 ， 此 时 系统 弹 


出 “ 钻 孔 ” 操控 板 。 
Step2. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 了 下拉 列 表 中 选择 ! 编辑 习 具 .… 选项 ， 系 统 弹出 的 “刀具 
设 定 ” 对 话 框 。 
Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 , 单 击 “新 建 > 按 钮 口 设置 新 的 刀具 参数 , 在 一 车 
选项 卡 中 设置 图 10.1.26 所 示 的 刀具 参数 ， 然 后 依次 单 击 _ 座 用 ,和 区 定 | 榨 钮 ， 返 回 到 “ 钻 


孔 ” 操 控 板 。 


一 般 | 呐 置 切割 获 氮 308 妨 藉 表 
名 称 : 必 何 
TODDDz 
尖 型 


基本 锁 头 | 


10.1.26 ” 设 定 刀具 一 般 参数 


Step4. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 单 击 老者 按钮 ， 在 弹出 图 10.1.27 所 示 的 “参考 ”设置 界 
面 中 单 击 . 膏 细 信息. - 按钮 ， 系 统 弹出 “ 孔 ” 对 话 框 。 
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Step5. 在 图 10.1.28 所 示 的 “ 孔 ” 对 话 框 孔 选项 卡 中 选择 和? 负 选项 ， 然 后 按 住 Ctrl 
键 在 图 形 区 选取 图 10.1.29 所 示 的 四 个 孔 的 中 心 轴 ， 然 后 单 击 Y 按钮 ， 系 统 返 回 到 “参考 ” 
议 症 界面 。 


口 集 1 兴 刑 .| 加 下 san 
* 寺 [ 建 集 
0 筷 4 所 
详细 信息 . 孔 | 识 度 | 选项 
起 始 | 开关 "|| ”自动 “规则 ”直径 
终止 | 了 名 | 自动 项 则 ”上 明 


pd 钻 孔 蛤 
10.1.27 “参考 ”设置 界面 
选择 的 孔 


6 ( 轴 ) 全 FL 1 加 | DISK 


图 10.1.29 ”选择 孔 特 征 图 10.1.28 “和 孔 ”对 话 框 


Step6. 在 “参考 ”设置 界面 中 单 击 坊 上 下 拉 列 表 右 侧 的 "按钮 ,在 弹出 的 菜单 中 选择 四 
命令 ， 然 后 选取 图 10.1.30a 所 示 的 曲面 1 作为 起 始 曲 面 ， 单 击 父 止 下 拉 列 表 右 侧 的 "按钮 ， 
在 弹出 的 菜单 中 选择 些 命 令 ， 然 后 选取 图 10.1.30b 所 示 的 曲面 2 作为 终止 曲面 。 


4 加 视图 


i 


10.1.30 选择 的 曲面 


曲面 1、、 


Step7. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 单 击 售 侍 按 钮 , 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 10.1.31 
所 示 的 切削 参数 。 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 “ 钻 孔 ” 操 控 板 中 ， 单 击 是 按钮 ， 系 统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
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切削 进 给 
目 出 坦 络 
作 短 
破 断 北 忠 离 
扫描 类 型 
安全 距离 
拉 伸 距离 
主轴 速度 
疾 却 熏 选 项 


10.1.31 设置 孔 加 工 切 削 参 数 


Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 
图 10.1.32 所 示 。 单 击 疾 民 加 区 栏 可 以 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 10.1.33 所 示 。 
Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 雪 闭 按钮 。 


Stage3. 加 工 仿真 


和 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 


Step1. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 国 | 按钮， 系统 弹出 “VERICUT7.1.5 by CGTech” 窗 
门 ， 单 击 赠 掖 钮 ， 运 行 结果 如 图 10.1.34 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 checkeahrile 4 ， 关 闭 仿 真 软件 ，。 

Step3. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 尖 按钮 完成 操作 。 


10.1.32 


10.1.34 


刀 且 路径 


动态 仿真 


基 放 路 径 


文件 ”说 图 ”数控 程 太 交 件 


0 
1 
之 
4 
5 
Bb 
了 
3 


5 


站 全 于 
[ee 


FroiCLfile Version 2.0 - FOOOD 

和 $- > MFGHO FF DISK 

FARTHO DISK 

$ 下 -> FEATHO ¥ 156 

MACHIN ”1PXD1，1 

和 $ 下 -> CUTCOM SEOMETRY TYFE ”DOUTFUT DN CENTER 

UNITS 六 MM 

LOADTL /2 

和 -> CUTTER / 15.000000 

-2 Ps FO 1.0000000000, 0.0000000000,，0.0000000000, 
0.0000000000, 1.0000000000,，0.0000000000, 
0.0000000000, 0.0000000000,，1.0000000000, 

SFIHDL ”IN li000.000000, CLY 

CODLNT # ON 

RAPEID 

BID /175.0000000000, 0.0000000000, 10.0000000000 


10.1.33 ”查看 CL 数据 
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Stage4. 切 减 材料 


Step1. 单 击 福全 “功能 选项 卡 钙 呈 "按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 村 利 蒋 除 切 齐 命令 ， 


可 及 T RENDOVAL (村 料 移 险 ) mdj> Automatic [上 自动) mej> Done (二 成) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 ， 依 次 单 击 _ 晶 动 紊 加 按钮 和 号 按钮 ， 然 后 单 击 
L 靖 下 按钮， 完成 材料 切 减 。 


Task6. 腔 槽 加 工 
Stage1. 加 工 方法 设置 


Stepl. 单 击 启 并 功能 选项 卡 中 的 。 鲁 |” ”区 域 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 加 腕 管 h 工 
选项 ， 此 时 系统 弹出 “序列 设置 ”菜单 。 

Step2. 在 弹出 的 甘 晤 EB 对 E33 昌 菜 单 中 ， 选 中 MTool 四 有 、[M Prameters 贬 数 ) 和 
WW Surfaces {曲面 复 选 框 ， 然 后 选择 Ione 综 成 ) 命令 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 设 置 图 10.1.35 所 示 的 
刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 _ 谋 轩 ,和 L 形 和 .按钮 。 


一 季 | 设置 切割 数据 308 偏 乱 表 
名 称 : a 
Too03 


10.1.35 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step4. 在 系统 弹出 编辑 序列 参数 “ 腔 横 铣 前 ”对 话 框 中 设置 整 相 | 加 工 参数 ， 结 果 如 图 
10.1.36 所 示 。 选 择 下 拉 菜 单 芯 件 慌 ) 菜单 中 的 另存 为 命令， 将 文件 命名 为 milprm02， 单 
击 “ 保 存 副 本 ”对 话 框 中 的 ，” 欧宝. 按钮， 然后 再 次 单 击 “编辑 序列 参数 “ 腔 檀 铣削 ”对 
话 框 中 的 _ 确 下 按钮， 完成 参数 的 设置 。 

Step5. 在 系统 弹出 SUEE FTCK [曲面 挡 耶 ) 菜单 中 , 依次 选择 时 于 于 于 一 ”Done (元 成 ) 
命令 ， 在 系统 弹出 的 SELECT SEES 渤 择 曲面 菜单 中 选择 基于 了 邓 和 鱼 今 ， 然 后 选取 图 10.1.37 
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所 示 的 止 槽 的 四 周 曲面 以 及 底面 ， 选 取 完 成 后 ， 在 “选择 ”对 话 框 中 单 击 _ 确 下 按钮。 最 
后 选择 DonerEetnrmn (吉成 /下 回 ) 命令 ， 完成 NC 序列 的 设置 。 
注意 : 在 选取 凹 模 的 四 周 曲面 以 及 其 底面 时 ， 需 要 按 住 Ctrl 键 来 选取 。 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 弹出 的 下 瑟 SE9VENCE QC 序列 菜单 中 选择 民 sy Path 蜂 逆 路径) 命令， 此 时 系统 
弹出 到 FLAT PATH (播放 路 径 ) 菜单 。 

Step2. 在 和 WPLAY PATH [ 措 剖 路 将 】 菜单 中 选择 Screen flay 史 具 措 节 ] 命令 ， 弹 出 “播放 路 径 ” 
对 话 框 。 


狐 辑 序列 参数 “ 腔 樟 铣削 | = 
位 忻 (F) 编辑 (人 E) 信息 tI} 工具 
参数 | 基本 | 全 部 类 别 : | 所 有 类 别 和 
B00 re 
大 数 溃 腔 樟 摆 前 | 
切削 进 冶 BOD 
吸 弄 进 蚂 - 
目 出 进 络 - 

退 才 进 蛤 - 
切入 进 给 且 = ee 

| 步 长 深度 2 信守 i 
发 莽 0.01 | 
器 中 2 加 py 
辊 碎 党 许 余 量 0 1 二 
本 所 选择 的 曲 曾 组 
底部 才 痛 高 度 0 
切割 角 0 ,放大 图 
扫描 兴 型 关 型 3 
切割 闫 型 吴 链 
实生 号 离 5 
主轴 瘦 度 1500 
冷却 祯 选项 开 

确定 职 消 只 显示 组 节 
10.1.36 “编辑 序列 参数 “ 腔 槽 铣削 ”对话 框 10.1.37 ”选择 的 曲面 组 


Step3. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 按钮， 观测 刀具 的 路 径 ， 其 刀具 路 径 
如 图 10.1.38 所 示 。 单 击 P 5 各 扬 栏 可 以 查看 生成 的 CL 数据 , 生成 的 CL 数据 如 图 10.1.39 
所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 ,六 贱 按钮 。 


Stage3. 加 工 仿真 


Step1. 在 豆 了 LAY PATH 播 必 足 往 ) 菜单 中 选择 亚 Check 是 检查 ) 命 邻 ， 系 统 弹出 “VERICUT 
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7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 电 按钮, 观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ,仿真 结果 如 图 10.1.40 


所 示 。 
Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 


VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 ee CheckedFilas|j2.ep， 关闭 仿真 软件 。 


Step3. 在 和 琵 SEQ9WENCE QC 序列 ) 菜单 中 选取 Done sea 完成 序列 ) 命令 


O 


播放 足 径 
文件 ”说 图 ”数控 程 太 交 件 


FroiCLfile Version 2.0 —- FINO 

-> MFSHO / DISE 

FARTHO / DISEK 

再 中 -> FEATHO 上 312 

MACHIN ”LEXD1，1 

-> CUTCON GEOMETEY TYFE 六 OUTFUT ON_CENTER. 

UNHITS MM 

LDOADTL ”3 

和 -> PUTITER / 6B. 0Q00000 

-> Ps 六 1.Doo0oo0oo0o0，D, Doooooooo0，D. Dooboooooonb， 
0.0000000000, 1.0000000000, 9.0000000000, 
0.0000000000, 09.0000000000, 1.0000000000, 

SFIHDL ”IN 1500.000000, CLY 

CODLNT / ON 

RAFID 

SiTD i 27.BS41152035, 37.9814397489, 10.0000000000 

RAFID 

SOTD 27. BS41152035, 37.9814397489, 5.0000000000 

FEDRAT ”BO O00000, MMPM 

STD 27. BS41152035, 37.9814397489, -2.0000000000 


10.1.40 ”动态 仿真 10.1.39 ”查看 CL 数据 
Stage4. 切 减 材料 


0 
1 
之 
3 
4 
5 
B 
了 
3 


10.1.38 ”刀具 路 径 


5 


| 二 一 一 一 一 
一 


Stepl. 单 击 筑 且 ”才能 选项 卡 和 na * 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 前 材料 移 除 切削 命令 ， 


然后 在 弹出 的 下 号 局 弹 襄 菜单 中 选择 3 及 和 二 间 操作 : E010 选项 ， 然 后 依次 选择 
要 MAT RENOVAL [材料 乏 际 】 sp hutomatic (自动 es Done (完成 ) 合 今 


Hj] xo 
”Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ”对 话 框 ， 依 次 单 击 自动 添加 _ 榨 乌 和 | 皇 按钮 ， 然 后 单 击 
一 下 按钮， 完成 材料 切 减 。 


Task7. 轨迹 加 工 
Stage1. 加 工 方 法 设置 


Step1. 单 击 . 千 创 功能 选项 卡 。 忽 ” ”区 域 中 的 六 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
. 河 3 轴 吉 种 选项 ， 此 时 系统 弹出 “轨迹 ” 操控 板 。 
Step2. 在 “轨迹 ”操控 板 中 了 了 下 拉 列表 中 选择 ” 葬 辑 万 贞 ， 选项， 系统 弹出 的 “刀具 
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设 定 ” 对 话 框 。 
Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按钮 口 ， 设 置 图 10.1.41 所 示 的 
刀具 参数 ， 然 后 依次 单 击 _ 应 用 和 | 兢 定 按钮 ， 完 成 刀具 参数 的 设 定 。 


一 般 | 设置 ”切割 狼 括 3B08 偏 巷 表 
名 称 : 几何 

TODD4 | 

北 型 ; 


球 铣削 


图 10.1.41 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step4. 在 “轨迹 ”操控 板 中 单 击 他 要 按钮 , 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 10.1.42 
所 示 的 切削 参数 。 


茹 前进 给 200 
咒 消 进 结 100 
自由 进 给 - 
退 刀 者 络 
切 六 进 络 量 
步 长 深度 

尾 差 

夸 廓 如 许 余 量 

榨 查 曲面 况 许 人 半 量 
实生 电离 
主轴 和 速度 
冷却 注 选 项 


HIFI| 
i 站 : 
i 


Es 


10.1.42 ”设置 切削 参数 


弹出 “ 草 绘 ” 对 话 框 。 在 模型 树 中 选取 口 ?T3K ?RT 节点 下 的 DTM1 基准 平面 为 草 绘 平面 ， 选 
取 TOP 平面 为 参考 平面 ,方向 为 项 ， 单 击 草皮 | 校 钮 ， 进 入 草 绘 环境 ， 使 用 口 命 令 ， 绘制 
图 10.1.43 所 示 的 截面 草图 ， 绘 制 完成 后 ， 单 击 命令 ， 退 出 草 绘 环境 。 


命令 ， 系 统 
弹出 “ 草 绘 ”对 话 框 ， 单 击 对 话 框 中 的 _ 使 用 先 丁 的 按钮 进入 草 绘 环 境 ， 使 用 口 命令 ， 绘 制 
图 10.1.44 所 示 的 截面 草图 ， 绘 制 完 成 后 ， 单 击 命令 ， 退 出 草 绘 环境 。 
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Step7. 绘制 草图 3。 在 “轨迹 ”操控 板 单 击 宫 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 们 命令 ， 系 统 
弹出 “ 草 绘 ”对 话 框 ， 在 模型 树 中 选取 日 ?SK ?ET 节点 下 的 DTM2 基准 平面 为 草 绘 平面 ， 选 
取 TOP 平面 为 参考 平面 ,方向 为 页 ， 单 击 | 草 按钮 ， 进 入 草 绘 环 境 后 ， 使 用 号 命令 ， 绽 
制图 10.1.45 所 示 的 截面 草图 3， 绘 制 完 成 后 ， 单 击 命令 ， 退 出 草 绘 环境 。 


图 10.1.44 截面 草图 2 


Step8. 绘制 草图 4。 在 “轨迹 ”操控 板 单 击 六 按钮， 在 弹出 的 菜单 中 选择 售 命令 ， 系 统 
弹出 “ 草 绘 ” 对 话 框 ， 单 击 对 话 框 中 的 .全 用 先 亩 的 按钮 进入 草 绘 环境 ， 使 用 马 命令 ， 绘 制 
图 10.1.46 所 示 的 截面 草图 4， 绘制 完成 后 ， 单 击 命令 ， 退 出 草 绘 环境 。 


不 二 | 
| 
| | 
I | 
图 10.1.45 ”截面 草图 3 图 10.1.46 截面 草图 4 


Step9. 在 “轨迹 ”操控 板 中 单 击 ，* 按钮 ， 单 击 习 县 运动 按钮 ， 此 时 弹出 “刀具 运动 ”所 
示 的 设置 界面 。 单 击 曲 郁 切 亨 按钮， 系统 弹出 图 10.1.47 所 示 的 “曲线 切削 ”对 话 框 。 


曲 友 切削 
耕 迹 曲线 
日 选择 项 
详细 信息 . . . 
癌 医 
单 击 此 处 添加 项 


选项 
[| 坊 称 切削 


-六 要 称 除 的 材料 
[| 螺旋 切削 
起 恕 高 度 
单 击 此 址 洒 加 项 


起 点 ... 


检查 曲面 
[|| 这 加 参考 零件 
单 击 此 趟 添加 项 


详 网 信息 . . . 


Hv XI 


图 10.1.47 “曲线 切削 ”对 话 框 
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Step10. 选取 轨迹 1。 
(1) 在 图 形 区 选取 草图 4， 然后 单 击 草 图 曲线 上 的 箭头 更 改 方向 ， 结 果 如 图 10.1.48 所 


人 小。 


选 此 轨迹 


图 10.1.48 ”选取 轨迹 1 


(2) 单 击 吉 迹 曲线 文本 框 下 的 妹 风 信和 县 .. 按钮， 系统 弹出 “ 链 ” 对 话 框 ; 单 击 选项 选 
项 卡 ， 调 整 长 度 参 数 如 图 10.1.49 所 示 ， 此 时 图 形 区 显示 调整 结果 如 图 10.1.50 所 示 ， 单 击 
_ 殉 定 按钮 返回 到 “曲线 切削 ”对 话 框 。 

(3) 单 击 “ 曲 线 切 削 ” 对 话 框 中 的 总 隔 饥民 文本 框 ， 然 后 在 图 形 区 选取 图 10.1.51 所 示 的 
曲面 作为 高 度 参考 ， 单 击 冯 按钮， 系统 返回 到 “刀具 运动 ”设置 界面 。 

(4) 单 击 划 店 退 术 " 右 侧 的 按钮， 在 弹出 的 菜单 中 选取 
退 寻 | 选项 ,结果 如 图 10.1.52 所 示 。 


和 驮 堵 选项 
长 度 调整 
第 1 如 : 


第 二 刻 : 


排除 图 10.1.50 “长度 调 整 结果 1 


单 击 此 趟 添加 项 


< 
选取 该 平面 


图 10.1.49 “ 链 ” 对 话 框 图 10.1.51 选取 高 度 参考 
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10.1.52” 退 刀 设 置 结果 1 


Step11. 在 “刀具 运动 ”所 示 的 设置 界面 中 单 击 曲 钱 切 曾 按钮 ,系统 弹 出 “曲线 切削 ” 


对 话 框 。 

Step12. 选取 轨迹 2。 

(1) 在 图 形 区 选取 草图 1， 然 后 单 击 草图 曲线 上 的 箭头 更 改 方向 ， 结 果 如 图 10.1.53 所 
示 。 单 击 轨 注 曲线 文本 框 下 的 _ 详 网 舍 具 . . | 按钮， 系统 弹出 “ 链 ” 对 话 框 ， 单 击 “ 链 ”对 话 
框 中 的 选项 选项 卡 ,调整 长 度 参数 如 图 10.1.49 所 示 , 此 时 图 形 区 显示 调整 结果 如 图 10.1.54 
所 示 ， 单 击 强 震 按钮 返回 到 “曲线 切削 ”对 话 框 。 
(2) 单 击 “ 曲 线 切 前 ”对 话 框 中 的 起 巡 高 度 文 本 框 ， 然 后 在 图 形 区 选取 图 10.1.51 所 示 的 


曲面 作为 高 度 参 考 ， 单 击 踊 按钮， 系统 返回 到 “刀具 运动 ”设置 界面。 
(3) 单 击 退 寻 | 按钮 ,结果 如 图 10.1.55 所 示 。 


10.1.$3 ”选取 轨迹 2 10.1.54 长 度 调 整 结果 2 10.1.55 退 刀 设置 结果 2 


Step13. 选取 轨迹 3 和 轨迹 4。 参 考 选 取 轨 迹 1 和 选取 轨迹 2 的 操作 方法 ， 分 别 选取 草 
图 3 和 草图 2 创建 轨迹 3 和 轨迹 4， 设 置 结果 分 别 如 图 10.1.56 和 图 10.1.57 所 示 。 


10.1.56 ”选取 轨迹 3 10.1.57 ”选取 轨迹 4 
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Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 “轨迹 ”操控 板 中 单 击 是 按钮 ， 系 统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 ”按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.1.58 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 . 六 峡 按钮 。 

Stage3. 加 工 仿真 


Step1. 在 “轨迹 ”操控 板 中 ， 单 击 蔽 按钮 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 
口 ， 单 击 剧 按钮， 仿真 结果 如 图 10.1.59 所 示 。 


10.1.58 刀具 路 径 10.1.59 ”动态 仿真 


Step2. 演示 完成 后 ， 单 击 软件 右上 角 的 到 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 [EEBEEIECEUEIE| 近 包 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step3. 在 “轨迹 ”操控 板 中 ， 单 击 | 性 | 按钮 完成 操作 。 

Step4. 选择 下 拉 菜 单 文件 ” 一 | 三 革 开 省 命令 ， 保 存 文件 。 


10.2 相 体 加 工 


下 面 介绍 图 10.2.1 所 示 的 箱 体 零件 的 加 工 过程 ， 其 加 工 工 艺 路 线 如 图 10.2.2、 图 10.2.3 


所 示 。 
加 工 过 程 
一 一 一 


其 加 工 操作 过 程 如 下 : 
a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结 末 


10.2.1 加 工 模型 和 加 工 过 程 
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对 零件 进行 带 有 余 量 的 粗 铣 加 工 
表面 精 铣削 对 大 面积 的 没有 任何 曲面 或 凸 台 的 零件 表面 进行 加 工 
曲面 铣削 (一 ) 对 零件 的 指定 部 位 进行 铣 前 加 工 


曲面 铣削 《二 ) 对 零件 的 指定 部 位 进行 铣削 加 工 


Re 对 零件 的 指定 部 位 进行 锁 孔 加 工 


孔 加 工 (二 ) 对 零件 的 指定 部 位 进行 包 孔 加 工 


10.2.2 ”加 工 工艺 路 线 〈 一 ) 


粗 加 工 平面 
， 精 加 工 平面 


a) 毛坯 工件 b) 表面 粗 铣削 c) 表面 精 铣削 


加 工 沉 头 孔 铣削 此 曲面 铣削 此 四 个 曲面 


$1) LL C—) e) 曲面 铣削 《二 ) d) 曲面 铣削 《一 ) 


饶 筷 


g) 孔 加 工 〈 二 ) 


10.2.3 加工 工艺 路 线 〈 二 ) 
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Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Stepl1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 < 一 > 下 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch10\ch10.02。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 在 类 型 选项 组 中 选中 男 加 制 告 单 选项 ， 在 - 子 次 型 选项 
组 中 选中 男 了 装配 单 选项 ， 在 镍 称 文本 框 中 输入 文件 名 称 gear_box_milling， 取 消 选 中 
口 合用 默认 模板 复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ” 绚 定 ”按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 慷慨 选项 组 中 选择 "smfe ne 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 确定 | 按钮 。 


Task2.， 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 
Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 此 (或 单 


击 圣 * 按钮， 然后 在 弹出 的 菜单 中 选择 中 组 贱 驮 考 醒 型 命令 )， 系 统 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 
Step2. 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 零件 模型 一 一 gear_box_milling.prt 
作为 参考 零件 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 
Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 刁 黑 久 选项， 然后 单 击 |Yj 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 10.2.4 所 示 。 


Stage2. 引入 工件 模型 

Step1l. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 莘 ” ”区域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
点 组 装 工 任 命令 ， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2， 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 框 中 ， 选 取 三 维 零件 模型 
作为 参考 工件 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 里 点 WW 选项， 然后 单 击 |Y| 按 钮 ， 完 成 参考 毛坯 
工件 的 放置 ， 放 置 后 如 图 10.2.5 所 示 。 


gear_box_workpiece.prt 


10.2.4 放置 后 的 参考 模型 10.2.$ 制造 模型 


Task3. 制造 设置 
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Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 上 于” ”区域 中 的 “操作 ”按钮 草 ， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ” 操控 板 。 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 印 ， 在 弹出 的 菜单 中 
选择 四 员 选 项 ， 系 统 弹出 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 台数 下 拉 列 表 中 选择 3 二 选项 。 


Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 7 由 选项 卡 ， 然 后 单 击 刀具-… 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 设置 图 10.2.6 所 示 的 


刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 .应 用 j 和 | 确定 按钮， 返回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 
在 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 中 单 击 [多 按钮， 返回 到 “操作 ”操控 板 。 


一 季 | 设置 ” 切 基 数据 B08 ， 妨 移 表 
名 称 - z 几何 
ToDD1 | 

3E 和 型 


10.2.6 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step4. 机 床 坐 标 系 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 宫 按钮 ， 选 择 交 命令 ， 在 系统 弹出 
图 10.2.7 所 示 的 “坐标 系 ? 对 话 框 。 然 后 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_TOP、NC_ASM_ RIGHT 
和 图 10.2.8 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ,最 后 单 击 确定 按钮 完成 坐标 系 
的 创建 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 站 按钮 ， 此 时 系统 自动 选择 了 新 创建 的 坐标 系 作为 加 工 坐 


标 系 。 


和 


曲面 1 


_hSN_TOF:F2[ 共 淮 平面 在 其 上 
_hsN_RIGHT:F1 ! 共 蕉 平面 在 其 上 
曲面 :F285 人 1 申 _1017;6EAR. .. 在 其 上 


顽 下 职 消 
图 10.2.7 “坐标 系 ” 对 话 框 图 10.2.8 ”坐标 系 的 建立 


Step5. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 国民 按 钮 ， 在 “间隙 ”设置 界面 中 
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的 关 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 , 单 击 要 竺 文本 框 ,在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 为 参考 ， 
在 国有 文本 框 中 输入 数值 10.0。 
Step6. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 嗓 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4， 粗 铣 


Stage1. 加 工 方法 设置 


Step1. 单 击 启 并 功能 选项 卡 。 钢 ” 区 域 中 的 延吉 丁 按 钮 ， 此 时 系统 弹出 “表面 
铣削 ”操控 板 。 

Step2. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 了 下 拉 列 表 中 选择 下 :Tool ”选项 ， 单 击 灌 按钮 预览 
刀具 模型 ， 然 后 再 次 单 击 诗 按钮 关闭 刀具 预览 。 

Step3. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 单 击 过 要 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
10.2.9 所 示 的 切削 参数 。 


可 
上 
涯 


忆 
二 


底部 允许 祭 量 
切割 角 

斤 止 超 程 
起 始 超 程 
扫描 类型 类型 螺 缘 
切割 沫 型 屈 纤 
安全 距离 10 

接近 号 离 5 

退 刀 距离 10 

主轴 速度 1200 
冷却 注 选 项 开 


DDOlLlm om 1 1 1 


图 10.2.9 设置 切削 参数 


step4. 单 击 “ 表 面 铣削 ”操控 板 中 “几何 ”按钮 高 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 “铣削 曲面 ” 
按钮 仿 ， 系 统 弹 出 “铣削 曲面 ”操控 板 。 

(1) 在 “铣削 曲面 ”操控 板 中 单 击 “ 拉 伸 ” 按 钮 种"， 系 统 弹 出 “ 拉 伸 ”操控 板 。 单 击 
六 站 按钮， 然后 在 弹出 的 界面 中 单 击 更 基 -- 按钮， 系统 弹出 “ 草 绘 ” 对 话 框 。 选 取 
NC_ASM_TOP 基准 平面 为 草 绘 平面 , NC_ASM_RIGHT 为 参考 平面 , 方向 为 在 , 单 击 草 短 ， 
按钮 ， 系 统 进 入 草 绘 环境 。 

(2) 绘制 截面 草图 。 进 入 截面 草 绘 环境 后 ， 绘 制 的 截面 草图 如 图 10.2.10 所 示 。 完 成 特 
征 截 面 的 绘制 后 ， 单 击 工具 栏 中 的 “确定 ”按钮 Y 。 

(3) 在 “ 拉 伸 ”操控 板 中 选取 拉 伸 类 型 为 屿 ， 输 入 数值 150， 单 击 按钮 ， 则 完成 拉 
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伸 曲 面 的 创建 。 
(4) 在 “铣削 曲面 ”操控 板 中 单 击 Y 按钮 ， 则 完成 特征 的 创建 ， 所 创建 的 铣削 曲面 如 
图 10.2.11 所 示 。 


NN | 


10.2.10 ”截面 草图 10.2.11 ”创建 铣削 曲面 


Step5. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 单 击 关 按钮 ， 然 后 单 击 对 者 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ” 
设置 界面 中 类 型 下 拉 列 表 中 选择 曲面 选项 ， 单 击 加 工 驮 者: 列表 框 ， 选取 新 创建 的 拉 伸 曲面 1 
作为 加 工 参考 。 

Stage2. 演示 刀具 轨迹 

Step1. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 单 击 昌 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 二 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.2.12 所 示 。 单 击 站 红 数据 栏 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 10.2.13 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 赤 财 按钮 。 


Stage3. 观察 仿真 加 工 


在 “表面 铣 前 ”操控 板 中 ， 单 击 蔷 以 钮 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 口 ， 
单 击 恤 按钮， 运行 结果 如 图 10.2.14 所 示 。 

Step1. 演示 完成 后 ， 选 择 软件 右上 角 的 到 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 EEREEIECEHEI | 扩 负 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step2. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 [Y 按钮 完成 操作 


Stage4. 材料 切 减 
Step1. 单 击 意 鲁 ”功能 选项 卡 na * 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 材料 欧 除 切 训 命令， 


要 NAT RENOVAL [村 料 称 际 】 sj 国人 


w= Done (完成 ) 命令 。 


Step2. 在 系统 弹出 的 菜单 管理 器 中 依次 选取 更 琴 MI CLASS 旦 征 寺 ) ms> 


本 5S0LID ( 袜 仁 】 sp Cut 茹 减 材料 ) 命令 。 此 时 系统 弹出 下 0LID 0PTS (从 体 选项 菜单 ， 在 此 


e Quilt { 使 用 向 钥 】 = Done (吉成 ) 选项 。 
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莫 放 路 径 
立 件 ”视图 丈 控 程序 立 考 
到 CL 沼 据 


中 中 二 FrorCLfile Versivon 2.0 - FOOD 

-> MFGHO 7 GEAR_ BOX_NILLING 

FARTID GEAR FOX MILLIMNGS 

再 下- FEATHO / 25 

MACHIN # UNCXO1, 1 

$$-> CUTCONM_ GEOMETRY TYFE / OUTFVT_ON_ CENTER 

UNITS 六 MM 

LOADTL ”1 

和 -> CUTTER 16. DO000bD 

和 -> Ps 1.0000000000, 0.0000000000, 0.0000000000, 
0. 0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
0. 0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 

SFIHDL ”IE 1l200.000000, CLY 

COOLNT # ON 

FAFIT 

STD F883.0000000000, -175.0000000000, 10.0000000000 

FEDEFEAT / S00.000000, MMEM 

STDO F883.0000000000, -175.0000000000, -1.0000000000 

STD FF -83.0000000000, -175.0000000000, -1.0000000000 

FAFIT 


0 
1 
之 
4 
5 
B 
了 
3 


5 


食 


了 10.2.12 ”刀具 路 径 


起 一 
一 


10.2.14 ”动态 仿真 10.2.13 ”查看 CL 数据 


Step3. 此 时 系统 弹出 “实体 化 ”操控 板 ， 在 系统 电 记 共计 位 二 于 过 加 或 营 弃 守 料 的 画 扯 或 二 而. 提示 
下 , 选取 前 面 创 建 的 拉 伸 曲面 1, 单 击 % 按钮 调整 切 减 材料 的 侧面 方向 , 如 图 10.2.15 所 示 。 
然后 单 击 操控 板 中 的 宝 按 钮 ， 完 成 材料 切 减 如 图 10.2.16 所 示 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 豆 FEAT CLASS 听 自 类) 荣 单 中 单 击 DeaerRetara (完成 / 爱 回 ) 按钮 。 


图 10.2.15” 切 减 方向 图 10.2.16 材料 切 减 后 的 工件 
Task5. 精 钳 
Stage1. 加 工 方 法 设置 
Step1. 单 击 ， 记 且 功能 选项 卡 。 铀 ”区域 中 的 址 素 面 按钮 ， 此 时 系统 弹出 “表面 
铣削 ”操控 板 。 
Step2. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 【下 拉 列 表 中 选择 呈 :T0001 ”选项 。 


Step3. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 单 击 人 加 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
10.2.17 所 示 的 切削 参数 。 
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Step4. 单 击 “表面 铣 前 ”操控 板 中 “几何 ”按钮 高 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 “铣削 曲面 ” 
按钮 仿 ， 系 统 弹出 “铣削 曲面 ”操控 板 。 
(1) ”在 “铣削 曲面 ”操控 板 中 单 击 “ 拉 伸 ”按钮 入 ， 系 统 弹 出 “ 拉 伸 ”操控 板 。 
单 击 _ 芒 站 按钮， 然后 在 弹出 的 界面 中 单 击 . 宇 芝 --。 按 钮 ， 系 统 弹出 “ 草 绘 ”对 话 框 。 选 
取 NC_ASM_TOP 基准 平面 为 草 绘 平面 ，NC_ASM_RIGHT 为 参考 平面 ， 方 向 为 在 ， 单 击 
. 曹 纵 按钮， 系统 进入 草 绘 环 境 。 


此 
司 


底部 区 许 祭 量 
切 荐 | 明 

终止 超 程 

起 始 超 程 
扫描 类 型 
切割 类 型 吴 链 
| 安全 臣 离 
| 接近 距离 
| 退 才 只 离 
主轴 速度 1600 
冷却 注 渤 项 


和 号 O11-oomrll1lI 


中 

性 
坊 
等 


EE FN 
Lm | Lm | 


中 


EE 
图 10.2.17 设置 切削 参数 


(2) 绘制 截面 草图 。 进 入 截面 草 绘 环境 后 ， 绘 制 的 截面 草图 如 图 10.2.18 所 示 。 完 成 特 
征 截面 的 绘制 后 ， 单 击 工具 栏 中 的 “确定 ”按钮 Y 。 

(3) 在 “ 拉 伸 ” 操 控 板 中 选取 拉 伸 类 型 为 号 ， 输 入 数值 150.0， 单 击 当 按钮， 完成 曲面 
的 创建 。 

(4) 在 “铣削 曲面 ”操控 板 中 单 击 Y 按钮 ， 完 成 特征 的 创建 ， 所 创建 的 铣削 曲面 如 图 
10.2.19 所 示 。 


图 10.2.18 ”截面 草图 图 10.2.19 ”创建 铣削 曲面 
Step5. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 单 击 * 按钮 ， 然 后 单 击 参半 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ” 
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设置 界面 中 类 型 下 拉 列 表 中 选择 曲 甸 选项 ， 单 击 耻 工 私 s: 列表 框 ， 选 取 新 创建 的 拉 伸 曲 面 2 
作为 加 工 参 考 。 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 单 击 帅 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _* 。  _ 核 钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.2.20 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 关 由 _ 核 钮 。 


Stage3. 观察 仿真 加 工 


在 “表面 铣 前 ”操控 板 中 ， 单 击 项 掖 钮 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 窗 口 ， 
单 击 锚 | 接 钮 ， 仿 真 结果 如 图 10.2.21 所 示 。 

Step1. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT9?” 对 话 框 中 单 击 EECEIECKEIEE 人 | 拉 钮 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step2. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 | 按钮 完成 操作 。 


图 10.2.20 ”刀具 路 径 图 10.2.21 动态 仿真 
Stage4. 材料 切 减 
Step1. 单 击 _ 筷 前 功能 选项 卡 钙 叮 "按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 鹿 和 征 除 划 测 命 令 ， 


要 NAT 耿 IDATL [村 料 称 际 】 sj 古玩 


mdjp> Done (完成 ) 命令 。 


Step2. 在 系统 弹出 的 菜单 管理 器 中 依次 选取 忆 TEM CISS 只 征 类 > 
一 和 cat 全 诚 材料) 命令 。 此 时 系统 弹出 
Done (守成) 选项 。 
Step3. 此 时 系统 弹出 “实体 化 ”操控 板 ， 在 系统 嘱 过 笃 实 任 中 导 迁 加 或 吉 队 材料 的 盏 得 或 省 画 . 提示 
下 , 选取 前 面 创 建 的 拉 伸 曲面 2， 单 击 双 按 钮 调整 切 减 材料 的 侧面 方向 , 如 图 10.2.22 所 示 。 
然后 单 击 操控 板 中 的 置 按钮 ， 完 成 材料 切 减 如 图 10.2.23 所 示 。 


第 /" 章 综合 范例 297 


Step4. 在 系统 弹出 的 豆 亚 条 ELAss E 征 类 ) 菜单 中 单 击 Ione/Eeturn 这 成 / 乏 回 ) 按钮 。 


图 10.2.22” 切 减 方向 图 10.2.23 ”材料 切 减 后 的 工件 
Task6. 曲面 铣削 (一) 
Stage1. 加 工 方 法 设置 


Step1. 单 击 让 鲁 功能 选项 卡 中 。 潮 ” 区 域 中 的 若 曲 可 由 按钮 ， 此 时 系统 弹出 
图 10.2.24 所 示 的 “序列 设置 ”菜单 。 
Step2. 在 弹出 的 529 SETIE 咯 列 设置 ) 菜单 中 ， 选 中 图 10.2.24 所 示 的 复 选 框 ， 然 后 选择 


Done (人 ( 训 成 ) 命令 。 


seq Setup [序列 设置 ) 

和 要 3EQ SETUPF (序列 设置 ) 
Hame 【和 名称 ) 
Comments [备注 ] 

研 Tool 四 有 具 ) 
httachment 中 寺 件 ) 

Yi Farameters [大洲 ) 
Coord sys 地 标 系 ) 
Retract Surf (和 退 避 曲 面 ) 

wi Surfaces (曲面 ) 


wi Define Cut [ 定 湾 切削) 


Done (完成 ) 
Quit (退出 ) 


10.2.24 “序列 设置 ”来 单 


Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 > 按钮 口 ， 设 置 图 10.2.25 所 示 的 
刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 _ 应 用 和 | 靖 定 按钮 。 
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时 规 | 设置 切割 数据 B00 偏 移 表 
部 称 : | 几何 
TODD2 ] 
区 型 

球 链 前 下 


图 10.2.25” 设 定 刀 具 一 般 参 数 


Step4. 在 系统 弹出 的 编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”对 话 框 中 设置 | 基本 | 加 工 参 数 ， 结 果 如 
图 10.2.26 所 示 。 选 择 下 拉 菜 单 区 什 旺 ) 菜单 中 的 另存 为 命令， 将 文件 命名 为 milprm03， 
单 击 “ 保 存 副本 ” 对 话 框 中 的 ” 艾 定 按钮， 然后 再 次 单 击 “ 编 辑 序列 参数 “曲面 铣 前” 
对 话 框 中 的 。 绚 焉 ”按钮 ， 完 成 参数 的 设置 。 


篇 辑 计 列 震 儿 “曲面 链 前 “ 
立宪 {F}y 编辑 (E) 信息 (I) 工具 
参数 | 基本 | 全 部 类 别 : | 所 有 类 别 
400 
和 套数 溃 曲面 铣削 | 
切削 进 冶 400 
自由 进 蛤 
粗 加 工 步 距 琛 度 
二 
医 只 
朱 廓 名 许 祭 量 
榨 查 曲面 学 许 作 量 
如 省 高 度 
切割 角 
扫描 兴 型 
切割 类 型 
链 削 选项 
实 和 至 中 离 
主轴 速度 
冷却 注 选 项 


10.2.26 “编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”” 对 话 杠 


Step5. 在 系统 弹出 的 至 SUFF PICK 曲面 撞 职 ) 菜单 中 ， 依 次 选择 可 省 各 f 弦 前 曲面 ) 
mdj>。 Done (完成 】 命令 ， 系 统 弹出 至 到 3E9 SURFS WC 序列 曲面 ) 菜单 。 


Step6. 单 击 “ 铣 削 ” 操 控 板 中 sn ” 区 域 的 全 出 JI 旺 按钮 ， 系 统 弹出 “铣削 曲面 ” 
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操控 板 。 在 图 形 区 选取 图 10.2.27 所 示 的 模型 表面 为 被 复制 的 曲面 , 然后 在 餐 圣 ”功能 选项 
卡 次” 区 域 中 依次 单 击 名 复 币 和 国 和 按钮， 系统 弹出 “曲面 : 复制 ”操控 板 ， 在 
此 操控 板 中 单 击 交接 钮 ， 然 后 在 “铣削 曲面 ”操控 板 中 单 击 Y 按钮 。 

Step7. 确认 曲面 上 的 箭头 方向 指向 模型 外 部 ， 在 弹出 的 喜 DTEEETION 咏 向 ) 菜单 中 选择 
Dkay (确定 1 命令 。 

说 明 : 若 方向 不 符 ， 可 选择 i? 暇 向 ) 命令 进行 调整 。 

Step8. 在 系统 弹出 的 下 SELSEL ML 泛 职 /全 选 ) 菜单 中 选择 selest 入 1 从 选 ) 命令 ， 然 后 选择 


Doney 了 etarmn (吉成 /召回 ) 命令 ， 完成 曲面 拾取 。 


Step9. 在 生 NCSEQ SURFS QC 序列 曲面 ; 菜单 中 选中 DonefBReturn (完成 /召回 ) 命令 。 此 时 系统 
弹出 图 10.2.28 所 示 的 “切削 定义 ”对 话 框 ， 选 择 入 自 曲面 等 值 线 单 选项 。 

Step10. 在 “曲线 列表 ”中 依次 选中 曲面 标识 ， 然 后 单 击 党 按钮 ， 调 整 切削 方向 ， 最 
后 调整 后 的 结果 如 图 10.2.29 所 示 。 单 击 “ 切 削 定义 ”对 话 框 中 的 绚 下 按钮， 回 到 


和 了 SEQUENCE (MC 序列 ) 菜单 。 


说 明 : 若 万 同 相同 就 不 需 再 进行 调整 。 


选取 这 四 1 曲面 

切削 定 所 二 x ss 0 
茹 前 类 型 ‘、、 : 
直 些 切削 

号) 目 曲 面 等 值 些 
投影 切削 

治 曲 面 等 值 些 

曲面 列表 


曲面 IT= 家 
曲面 IT= 名 


陋 | i 1|| 桥 
确定 职 消 预览 
10.2.28 “切削 定义 ”对 话 框 10.2.29 ”切削 方向 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 系统 洋 出 的 下 天 II 水 单 十 寺 择 下 和 命令 ， 此 时 
系统 弹出 于 PLM PATH (播放 路 径 ) 菜单 。 

Step2， 在 不 单 十 法 插 EI 全 令 ， 此 时 弹出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 

Step3. 单 击 “ 播 放 路 人 笃 ”对 话 框 中 的 > 按钮 ， 可 以 观察 刀 有 具 的 路 径 ， 如 疼 
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10.2.30 所 示 。 单 击 站 撕 莹 基 栏 可 以 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 10.2.31 所 示 。 
Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 . 妆 财 按钮 。 


Stage3. 观察 仿真 加 工 


Step1. 在 可 了 LAY PATH 播放 足 往 ) 菜单 中 选择 亚 Check 号 检查 ) 命 邻 ， 系 统 弹出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗口 。 单 击 情 按钮 , 观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ,仿真 结果 如 图 10.2.32 
所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 加 按 钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 


VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 ee eneckedFis 引 i-4， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 理 死 SEQUENCE Qc 序列 菜单 中 选取 Ione sea 鞠 成 序列 ) 命令 。 


基 放 路 算 
立 件 ”请 图 束 控 程序 文件 
和 CL 数据 


中 中 本 FroiCLfile Version 2.0 - FODND 

种 -> MFGHO / GEAR BO NMILLING 

PARTHO ” GEAR POX MILLINGS 

-> FEATHO / 59 

MACHIN ” UNCXDO1, 1 

和 -> CUTCOM GEOMETRY TYFE / OUTFUT ON _CENTER 

UNITS / MM 

LOADTL / 2 

$$-> CUTTER / 10. 000000 

10.2.30 “刀具 路 径 $->» CsYs /11.0000000000,0.0000000000，0.0000000000, 
0. 0000000000，1.0000000000，0. 0000000000, 
0. 0000000000，0.0000000000，1. 0000000000, 

SPINDL ”KEN 1500.000000, CL 

COOLNT ” ON 

RAFID 

G0TO /fF -73.0000000000,，-46. 5000000000，10. 0000000000 

RAFID 

G0TO ” -73.0000000000,，-46. 5000000000，-5. 0000000000 

FEDRAT ” 400.000000, MMEM 

GOTO /fF -73.0000000000,，-46.5000000000，-9. 0000000000 | ™* 


0 
1 
之 
3 
4 
5 
Bb 
了 
8 


有 E 
10.2.32 NC 检查 结果 10.2.31 查看 CL 数据 


Stage4. 材料 切 减 
Step1. 单 击 筷 前 功能 选项 卡 铅 叮 "按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 补 和 税 除 划 测 命令 ， 


然后 在 弹出 的 下 到. 压 列 列表 菜单 中 选择 3: 曲面 狂 削 ， 操 作 : 0F010 选项 ， 然 后 依次 选择 


WAT RENOYAL (材料 穆 除 】 sp> Done Cs 成 ) 命令 。。 


Step2. 在 系统 弹出 的 菜单 管理 器 中 依次 选取 和 ENT CUSS 旦 和 于) > 
人 和) 命令 。 此 时 系统 弹出 
Done (完成 ) 选项 。 
Step3. 此 时 系统 弹出 “实体 化 ”操控 板 ， 在 系统 中选 其 亦 售 中 妥 深 加 或 葵 队 材料 的 画 组 或 出 画 . 提示 
下 ， 选 取 图 10.2.33 所 示 的 铣削 曲面 ， 单 击 % 按钮 调整 切 减 材料 的 侧面 方向 ， 如 图 10.2.33 
所 示 。 然 后 单 击 操控 板 中 的 站 按钮 ， 完 成 材料 切 减 如 图 10.2.34 所 示 。 
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Step4. 在 系统 弹出 的 下 FEAT CLASS (特征 兴 ) 菏 单 中 单 击 DonerEetarmn (十 成 /召回 ) 按钮 。 


图 10.2.33 ”材料 切 减 方向 图 10.2.34 ”材料 切 减 后 的 工件 
Task7. 曲面 铣削 (二) 
Stage1. 加 工 方 法 设置 


Step1. 单 击 ， 说 且 功能 选项 卡 中 。 潮 ” 区 域 中 的 至 曲 可 8 按钮 ， 此 时 系统 弹出 
“序列 设置 ”菜单 。 
Step2. 在 弹出 的 这 5 5ETE 嘛 列 设置 ) 菜单 中 ， 选 中 图 10.2.35 所 示 的 复 选 框 ， 然 后 选择 


Done ( 训 成 ) 命令 。 


Setup [序列 设置 ) 
和 要 3EQ SETUPF (序列 设置 ) 
Hame 【 宫 黎 ) 
Comments [备注 ) 
Tool1 [加 有 具 ) 
httachment 中 时 件 ] 
Wi Farameters [过 水 ) 
Yi Coord sys ( 尘 标 系 ) 
本 Retract Surf ( 退 丸 曲面 
WW Surfaces (曲面 ) 


wi Define Cut ( 定 兴 切削 |) 


Done [守成 
Quit 出) 


10.2.35 “序列 设置 ”菜单 


Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 设 置 图 10.2.36 所 示 的 
刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 _ 谋 几 ,和 [部 得 按钮。 | 
Step4. 在 系统 弹出 的 编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”对 话 框 中 设置 | 芝 过 | 加工 参 数 ， 结 果 如 
图 10.2.37 所 示 。 选 择 下 拉 菜 单 误 什 下) 菜单 中 的 另存 为 .… 命令 ， 将 文件 命名 为 milprm04， 
单 击 “保存 副本 ”对 话 框 中 的 二 奖 定 按钮 ， 然 后 再 次 单 击 编辑 序列 参数 “曲面 犹 削 ”对 
话 框 中 的 ，_ 列 下 按钮， 完成 参数 的 设置 。 
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常规 疏 置 ”切割 攻 氮 Bom 坊 夭 表 
名 称 : 几何 
TUDU3 
关 型 : 


球 铣 前 | 下 


10.2.36 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 

竹 辑 序列 参数 “曲面 手 前 “ = 站 其 
立 件 4F) 编辑 (E) 信息 (iI) 工具 
参数 | 基本 | 全 部 所 有 类 别 = 
B00 d= 

参数 多 曲面 铣削 | 
切削 坦 给 600 
自由 进 络 四 
作 甜 0.01 
路 中 2 
轮 访 光 许 傈 量 0 
检查 曲面 党 主祭 量 | 
如 痛 高 度 
扫描 类 型 类 型 3 
钳 前 选项 直线 入 接 
实 全 中 高 5 
主轴 速度 1200 
冷却 注 选 项 天 
确定 职 消 晶 显示 细节 


10.2.37 “编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”” 对 话 框 


Step5. 此 时 ， 系 统 弹出 下 58 5SYS 时光 举 标 订 ) 菜单 ， 在 系统 国王 gs 和 和 的 提示 下 来 创建 


新 的 坐标 系 。 
(1) 在 痪 恒 功能 选项 卡 中 单 击 


区 域 的 到 按钮， 系统 阐 出 “基准 平 


面 ” 对 话 框 。 选 取 NC_ASM_FRONT 基准 平面 为 参考 平面 ， 然 后 在 尘 敬 文本 框 中 输入 数值 
120， 如 图 10.2.38 所 示 。 在 “基准 平面 ”对 话 框 中 单 击 剖 焉 按钮 。 完 成 创建 后 的 基准 平 


面 ADTM1 如 图 10.2.39 所 示 。 
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HC ASM_ FROHT:F3 ! 莽 鹤 ... 


坊 迄 
平稳 120.0 


图 10.2.38 “基准 平面 ”对 话 框 图 10.2.39 ”创建 基准 面 ADTMI1 


(2) 创建 坐标 系 。 在， 训 并 “功能 选项 卡 中 单 击 多” 区 域 的 浆 娄 和 系 按 钮 ， 弹 
出 图 10.2.40 所 示 的 “坐标 系 ? 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依 次 选择 NC_ASM RIGHT、NC_ASM_TOP 
和 ADTMI 基准 平面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 。 单 击 “ 坐 标 系 ” 对 话 框 中 的 将 焉 按 
钮 完成 坐标 系 的 创建 (图 10.2.41 )。 

注意 : 创建 坐标 系 时 应 确保 Z 轴 的 方向 向 上 ， 可 在 “坐标 系 ” 对 话 框 中 选择 方向 选项 
卡 ， 改 变 X 轴 或 者 Y 轴 的 方向 ， 最 后 单 击 将 下 按钮 完成 坐标 系 的 创建 。 

(3) 在 系统 宝 这 罗 旦 等 系 。 的 提示 下 ， 在 模型 树 中 选取 新 创建 的 坐标 系 ACS1。 


HC_hSNM_RIGHT:F1 [基准 平面 在 其 上 


HC_ASM_TOP: F2 ! 茜 准 平面 ) 在 其 上 
ADTM1 :F21 [基准 平面 在 其 上 


确定 | 取消 
10.2.40 “坐标 系 ” 对 话 杠 10.2.41 创建 坐标 系 

Step6. 退 刀 面 的 设置 。 系 统 弹出 “ 退 刀 设置 > 对 话 框 ， 然 后 在 从 下 拉 列 表 中 选取 平面 
选项 ， 选 取 坐 标 系 ACS1 为 参考 ， 在 信 文本 框 中 输入 数值 5.0， 最 后 单 击 列 下 按钮 ， 完 
成 退 刀 平面 的 创建 。 

Step7. 在 系统 弹出 的 豆 SUEE PICK 曲 甸 措 暇 ) 菜单 中 ， 依 次 选择 车 到 i 于: 培 mm 
Done 35 成 ) 命 仿 。 在 弹出 的 下 SELECT SFTS (选择 曲 钾 ) 菜单 中 选择 莉 于 革 弄 晴 命 令 ， 然后 在 工作 
区 中 选取 图 10.2.42 所 示 的 一 组 曲面 。 

Step8. 在 系统 弹出 的 豆 SELECT SRFS 圣 择 曲面 ) 菜单 中 选择 TonefBeturn (完成 / 控 回 ) 命 今 ， 
在 至 了 CSEQ SURFS WC 序列 曲面 菜单 中 选择 IonefBeturn (完成 / 爱 回 ) 命令 。 


Step9. 此 时 系统 弹出 “切削 定义 ”对 话 框 ， 设 置 参数 如 图 10.2.43 所 示 ; 单 击 按钮 查看 
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切削 方向 ， 如 图 10.2.44 所 示 ; 单 击 按钮 查看 切削 线 ， 如 图 10.2.45 所 示 ; 单 击 三 下 按钮 ， 
退出 “切削 定义 ”对 话 框 。 


切 剖 定 必 
切 前 闪 型 
昼 ) 直线 切削 
中 自 曲 面 等 值 贱 
品 投影 切削 
直线 切削 
切削 崩 度 敬 考 
全 |) 相对 于 X 轴 
中 按照 曲面 


10.2.42 ”所 选取 的 曲面 10.2.43 “切削 定义 ”对 话 框 


10.2.44 ”预览 切削 方 回 10.2.4$ ”预览 切削 线 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 

Step1. 在 系统 弹出 的 于 3E8UENCE WC 厅 列 菜单 中 选择 于 字 Fath 蜡 训 路 征 】 命令 ， 此 时 
系统 弹出 于 了 LM PATH (播放 路径 ) 菜单 。 

Step2. 在 可 了 EN EAI ( 描 孜 跑 葵 ) 菜单 中 选择 Screen Play (时 蜡 播 训 ) 命令， 此 时 弹出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 

Step3. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 “按钮 ， 可 以 观察 刀具 的 路 径 ， 如 图 
10.2.46 所 示 。 单 击 5 呈 各 医 栏 可 以 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 10.2.47 所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 雪 册 按钮 。 


Stage3. 观察 仿真 加 工 


Step1. 在 模型 树 中 右 击 鳞 呈 二 BOXNORKETECE. PRI ， 在 弹出 的 快捷 荣 单 中 选择 时 站 间隔 命 
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令 ， 取 消 工 件 隐 首 ， 否 则 不 能 观察 仿真 加 工 。 

Step2， 在 下 PLM PATH ( 措 太 量 竹 ) 菜单 中 选择 亚 heek 吓 检 吾 ) 命令 。, 系统 弹出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 出 按钮 , 观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ,仿真 结果 如 图 10.2.48 
所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 


VERICUT9?” 对 话 框 中 单 击 EESECIeckediiesl 近 乌 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step4. 在 豆 死 SEENEE WNC 序列 菜单 中 选择 Ione sea 喷 成 序列 ) 命令 。 


基 关 路径 
变 忻 ” 祝 图 ”数控 程 计 交 必 
和 CL 数据 


中 中 本 FrorCLfile Version 2.0 - FOOD 

和-> MFGHO / GEAR FOX MILLING 

FhRTHO / GEAR FOX MILLINS 

-> FEATHO ”166 

MACHIN / UNCXO1, 1 

和 -> CUTCON_ GEOMETRY TYPE / OUTFUT OH CENTER. 

UNITS 六 MM 

LDOATTL /i 3 

$$ CUTTER /8.0000000 

和 -> Ps 1.0000000000, 0.0000000000,，0.0000000000, 
0. 0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
0. 0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 

SFIHDL # FEM, 1l200.000000, CLW 

CODLHT ”DT 

RAFIT 

siTD / 138. B842532883, 37.0000000000,5.0000000000 

RAFIT 

siTD / 138. B842532883, 37.0000000000,， -393.8194157988 

FEDEAT # BOD. O00000, MMEM 

GOTDO /© 138. B42532883, 37.0000000000,， -98.8194157988 

kk 


10.2.48 ”NC 检查 结 10.2.47 查看 CL 数据 


0 
1 
之 
3 
4 
5 
B 
了 
8 


5 


10.2.46 “刀具 路 径 


站 | 二 一 一 二 一 二 一 二 一 一 
一 


Task8. 钻 孔 
Stage1. 制造 设置 


Step1. 单 击 竹 前 功能 选项 卡 中 的 3 工厂 ” 区 域 中 的 “标准 ”按钮 是 ， 此 时 系统 弹 
出 “ 钻 孔 ” 操 控 板 。 

Step2. 在 “ 钻 孔 ” 操 控 板 中 了 下拉 列表 中 选择 〗 篇 辑 翌 具 ， 选项， 系统 弹 出 的 “刀具 
设 定 ”对 话 框 。 

Step3. 刀具 的 设 定 。 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 口 按钮 ， 在 常规 选项 卡 中 设 
置 图 10.2.49 所 示 的 刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 应 用 ,和 | 诡 定 按钮， 返回 到 “ 钻 孔 ” 
操控 板 。 
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常规 | 员 置 ” 切 藉 洱 据 ”B0@ 坊 藉 表 
名 称 : 几何 
TODD# 

类 型 : 

基本 四 洽 

材料 : 


单位 : 


宣 洲 下 可 


图 10.2.49 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step4. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 单 击 地 可 按钮 , 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 10.2.50 
所 示 的 切削 参数 。 


切 前进 绎 S00 
自由 进 结 = 

汉 差 0.01 
破 断 贱 距 离 0 
扫描 类型 最 旺 
实生 电离 100 
拉 伸 距 高 = 
主轴 速度 B00 
痊 却 密 选 项 FLODTD 


图 10.2.50 “设置 孔 加 工 切削 参数 


Step5. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 单 击 委 革 按钮 , 在 弹出 “参考 ”设置 界面 。 单 击 _ 评 光合 上 县 …- 
按钮 ， 系 统 弹出 “ 孔 ” 对 话 框 。 

Step6. 在 “ 孔 ” 对 话 框 孔 选项 卡 中 选择 赵 则 : 直径 选项 ， 在 可 用 : 列表 中 选择 10， 然 后 
单 击 闪 按钮 ， 将 其 加 入 到 选 定 : 列表 中 ， 此 时 图 形 区 显示 如 图 10.2.51 所 示 ， 单 击 按钮 ， 
系统 返回 到 “参考 ”设置 界面 。 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 
Stepl. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 册 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 和 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 


图 10.2.52 所 示 。 
Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 芭 峡 按钮 。 
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图 10.2.51 所 选择 的 轴 图 10.2.52 刀具 路 径 
Stage3. 观察 仿真 加 工 


Step1. 在 “ 钻 孔 ” 操 控 板 中 ， 单 击 苹 按钮， 系统 弹出 “VERICUT7.1.5 by CGTech” 窗 
口 ， 单 击 轴 按 钮 ， 仿 真 结果 如 图 10.2.53 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 [SSEEIEEKESEIES| 扩 铀 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step3. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 冯 按钮 完成 操作 。 


10.2.53 ”动态 仿真 


Stage4. 材料 切 减 
Step1. 选取 命令 。 单 击 并 鲁 功能 选项 卡 中 的 人 sn * 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 


选择 理 且 T 了 ENWDWAL 员 料 移 除 ] sp hutonatic 【上 自动] => Done (完成 ) 命令 。 


”Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ”对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 是 s 吕 按钮 和 是 按钮 ， 然 后 音 
击 : 蔓 定 按钮， 完成 材料 切 减 。 


Task9. 锌 孔 


Stage1. 制造 设置 

Step1. 单 击 得 鲁 功能 选项 卡 中 的 3mI 栈 区域 中 的 鲁 庆 i 按钮 , 此 时 系统 弹出 “ 孔 
加 工 : 镜 孔 ” 操控 板 。 

Step2. 在 “ 孔 加 工 : 匀 孔 ”操控 板 中 “下拉 列表 中 选择 ， 编辑 有 具 ... 选项 ， 系 统 弹出 


308 Creo 2.0 数控 加 工 教程 


的 “刀具 设 定 ”对 话 框 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 口 按钮 ， 在 党 规 选项 卡 中 设置 图 10.2.54 
所 示 的 刀具 参数 ,设置 完毕 后 依次 单 击 _ 诺 用 _ 和 | 壮年 按钮， 返回 到 “和 孔 加 工 : 匀 孔 ”操控 
板 。 


常规 | 设置 ”切割 数据 Hom 偏 藉 表 
名 称 : 几何 
TODD5 

关 型 : 

锭 也 惠 

材料 : 


单位 : 
训 洲 一 - 


12 


10.2.54 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step4. 在 “了 和 孔 加 工 : 镜 孔 ”操控 板 中 单 击 这 有 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设 
置 儿 10.2.55 所 示 的 切削 参数 。 


切削 进 给 400 
自由 进 结 

汉 莽 0.01 
破 断 贱 距 离 0 

扫描 类 型 最 短 
安全 距离 10 

拉 圳 距 高 120 
快速 坦 竖 距离 皇 

定向 角 

和 角 损 号 离 

主轴 速度 1200 
痊 却 液 选 项 开 


图 10.2.55 ”设置 孔 加 工 切削 参数 


Step5. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 单 击 全 ”按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 单 击 
寿 组 信和 且 .. 。 按钮， 系统 弹出 “ 孔 ” 对 话 框 。 在 “ 孔 ” 对 话 框 孔 选项 卡 中 选择 起 则 : 曲面 选 
项 ， 激 活 曲面 : 列表 框 ， 然 后 在 图 形 区 选取 图 10.2.56 所 示 的 零件 参考 模型 表面 ， 此 时 系统 
自动 选中 4 个 孔 ,“ 孔 ”对 话 框 显示 如 图 10.2.57 所 示 。 
注意 : 这 里 选择 的 曲面 是 参考 模型 GEAR_BOX_MILLING 的 表面 。 为 了 便于 选取 ， 可 
在 激活 和 血 : 列表 框 后 ， 在 图 形 区 中 图 10.2.56 所 示 表 面 上 按 下 鼠标 右键 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 
中 选择 “列表 中 拒 丈 命令 ， 此 时 系统 弹出 “从 列表 中 拾取 ”对 话 框 ， 然 后 从 列表 框 选择 
曲面 :FS ( 拉 伸 _1):GEAR_FOX_MILLING 选项 ， 单 击 确 下 (0) 按钮 即 可 完成 孔 参 考 曲面 的 选择 。 
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4 也 ml 


扎 评 度 选项 


w 基于 规则 的 轴 4 
规则 : 直 往 
w 规则 : 曲面 


规则 : 矢 数 
规则 : 钻 孔 蛤 


选取 该 平面 


PT 本， 生生 作 ER ，，F 交 于 让 本 全 PE 生生 本 于 于 和 生生 下 下 下 本 于 下 下 和 


ww XX 

图 10.2.56 ”选择 的 孔 参 考 曲 面 图 10.2.57 “ 孔 ” 对 话 框 

Step6. 在 “ 孔 ” 对 话 框 中 单 击 Y 按钮 ， 系 统 返回 到 “和 孔 加 工 : 链 孔 ”操控 板 。 
Stage2. 演示 刀具 轨迹 

step1. 在 “ 孔 加 工 : 铀 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 同 | 按 钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 按钮， 观测 刀具 的 行走 路 线 ， 如 图 


10.2.58 所 示 ; 单 击 站 民 数 括 栏 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 10.2.59 所 示 。 
Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 . 妆 财 按钮。 


Stage3. 观察 仿真 加 工 


Step1. 在 “ 孔 加 工 : 键 孔 ? 操 控 板 中 ， 单 击 贡 按钮 , 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 图 | 校 钮 ， 仿 真 结果 如 图 10.2.60 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 图 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 eCheckeaFiss|j4， 关 闭 仿真 软件 

Step3. 在 “ 孔 加 工 : 铠 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 半 按钮 完成 操作 。 


Stage4. 材料 切 减 


Step1. 单 击 先 恒 功能 选项 卡 沪 1” 按钮， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 材料 移 除 划 齐 命令 ， 


WW NAT RENOVAL [材料 乏 际 ) mw—p> Automatic (自动 ) = Done (完成 ] 公公 


Hx o 
Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 单 击 _ 目 动 赣 加 按钮 和 号 按钮 ， 然 后 单 击 
区 下 按钮， 完成 材料 切 减 。 
Step3. 选择 下 拉 玉 单 文件 n> [Ss 


$$， 你 存 文件 。 


5 
心 


中 
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莫 放 路 径 
立 忻 ”说 图 歼 控 程序 立 考 
本 CL 数据 


中 中 本 FrorCLfile Version 2.0 - FOOD 

-> MFGHO 7 GEAR_ BOX_NILLING 

FARTHO GEAR BOX MILLINGS 

;FEATHO 六 407 

MACHIN ”UNCXD1，1 

和-》CUTCOW_GEDWETRY TYFE / DUTFUT_DH_CENTER 

UNITS 六 MM 

LOADTL ”5 

-> CUTTER ;12.000000 

和 -> Ps FF 0.0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
1. 0000000000, 0.0000000000, 0.0000000000, 
0. 0000000000, 0.0000000000, -1.000000000L 

MULTAX # ON 

SFIHDL ”IE 1l200.000000, CLY 

COOLNT # ON 

FAFIT 

STO -45.0000000000, -14 杞 ,S000000000，-129. 0000000C 

0. 0000000000, 0.0000000000, -1.0000000000 

CYCLE / BORE, DEFTH, 1l2.000000, MMEM, 400.000000, CLI 

120. D00000 hd 
| 国 


0 
1 
2 
3 
4 
5 
已 
了 
吕 


10.2.58 ”刀具 路 径 


5 


一 


10.2.60 “NC 检查 ”动态 仿真 10.2.59 ”查看 CL 数据 


10.3 轴 加 工 


下 面 介绍 图 10.3.1 所 示 的 轴 零 件 的 加 工 过 程 ， 其 加 工 工艺 路 线 如 图 10.3.2、 图 10.3.3 所 示 。 
轴 的 加 工 过 程 如 下 : 


加 工 过 程 
一 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结案 


10.3.1 ” 轴 加 工 
Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 ， 操 作 提 示 如 下 : 

Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文 什 ” 一 > 2 守 富 亲 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\ch10\ch10.03。 

Step2. 选择 下 拉 菜 单 文件 -| 一 可 | 十 天 命令 ， 弹 出 “新 建 ” 对 话 框 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ， 在 汰 型 选项 组 中 选中 加 中 制 告 单 选 项 ， 在 - 子 类 型 选 
项 组 中 选中 高 亚 装 外 单 选项 ,在 名 稳 文 本 框 中 输入 文件 名 称 turning, 取消 选中 口 借用 各 和 覃 要 
复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 三 要 二 按钮 。 

Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 的 加 如 选项 组 中 选择 "misne 模板 ， 然 


选择 工作 目录 (1) 
=> 中 更 改 工作 目录 。 
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后 在 该 对 话 框 中 单 击 L 瑚 定 _ 按钮 。 
区 域 车 削 〈 一 ) 


最 大 限度 地 去 除 零件 毛坯 材料 


轮廓 车 曾 一) 对 零件 进行 定量 的 切削 


凹 神 车 削 对 零件 的 指定 止 槽 进行 车 削 加 工 
螺纹 生前 对 零件 的 指定 螺纹 进行 车 削 加 工 


区 域 车 削 〈 二 ) 


最 大 限度 地 去 除 零件 毛坯 材料 


轮廓 车 削 《〈 二 ) 对 零件 进行 定量 的 切削 


10.3.2 ”加 工 工艺 路 线 〈 一 ) 


Ge - 


a) 毛坯 工件 b)〉 区 域 车 前 (一) c) 轮廓 车 曾 (一 ) 


车 削 此 面 车 削 此 面 


车 削 此 凹 模 


车 削 螺纹 


f) 区 域 车 削 《〈 二 ) e) 螺纹 车 削 d) 四 槽 车 前 


g) 轮 廊 车削“〈 二 ) 


10.3.3 ”加 工 工 艺 路 线 〈 二 ) 
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Task2.， 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 
Step1. 单 击 制造 “功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 目 (或 单 


击 各 ”按钮 ， 然 后 在 弹出 的 菜单 中 选择 四 组 六 参考 村 型 命令 )， 系 统 弹 出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 文件 “打开 ”对 话 杠 中， 选取 三 维 零 件 模 型 turning.prt 作为 参考 雯 
件 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放置 ”操控 板 。 

Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 | 天 杜 开 选项， 然后 单 击 [ 轨 j 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 图 10.3.4 所 示 。 

Step4. 在 天意 ”功能 选项 卡 中 单 击 于 区 域 的 奖 按 钮 , 系统 弹出 “坐标 系 ” 
对 话 框 ， 如 图 10.3.5 所 示 。 按 下 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_TOP、NC_ASM_FRONT 基准 面 
和 图 10.3.6 所 示 的 曲面 1 为 三 个 参考 平面 ， 单 击 到 定 按钮 完成 坐标 系 的 创建 。 


_hSM_TDP:F2 [基准 平面 ”在 其 上 


HC_hSNM_FRDOHT:F3 [ 巷 准 平面 在 其 上 
曲面 :F5 (旋转 _1):TURHIHG ”在 其 上 


10.3.4 ”放置 后 的 参考 模型 10.3.5 “坐标 系 ” 对 话 杠 


Stage2. 创建 工件 


Step1. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 ”区 域 中 的 “工件 ”按钮 沪 (或 单 击 ”按钮 ， 
然后 在 弹出 的 菜单 中 选择 池上 自动 T 件 选项 )， 系 统 弹出 “创建 自动 工件 ”操控 板 。 

Step2. 单 击 操 控 板 中 的 图 按钮 ， 然 后 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 作为 放置 毛坯 工件 
的 原点 ， 然 后 单 击 操控 板 中 的 造 页 按钮 ， 在 总 直径 文本 框 中 输入 数值 38.0， 单 击 操控 板 中 
的 轩 按钮 ， 完 成 工件 的 创建 如 图 10.3.7 所 示 。 


曲面 1 、 


10.3.6 ”创建 坐标 系 10.3.7 ”制造 模型 


Task3. 制造 设置 


Stepl. 单 击 制造 功能 选项 卡 ” ” 玛 ” “区 域 中 的 “操作 ”按钮 上 出 ， 此 时 系统 弹 
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出 “操作 ” 操控 板 。 

step2. 机床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 及， 在 弹出 的 菜单 中 
选择 区 于 选 项 ， 系 统 弹出 “车 床 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 装载 数 下 拉 列 表 中 选择 ”选项 ， 
如 图 10.3.8 所 示 。 


车 床 工作 中 心 其 
名 称 LATHED1 
类 型 车 床 
CHC 控制 |- 
_ 后 处 理 器 jen!l il ml 
| 转载 数 1 vw| ， [| 启用 探 训 


命令 


llv X 


图 10.3.8 “机 床 设置 ”对 话 框 
Step3. 刀具 设置 。 在 “车 床 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 有 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 _ 装 加 1 


按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 。 
Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 呈 赵 选项 卡 中 设置 刀具 参数 如 图 10.3.9 所 示 ， 
设置 完毕 后 依次 单 击 . 应 用 和 壮 下 按钮， 返回 到 “车 床 工作 中 心 ” 对 话 框 。 


一 般 | 呐 置 | 切割 莪 据 3B0B 偏 芍 表 
名 称 : 所 何 - 
Toool | 

尖 型 区 H+ 
车 削 

材料 : 

单位 : 

毫米 友 
光 持 器 : 

去 手 囊 


9 | 


图 10.3.9 ” 设 定 思 具 一 般 参 数 
Step5. 在 “车 床 工作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 [| 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 
Step6. 机 床 坐 标 系 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 激活 芝 文本 框 ， 然 后 在 模型 树 中 选取 坐标 
系 ACS0。 
Step7. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 站 里 按钮 ， 在 “间隙 ”设置 界面 中 的 
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类 型 下 拉 列 表 中 选择 衬 面 选项 ， 单 击 要 闭 文本 框 ， 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS0 为 参考 ， 
在 国 由 文本 框 中 输入 数值 10.0， 完 成 退 刀 平面 的 创建 。 
Step8. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 冯 按 钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4. 区 域 车 削 


Stepl. 单 击 下 并 功能 选项 卡 。 而 ” ”区 域 中 的 “区 域 车 前 ” 按 饵 
弹出 “区 域 车 前 ”操控 板 。 

Step2. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 了 了 下拉 列表 中 选择 叶 :T0001 ”选项 。 

Step3. 在 “区 域 车 前 ”操控 板 中 单 击 过 他 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
10.3.10 所 示 的 切削 参数 。 单 击 多 按钮 ， 系 统 弹出 编辑 序列 参数 “区 域 车 削 1” 对 话 框 。 在 
此 对 话 框 中 选择 下 拉 谱 忻 仁 ) 菜单 中 的 另存 为 .… 命令 ， 将 文件 命名 为 tnprm01， 单 击 “保存 
副本 ”对 话 框 中 的 站 焉 | 按钮， 然后 单 击 。 绚 焉 ”| 按钮 ， 返 回 到 “区 域 车 削 ” 操 控 板 。 


省 ， 此 时 系统 


切 前进 络 

呢 形 进 给 

目 册 坦 络 
RETRACT_FEED 
切 六 进 给 量 
步 长 深度 

当 荆 

轮 廊 光 许 余 量 
粗 加 工党 评 人 条 量 
z 向 允许 余 量 
终止 起 程 
起 如 超 各 

扫描 类 型 办 型 1 连接 
粗 加 工 选 项 避 限 粗 加 工 


ca 
Dm | 
Dm | 


已 | 它 | 1 | 一 | 一 | 己 |m II 
Lm 
I 


切割 方向 标准 
主轴 速度 1200 
冷却 液 选 项 关闭 
寻 且 方位 90 


冰 些 


图 10.3.10 ”设置 车 削 加 工 参 数 


Step4. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 台 且 运动 按钮 ， 在 弹出 的 “刀具 运动 ”设置 界面 中 
单 击 区 基 竹 便 。 按钮 ， 此 时 系统 弹出 “区 域 车 削 切 削 ” 对 话 框 。 
Step5， 此 时 在 系统 电 运 其 车 曾 况 扁 . 的 提示 下 ， 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 呈 按钮 ， 在 弹 


出 的 菜单 中 选择 由 按 钮 ， 系 统 弹 出 “车 削 轮 廊 ” 操 控 板 。 依 次 单 击 操控 板 中 的 一 > 个 
按钮 , 系统 弹出 “ 草 绘 ”对 话 框 , 选取 NC_ASM_RIGHT 基准 平面 为 草 绘 参考 , 方向 选 为 诗 ， 
单 击 [王佐 按钮， 进入 草 绘 环 境 。 绘 制图 10.3.11 所 示 的 截面 草 绘 。 

说 明 : 绘制 截面 草图 时 可 将 毛坯 隐藏 ， 截 面 草 图 都 是 沿 着 模型 的 轮廓 线 。 

Step6. 完成 草 绘 后 ， 单 击 “ 草 绘 ” 操控 板 中 的 “确定 ”按钮 W ， 单 击 轮廓 线 上 的 箭 》 
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调整 其 方向 ， 结 果 如 图 10.3.12 所 示 ， 然 后 单 击 Y 按钮 ， 完 成 车 削 轮廓 的 创建 。 


NN 
10.3.11 ”截面 草图 


Step7. 定义 延伸 方向 。 在 “区 域 车 削 切 前” 对 话 框 中 的 弄 恕 证 伸 下拉 列表 中 选择 ?正和 曲 选 
项 ， 在 结 素 延伸 下 拉 列 表 中 选择 * 正 自 选项， 图 形 区 显示 如 图 10.3.13 所 示 。 


| 


10.3.12 ”选择 方向 10.3.13 ”调整 延伸 方向 


Step8. 在 “区 域 车 前 切削 ”对 话 框 中 单 击 按钮 ， 返 回 到 “区 域 车 前 ”操控 板 。 
Task5. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 是 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ”对 话 框 

Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 “按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.3.14 所 示 ; 单 击 站 民 数 丘 栏 打 开 窗 口 查 看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 10.3.15 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 关 由 _ 核 钮 。 


/ 国 
-一 
二 | | | mm 


图 10.3.14 刀具 行走 路 径 


Task6. 加 工 仿真 


注意 : 执行 此 步 操 作 前 应 先 将 工件 模型 显示 出 来 。 

Stepl. 在 “区 域 车 前 ”操控 板 中 ， 单 击 苹 | 按 馈 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 痢 校 乌 ， 运 行 结果 如 图 10.3.16 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ， 选 择 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT9?” 对 话 框 中 单 击 [EECIECEUEIE| 扩 负 ， 关 闭 仿真 软件 。 
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Step3. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 | 性 | 按钮 完成 操作 。 


基 痢 路径 
六 人 忻 ”说 图 ”数控 程 计 交 性 
到 [FL 数据 


再 再 FrorCLfile Version 2.0 - FOOO 

中 下 -> MFGHO / TURNING 

PARTHO / TURNINGS 

中- FEATHO / 27 

MACHIN # UNCNDO1, 1 

$2» CUTCOM GEOMETRY TYFE / OUTFUT ON _ CENTER 

UNITS 了 

TURRET yf 1 

4 下 -> CSYS 1.0000000000, 0.0000000000,，D.0000000000, 
D0.0000000000, 1.0000000000, 0.0000000000, 
D0.0000000000, 0.0000000000, 1.0000000000, 

SFINDL : RFEMN, 1200.000000, CLW 

RAPID 

siTD 26.0333333333, 0.0000000000, 5. D0704142327 

FEDRAT # 800.000000, MEM 

siTD /221.8333333333, 0.0000000000, 5. D0704142327 

siTD /21.8333333333,0.0000000000,，-73.0000000000 

siTD /25. T7000000000, 0.0000000000, -73.0000000000 

RAPID 

siTD #25. T7000000000, 0.0000000000, 5.OT704142327 


0 
1 
之 
3 
4 
5 
Bb 
了 
8 


10.3.15 ”查看 CL 数据 到 10.3.16 NC 检查 运行 结 


Task7. 切 减 材料 


Step1. 单 击 , 三 曾 功能 选项 卡 六 多 ” 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 前 衬 利 芒 除 切 剖 命令 ， 


然后 在 弹出 的 环 到 .序列 列表 i 菜单 中 选择 1: 区 域 车 前 1， 操作 : 0F010 选项 


WW MhT REMOVAL (村 料 移 险 ) mdj> hutomatic [上 自动) = Done (吉成 ) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 依次 单 击 -是 到 杰 间 按钮 和 
_ 靖 定 按钮， 完成 材料 切 减 ， 切 减 后 的 模型 如 图 10.3.17 所 示 。 


10.3.17 切 减 材料 后 的 模型 


Task8. 轮廓 车 削 


然后 依次 选择 


按钮 ， 然 后 单 击 


Step1. 单 击 _ 扯 半 功能 选项 卡 _， 轻 ”区 域 中 的 区 辊 暂 本 章 按 钮 , 此 时 系统 弹出 “ 轮 


廓 车 前 ”操控 板 。 


Step2. 在 “轮廓 车 削 ” 操 控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 〗 编辑 刁 具 … 选项 ， 系 统 弹出 的 “ 刀 
具 设 定 ”对 话 框 。 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 单 击 口 按钮 ， 然 后 在 筷 册 选项 卡 中 设置 
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图 10.3.18 所 示 的 刀具 参数 , 设置 完毕 后 依次 单 击 . 应 用 和 列 焉 按钮 , 返回 到 “ 轮 廊 车 削 ” 
操控 板 。 


一 般 | 设置 切割 数 据 B00 偏 巷 表 
名 称 : 几何 
TD0002 

尖 型 : 

车 削 

材料 : 


20 


单位 : 

训 洲 可 
亚 持 器 : 

去 手 可 


Ro 
图 10.3.18 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 


Step3. 在 “ 轮 廊 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 过 他 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
10.3.19 所 示 的 切削 参数 。 单 击 儿 按钮 ， 系 统 弹出 编辑 序列 参数 “轮廓 车 削 1” 对 话 框 。 在 
此 对 话 框 中 选择 下 拉 六 性 人 外) 菜单 中 的 另存 为 .… 命令 ， 人 名 为 trnprm02， 单 击 “ 保 存 
副本 ”对 话 框 中 的 剖 焉 | 按钮， 然后 单 击 。 强 焉 ”| 按钮 ， 返 回 到 “轮廓 车 削 ” 操 控 板 。 

Step4. 在 “ 轮 廊 车 前 ”操控 板 中 单 击 到 动 按钮 ， 在 弹出 的 “刀具 运动 ”设置 界面 中 
单 击 未 原生 削 按钮 ， 此 时 系统 弹出 “轮廓 车 削 切 削 “ 对 话 框 。 

Step5. 选择 车 削 轮 廊 。 在 模型 树 中 选取 风车 各 加 库 ! [车 和 能 席 ] 节点 ， 单 击 Y 按钮 ， 系 统 返 

回 “轮廓 车 削 ” 操 控 板 。 


过 | 鳍 | 


图 10.3.19 设置 车 削 加 工 参 数 
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Task9， 演示 刀具 轨迹 


step1. 在 “轮廓 车 前 ”操控 板 中 单 击 山 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 车 按钮， 观测 刀具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.3.20 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 . 寺 周 按钮 。 


Task10. 加 工 仿真 


Stepl. 在 “轮廓 车 前 ”操控 板 中 ， 单 击 苹 | 近 馈 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 儿 按钮 ， 运 行 结果 如 图 10.3.21 所 示 。 


图 10.3.20 “刀具 路 径 图 10.3.21 NC 检查 结果 


Step2. 演示 完成 后 ,选择 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 echeckedFile 引 4 委 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “轮廓 车 前 ”操控 板 中 ， 单 击 | 按钮 完成 操作 。 


Task11. 切 减 材料 


Step1. 单 击 在 并 功能 选项 卡 祝 全” 按钮， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 材料 移 除 切 圳 命令 ， 


WW MhT REMOVAL (村 料 移 险 ) mdj> Automatic [上 自动) => Done (二 成) 命令 。 


Step2. 在 弹出 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 日 动 率 加 按钮 和 号 按钮 ， 然 后 单 击 
“确定 护 钮 ， 完 成 材料 切 减 。 

Task12. 四 槽 切削 

Step1. 单 击 焉 关 功 能 选项 卡 。 转 ” 区域 中 的 问 管 3 按钮 ,此 时 系统 弹出 “ 覃 
车 削 ” 操 控 板 。 

Step2. 在 “ 槽 车削” 操控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 ! 编辑 刁 具 .… 选项 ， 系 统 弹 出 的 “ 刀 
具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ? 对 话 框 中 单 击 口 按钮 ,然后 在 党 规 选项 卡 中 设置 图 10.3.22 
所 示 的 刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 _ 座 用 ,和 | 瘟 定 按钮， 返回 到 “ 槽 车 削 ” 操 控 板 。 
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一 般 | 设置 | 切割 数据 BB0g 偏 巷 表 
和 名称. 几何 
[TO003 | 


类 型 : 
车 淹 殿 加 工 一 


10.3.22 “刀具 设 定 ” 对 话 框 


Step4. 在 “ 槽 车 削 ”操控 板 中 单 击 过 按钮 ,在 弹出 的 “参数 ?设置 界面 中 设置 图 10.3.23 
所 示 的 切削 参数 。 


切削 坦 络 500 

呈 形 进 络 

自由 进 结 

汉 差 0.01 

呼 趾 3 

秦 诬 学 许 作 量 0 

粗 加 工区 主祭 量 0 

7 向 名 许 作 县 

扫描 类型 关 型 1 
粗 加 了 工 选 项 也 限 粗 加 工 
切割 方向 标准 

披 口 效 止 类 型 没有 后 退 切 割 
安全 距离 10 

接近 距离 5 

退 刀 号 离 10 

主轴 速度 1200 

冷却 入 选项 开 

习 且 方位 90 


图 10.3.23 设置 车 削 加 工 参 数 


Step5. 在 “ 槽 车削 ”操控 板 中 单 击 刀具 到 动 按钮 ， 在 弹出 的 “刀具 运动 ”设置 界面 中 单 
击 抱 车 剖 切 前 按钮 ， 此 时 系统 弹出 “ 槽 车 削 切 削 ” 对 话 框 。 
Step6. 此 时 在 系统 审 造 电车 前 胃 雪 - 的 提示 下 ， 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 妃 按 钮 ， 在 弹 


出 的 菜单 中 选择 三 按钮， 系统 弹出 “车 削 轮 廓 ”操控 板 ， 依 次 单 击 操控 板 中 的 汪 mm 个 
按钮 , 系统 弹出 “ 草 绘 ”对 话 框 。 选取 NC_ASM_RIGHT 基准 平面 为 草 绘 参考 , 方向 选 为 诗 ， 
单 击 覃 芍 按钮 ， 进 入 草 绘 环 境 。 绘 制图 10.3.24 所 示 的 截面 草 绘 。 

说 明 : 绘制 截面 草图 时 可 将 毛坯 暂时 隐藏 。 
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10.3.24 截面 草 绘 


Step7. 完成 草 绘 后 ， 单 击 “ 草 绘 ”操控 板 中 的 “确定 ”按钮 ， 单 击 轮 廊 线 上 的 箭 : 
调整 其 方向 ， 结 果 如 图 10.3.25 所 示 ， 然 后 单 击 Y 按钮 ， 完 成 车 削 轮 廓 的 创建 。 


10.3.25 ”选择 方向 
Step8. 定义 延伸 方向 。 在 “区 域 车 削 切 前” 对 话 框 中 的 开始 征 伸 下 拉 列 表 中 选择 * 正 自选 
项 ， 此 时 延伸 方向 如 图 10.3.26 所 示 ; 在 车 束 延伸 下 拉 列 表 中 选择 * 正 自选 项 ， 此 时 延伸 方向 
如 图 10.3.27 所 示 。 
Step9. 在 “ 槽 车 削 切 削 ” 对 话 框 中 单 击 按钮 ， 返 回 到 “区 域 车 削 ” 操 控 板 。 


图 10.3.26 起 点 的 延伸 方向 图 10.3.27 终点 的 延伸 方向 
Task13. 演示 刀具 轨迹 


step1. 在 “ 槽 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 是 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 上 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.3.28 所 示 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 雪 财 按钮 。 

Task14. 加 工 仿真 

注意 : 在 进行 加 工 仿真 操作 前 应 先 将 工件 模型 显示 出 来 。 

Step1. 在 “村 车 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 印 掖 钮 ， 系 统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 加 按钮 ， 观 察 动态 加 工 仿真 ， 结 果 如 图 10.3.29 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ， 选 择 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
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VERICUT?” 对 话 框 中 单 赴 le cheeheaFie 引 4 委 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 “ 棋 车 前” 操控 板 中 ， 单 击 [Y | 按钮 完成 操作 。 


图 10.3.28 刀具 路 径 图 10.3.29 ”NC 检测 结果 


Task15. 切 减 材料 
Step1. 单 击 村 创 功能 选项 卡 1 和 9~ 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 鹿 村 浊 移 了 人 | 命令 ， 


然后 在 弹出 的 环卫 .序列 列表 ; 菜单 中 选择 2: 乾 麻 车 前 1， 操作 : 0F010 选项 ， 然 后 依次 选择 
要 HAT RENDOVWAL 和 料 称 阶 ] mdj> hutomatic [ 目 动 ) =——b> Done (完成 ) 命令 。 


”Step2. 在 弹出 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 目 副 这 加 按钮 和 | 恒 按 钮 ， 然 后 单 击 
-区 十 按钮 ， 完 成 材料 切 减 。 
Task16. 螺纹 车 削 


Stepl. 单 击 三 鲁 功能 选项 卡 中 的 。 于 ” ”区 域 中 的 吕 曙 康熙 前 按钮 ， 此 时 系统 弹 
出 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 。 


Step2. 在 “螺纹 车 前” 操控 板 中 ， 盯 "下 拉 列 表 中 选择 网 选项， 在 狂 - 下 下 
拉 列 表 中 选择 蕊 = 选项 ， 在 I30 "下 拉 列 表 中 选择 土豆 选项 。 


Step3. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 【下 拉 列 表 中 选择 ! 编辑 如 有 具 ... 选项 ， 系 统 弹 出 的 “ 思 
具 设 定 ” 对 话 框 。 
Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ? 对 话 框 中 单 击 口 按钮 ,然后 在 党 规 选项 卡 中 设置 图 10.3.30 


所 示 的 刀具 参数 ， 设 置 完 毕 后 依次 单 击 庶 用 和 | 确定 | 校 钮 ， 返 回 到 “螺纹 车 削 ” 操 榨 板 。 


一 般 | 设置 ”切割 数据 B00 偏 巷 表 
名 称 : 几何 
[T0004 | 

车 削 = 
材料 : 

单位 : 


毫米 * | 本 


亚 持 语 : 
ES 下 


RE 


10.3.30” 设 定 刀 具 一 般 参 数 
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Step5. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 们 交 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
10.3.31 所 示 的 切削 参数 。 


切削 进 给 S00 
自由 进 冰 = 
晤 党 讲 缩 量 1. 299 
晤 党 进 结 单 位 MMPE: 
洗 差 0.01 
党 许 余 量 0 
实生 电离 10 
主轴 速度 1200 
冷却 液 选项 关闭 
才 有 具 方 位 90 
条 量 白 分 比 0.2 
翰 纤 角度 0 


图 10.3.31 设置 螺纹 车 淹 加 工 参 数 


Step6. 在 “螺纹 车 前” 操控 板 中 单 击 二 按钮， 激活 车 能 席 . 列表 区 ， 在 系统 
中 这 时 地 介 关 序 " 的 提示 下 ， 单 击 时 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 血 按钮 ， 系 统 弹出 的 “车 削 轮 


廊 ” 操 控 板 。 依 次 单 击 操控 板 中 的 三 下 按钮， 系统 弹出 的 “ 草 绘 ”对 话 杠 。 选 取 
NC_ASM_RIGHT 基准 平面 为 草 绘 参考 ， 方 向 选 为 在 。 单 击 量 私 按钮 ， 进 入 草 绘 环境 后 ， 
绘制 图 10.3.32 所 示 的 截面 章 绘 。 


图 10.3.32 ”截面 草 绘 
Step7. 完成 草 绘 后 ,，“ 草 绘 ” 操控 板 中 的 “确定 ”按钮 ， 单 击 轮 廊 线 上 的 箭头 调整 
其 方向 ， 结 果 如 图 10.3.33 所 示 。 然 后 单 击 按钮 ， 完 成 车 削 轮 廊 的 创建 。 


10.3.33 ”选择 方向 


Task17. 演示 刀具 轨迹 


step1. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 》 按钮， 然后 单 击 山 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 
对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 ”按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.3.34 所 示 ; 单 击 开 加 换 栏 打 开 窗 口 查 看 生成 的 CL 数据 。 
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Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 冯 团 按钮 。 
Step4. 在 “螺纹 车 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 半 按钮 完成 操作 。 


10.3.34 刀具 路 径 


Task18. 制造 设置 


Step1. 单 击 王刚 功能 选项 卡 。” 享 ” 区域 中 的 交 和 条 按钮 ， 系统 弹 出 图 
10.3.35 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 然 后 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_FRONT、NC_ASM_TOP 
基准 平面 和 图 10.3.36 所 示 的 曲面 1 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参考 平面 ， 最 后 单 击 强直 按钮 
完成 坐标 系 的 创建 ， 如 图 10.3.36 所 示 。 


尘 标 系 x | 
诛 总 j| 方向 尾 性 
委 考 
HC_hSM_FROHT:F3 (基准 平面 ) 在 其 上 曲面 1 、、 
HC_hSM_TDP: FZ [ 甘 准 平面 ) 在 其 上 


曲面 :Fz rf 咎 出 项 7 :TURNHINS_WEEK 01 在 其 上 


] 确定 | 取消 
图 10.3.35 “坐标 系 ” 对 话 框 图 10.3.36 ”创建 坐标 系 


Step2. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 ”到 ” “| 区域 中 的 “操作 ”按钮 此， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ” 操控 板 。 

Step3. 设置 机 床 坐 标 系 。 在 “操作 ”操控 板 激活 美文 本 框 ， 然 后 在 模型 树 中 选取 坐标 系 
ACS2。 

Step4. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 里 按钮 ， 在 “间隙 ”设置 界面 中 的 
类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 ， 单 击 登基 文本 框 ， 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS2 为 参考 ， 
在 | 置 文本 框 中 输入 数值 10.0， 完 成 退 刀 平面 的 创建 。 

Step5. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 站 按钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task19， 区 域 车 削 
Stepl. 单 击 车 前 “功能 选项 卡 。 噩 ” ”区 域 中 的 “区 域 车 削 ” 按 钮 腾 ， 此 时 系统 
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弹出 “区 域 车 削 ” 操 控 板 。 

Step2. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 工 下 拉 列表 中 选择 下 : Tool ”选项 。 

Step3. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 过 有 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 单 击 多 
按钮 ， 系 统 弹出 编辑 序列 参数 “区 域 车 削 2” 对 话 框 。 选 取 下 拉 菜单 文件 还 ) 到 和 。 打开 
命令 ， 然 后 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 “trnprm01” 将 其 打开 ， 单 击 确定 按钮， 返回 到 
“区 域 车 削 ” 操 控 板 。 

Step4. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 胡适 动 按钮 ， 在 弹出 的 “刀具 运动 ”设置 界面 中 
单 击 区 戈 丰 前 。 按钮， 此 时 系统 弹出 “区 域 车 削 切 削 ” 对 话 框 。 

Step5， 此 时 在 系统 电光 了 在 肌 志 . 的 提示 下 ， 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 饼 按钮 ， 在 弹 
出 的 菜单 中 选择 血 按 钮 ， 系 统 弹 出 “车 削 轮 廓 ”操控 板 。 依 次 单 击 操控 板 中 的 
按钮 ， 系 统 弹 出 “ 草 绘 ”对 话 框 ， 选 取 NC_ASM_RIGHT 基准 平面 为 草 绘 参考 ,方向 为 至 ， 
单 击 草 短 按钮， 进入 草 绘 环境 。 绘 制图 10.3.37 截面 草 绘 。 


图 10.3.37 截面 草图 

Step6. 完成 草 绘 后 ,，“ 草 绘 ” 操控 板 中 的 “确定 ”按钮 ， 单 击 轮 廊 线 上 的 箭头 调整 

其 方向 , 结果 如 图 10.3.38 所 示 。 单 击 “车削 轮 廓 ”操控 板 中 的 守 按 钮 , 可 以 预览 车 削 轮 廊 ， 
如 图 10.39 所 示 ， 然 后 单 击 按钮 ， 完 成 车 削 轮 廊 的 创建 。 


10.3.38 选择 方 加 10.3.39 预览 车 削 轮 庆 
Step7. 定义 延伸 方向 。 在 “区 域 车 削 切 削 ” 对 话 框 中 的 开 如 证 伸 下 拉 列 表 中 选择 ? 正 向 选 
项 ， 此 时 延伸 方向 如 图 10.3.40 所 示 ; 在 等 素 延 种 下 拉 列 表 中 选择 * 正 曲 选项 ， 此 时 延伸 方向 
如 图 10.3.41 所 示 。 


10.3.40 ”开始 的 延伸 方 癌 图 10.3.41 ”结束 的 延伸 方向 
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Step8. 在 “区 域 车 削 切 削 ” 对 话 框 中 单 击 按钮 ， 返 回 到 “区 域 车 削 ” 操 控 板 。 

Task20. 演示 刀具 轨迹 

Stepl. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 册 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 铭 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.3.42 所 示 ， 单 击 站 工 茹 据 栏 打开 窗口 查看 生成 的 CL 数据 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 . 雪 团 按钮 。 


10.3.42 “刀具 行走 路 径 


Task21. 加 工 仿真 


Stepl. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 辆 | 按钮 ， 系统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 几 | 按钮， 运行 结果 如 图 10.3.43 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ， 选 择 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 echeskegFiss|j4 币 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step3. 在 “区 域 车 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 |Yj 按 钮 完成 操作 。 


Task22. 蕊 减 材料 
Stepl. 单 击 王国 ”功能 选项 卡 和 in 可 * 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 前 衬 利 苹 除 切削 命令 ， 


WW MAT RENDOVAL (村 料 移 险 ) mdj> hutomatic [上 自动) = Done (二 成) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 依次 单 击 _ 晶 动 紊 加 按钮 和 总 按钮 ， 然 后 单 击 
三 下 按钮， 完成 材料 切 减 ， 切 减 后 的 模型 如 图 10.3.44 所 示 。 


Tn 


10.3.43 ”运行 结果 10.3.44” 切 减 材料 后 的 模型 
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Task23. 轮廓 车 削 


Stepl. 单 击 王国 功能 选项 卡 到 ”区 域 中 的 局部 这 | 按钮 , 此 时 系统 弹出 “ 轮 
廊 车 削 ” 操 控 板 。 

Step2. 在 “轮廓 车 前 ”操控 板 中 下 拉 列 表 中 选择 中 T0092 选项 。 

Step3. 在 “轮廓 车 前 ”操控 板 中 单 击 地 为 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 单 击 多 
按钮 ， 系 统 弹出 编辑 序列 参数 “轮廓 车 削 2” 对话 框 。 选 取 下 拉 菜 单 文件 正 ) es 打开 
命令 ， 然 后 在 “打开 ”对 话 框 中 选取 “tmprm02” 将 其 打开 ， 单 击 要 焉 按钮， 返回 到 
“轮廓 车 削 ” 操 控 板 。 

Step4. 在 “轮廓 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 运动 按钮 ， 在 弹出 的 “刀具 运动 ”设置 界面 中 
单 击 帆 臣 而 剧 按钮 ， 此 时 系统 弹出 “轮廓 车 削 切 削 ” 对 话 框 。 

Step5. 在 模型 树 里 面 选取 风车 肖 索 麻 4 [车 浊 轮 廊 ] ， 单 击 Y 按钮 ， 系 统 返回 “轮廓 车 削 ” 
操控 板 。 


Task24. 演示 刀具 轨迹 


step1. 在 “轮廓 车 削 ” 操 控 板 中 单 击 昨 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ”对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 铬 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.3.45 所 示 。 单 击 疾 红 区区 栏 可 以 查看 生成 的 CL 数据 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 六 四 按钮 。 


Task25. 加 工 仿真 


step1. 在 “轮廓 车 削 ” 操控 板 中 , 单 击 上 | 按钮， 系统 弹 出 “VERICUT7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 碰 按钮， 运行 结果 如 图 10.3.46 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ,选择 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 echeckeahFiles 4 ， 关 闭 仿真 软件 。 

step3， 在 “轮廓 车 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 匀 | 按钮 完成 操作 。 


图 10.3.45 刀具 路 径 图 10.3.46 ”NC 检测 结果 
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Task26. 切 减 材料 
Step1. 单 击 _ 村 前 功能 选项 卡 sn 可 -按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 馈 材 漳 移 除 人 前 命令 ， 


WW MhT ENDOVAL (村 料 移 险 ) mdj> hutomatic [上 自动) mdj> Done (了 于 成 )】 命令 。 


Step2. 在 弹出 “相交 元 件 ”对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 旦 到 天 吕 按钮 和 .是 按钮 ， 然 后 单 击 
_ 并 定 按钮， 完成 材料 切 减 ， 切 减 后 的 模型 如 图 10.3.47 所 示 。 


10.3.47” 切 减 材料 后 的 模型 


Step3. 选择 下 拉 菜 单 文件 = | 王 | 与 加 合 仿 ， 保 存 文件 ， 


10.4 ”看 板 西 模 加 工 


本 实例 是 一 个 一 腔 两 模 的 模具 加 工 ， 在 加 工 该 热 板 凸 模 时 ， 要 特别 注意 粗 精 加 工 工序 
的 安排 以 及 刀具 的 选择 ， 希 望 读 者 认真 领会 。 下 面 介 绍 图 10.4.1 所 示 的 垫 板 凸 模 零 件 的 加 
工 过 程 ， 其 加 工 工 艺 路 线 如 图 10.4.2、 图 10.4.3 所 示 。 


其 加 工 操 作 过 程 如 下 : 


加 工 过 程 
一 


a) 参考 模型 b) 工件 c) 加 工 结 


10.4.1 ” 热 板 凸 模 加 工 


Task1. 新 建 一 个 数控 制造 模型 文件 


Step1. 设置 工作 目录 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 ” 一 > ED 
命令 ， 将 工作 目录 设置 至 D:\Creo 2.9\work\chl0\ch10.04。 

Step2. 在 工具 栏 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 弹 出 “新 建 ”对 话 框 。 

Step3. 在 “新 建 ” 对 话 框 中 ,在 大 型 选项 组 中 选中 全 四 制 告 单 选 项 在- 子 类 型 选项 
组 中 选中 铅 亚 装 配 单 选项 , 在 钴 名 文本 框 中 输入 文件 名 称 pad_mold, 取消 选中 口 便 朋 和 和 覃 要 
复 选 框 ， 单 击 该 对 话 框 中 的 ” 瑞 定 ”| 校 钮 。 
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体积 块 铣削 对 加 工 零 件 的 项 面 进行 粗 加 工 


轮廓 铣削 按照 加 工 等 件 的 外 轮廓 进行 粗 加 工 


腔 模 加工 


销 孔 加 工 


体积 块 铣削 


对 加 工 零件 的 顶 面 凹 柜 进行 粗 加 工 
对 零件 中 通 孔 进行 加 工 
对 加 工 零件 的 流 道 进行 粗 加 工 
表面 狂潮 对 加 工 零件 的 顶 置 进行 精 加 工 
轮廓 铣削 


曲面 铣削 


轮廓 铣削 


对 零件 的 外 侧 轮 廊 部 分 进行 精 加 工 
对 加 工 零件 的 流 道 部 分 进行 精 加 工 
对 加 工 零 件 的 止 和 神 侧 壁 进行 精 加 工 


凹 槽 铣削 对 加 工 和 零件 的 四 模压 面 进行 精 加 工 


图 10.4.2” ”加工 工艺 路 线 (一 ) 
Step4. 在 系统 弹出 的 “新 文件 选项 ”对 话 框 中 的 次 康 选项 组 中 选择 "tsne 模板 ， 
然后 在 该 对 话 框 中 单 击 剖 焉 按钮 。 
Task2. 建立 制造 模型 
Stage1. 引入 参考 模型 


Step1l. 单 击 制造 _ 功能 选项 卡 。 ”区域 中 的 “组 装 参考 模型 ”按钮 上 (或 单 
击 各 按钮， 然后 在 弹出 的 菜单 中 选择 [中 鲁 半 参考 昼 型 命令 )， 系 统 弹出 “打开 ”对 话 框 。 

Step2. 从 弹出 的 “打开 ”对 话 杠 中， 选取 三 维 零 件 模 型 一 一 pad_mold.prt 作为 参考 雯 
件 模型 ， 并 将 其 打开 ， 系 统 弹出 “元 件 放 置 ” 操 控 板 。 
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粗 加 工 项 而 人 加 工 侧面 
a) 粗 加 工 型 面 b) 轮廓 铣削 1 c) 轮 廊 铣削 2 
加 工 通 孔 加 工业 用 加 工 型 有 
e) 钻 孔 加 工 d) 型 腔 铣削 2 c) 型 腔 铣 削 1 
加 工 项 面 加 工 两 处 外 轮 亡 加 工 流 道 
f) 表面 铣削 g) 轮 廊 铣削 h) 曲面 铣削 


加 工 底面 加 工 侧 辟 


j) 腔 槽 铣削 i) 轮廓 铣削 
10.4.3 ”加 工 工 艺 路 线 (二 ) 


Step3. 在 “元 件 放置 ”操控 板 中 选择 天 圭 风 选项 ， 然 后 单 击 [多 j 按 钮 ， 完 成 参考 模型 
的 放置 ， 放 置 后 如 网 10.4.4 所 示 。 


Stage2. 创建 工件 


创建 图 10.4.5 所 示 的 坯料 ， 操 作 步 又 如 下 : 

Stepl. 单 击 制造 功能 选项 卡 。 ”区域 中 的 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
学 自动 工件 命令 ， 系 统 弹出 “创建 自动 工件 ”操控 板 。 

Step2. 单 击 “创建 自动 工件 ”操控 板 中 的 国 按 钮 ， 采 用 系统 默认 的 坐标 系 为 放置 毛 坏 
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工件 的 原点 ， 然 后 单 击 | 次 看 按钮 ， 在 X 整体 文本 框 中 输入 数值 160， 在 1 整体 文本 框 中 输入 
数值 100， 然 后 单 击 当前 含 欧 | 按钮 ， 在 +z 文本 框 中 输入 数值 5 并 按 下 回 车 键 ， 此 时 2 整体 文 
本 框 显示 数值 为 20， 保 持 其 余 参数 为 默认 值 ， 单 击 操控 板 中 的 儿 按 钮 ， 完 成 工件 的 创建 。 


NC_ASM_TOP NC_ASM_TOP 


10.4.4 ”放置 后 的 参考 模型 10.4.5 ”工件 模型 


Task3. 制造 设置 


Step1. 单 击 制造 ”功能 选项 卡 。 ” 琵 ” ”区域 中 的 “操作 ”按钮 -此 ， 此 时 系统 弹 
出 “操作 ”操控 板 。 

Step2. 机 床 设置 。 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 “制造 设置 ”按钮 子 ， 在 弹出 的 菜单 中 先 
择 字 出 | 选项 ， 系 统 弹出 “铣削 工作 中 心 ”对 话 框 ， 在 园 数 下 拉 列 表 中 选择 3 辆 | 选项， 其 
余 参数 保持 默认 值 。 

Step3. 刀具 设置 。 在 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 中 选择 如 有 具 选项 卡 ， 然 后 单 击 尺 具 . 
按钮 ， 弹 出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 。 

Step4. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 的 常规 选项 卡 中 设置 图 10.4.6 所 示 的 刀具 参数 ， 
设置 完毕 后 依次 单 击 应用 ,和 | 诡 定 按钮 ， 返 回 到 “铣削 工作 中 心 ” 对 话 框 。 在 “ 钳 削 工 
作 中 心 ” 对 话 框 中 单 击 [性 按钮 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 


党 规 | 设置 ”切割 数据 ”B06 坊 称 表 


10.4.6” 设 定 刀 有 具 一 般 参 数 
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Step5. 设置 机 床 坐 标 系 。 在 “操作 ”操控 板 单 击 旦 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 荧 命令 ， 
系统 弹出 图 10.4.7 所 示 的 “坐标 系 ” 对 话 框 。 按 住 Ctrl 键 依次 选择 NC_ASM_FRONT、 
NC_ASM_RIGHT 基准 面 和 图 10.4.8 所 示 的 模型 表面 作为 创建 坐标 系 的 三 个 参照 平面 , 单 击 
“区 定 按钮 完成 坐标 系 的 创建 ， 返 回 到 “操作 ”操控 板 。 单 击 》 按钮 ， 此 时 系统 自动 选择 了 
新 创建 的 坐标 系 作为 加 工 坐 标 系 。 


坐标 系 


原点 方向 尾 性 
戎 著 
_hSM_FRDOHT:F3 ! 共 准 平 面 ) 


_ASNM_RIGHT:F1 ! 共 稚 平 面 ) 
曲面 :Fz fi 咎 出 项 7 :FAD_ NOLD_WRK Di 在 其 上 


图 10.4.7 “坐标 系 ” 对 话 框 图 10.4.8 ”所 雷 选 择 的 参考 平面 


Step6. 退 刀 面 的 设置 。 在 “操作 ”操控 板 中 单 击 时 时 按钮 ， 在 “间隙 ”设置 界面 中 
的 类 型 下 拉 列 表 中 选择 平面 选项 , 单 击 登基 文本 框 , 在 模型 树 中 选取 坐标 系 ACS1 为 参考 ， 
在 入 文本 框 中 输入 数值 20.0 

Step7. 单 击 “ 操 作 ” 操 控 板 中 的 名 按 钮 ， 完 成 操作 设置 。 


Task4. 体积 块 粗 加 工 (一 ) 
Stage1. 加 工 方 法 设置 


step1. 单 击 先前 功能 选项 卡 _ 山区 域 中 的 “ 粗 加 工 ”按钮 国 ， 然 后 在 弹出 
的 菜单 中 选择 询 传 三 堪 租 NI 选项 ， 此 时 系统 弹出 “序列 设置 ”菜单 。 

Step2. 在 弹出 的 是 本 蛤 本 上 222 清光 单 中 ， 选 中 To 四 有 具 ) 、 Y Parameters ( 营 数 】) 和 
Yi Window [窗口 ) 复 选 杠 ， 然 后 选择 Deme [吉成 ) 命令 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 选择 前 面 创建 的 刀具 T0001， 单 击 葡 定 按钮。 

Step4. 在 系统 弹出 的 编辑 序列 参数 “体积 块 铣削 ”对 话 框 中 设置 | 功 过 | 加 工 参数 ， 如 图 
10.4.9 所 示 ， 选 择 下 拉 菜 单 京 件 正 ) 菜单 中 的 另存 为 ， 命 令 。 将 文件 命名 为 milprm01， 单 击 
“保存 副本 ”对 话 框 中 的 二 多 定 按钮 ， 然 后 单 击 “ 编 辑 序列 参数 “体积 块 铣削 ' ”对话 框 
中 的 .确定 按钮， 完成 参数 的 设置 。 


332 Creo > 0 数控 加 工 教程 


葵 辑 序列 系 芍 “性 积 块 猎 削 | 
立 忻 (F} 编辑 (*E) 信息 (TIT) 工具 
准 别 : | 所 有 闫 草 


| 忻 积 块 铣削 
切削 坦 给 300 
呈 形 坦 络 
自由 进 络 
退 二 进 给 
稼 嫩 坦 络 量 
切 六 进 坚 量 
步 长 琛 度 
公差 
路 趾 
轮 碟 党 许 休 量 
粗 加 工区 许 祭 量 
底部 多 主祭 量 0.3 
切割 前 a0 
扫描 类 型 尖 型 > 
切割 尖 型 顺 链 
粗 加 工 选项 忆 限 粗 加 工 
安 笃 电离 
主轴 速度 
冷却 汀 选项 


中 显示 骨节 
10.4.9 “编辑 序列 参数 “体积 其 铣 前 ”对话 杠 


Step5. 创建 铣削 窗口 。 

(1) 在 SI EXEEJ 东单 中 选择 [IIESEEEI 合 信 ， 在 系 颖 
由 过 或 | 地 儿童 6- 提示 下 ， 单 击 ， 饶 亨 ”功能 选项 卡 | 区域 中 的 “铣削 窗口 ”按钮 闸 ， 系 
统 弹出 “铣削 窗口 ”操控 板 。 

(2) 在 操控 板 中 单 击 哆 〈 草 绘 窗口 类 型 ) 按钮 ， 选 取 图 10.4.10 所 示 的 模型 表面 为 窗口 


放置 平面 , 单 击 莽 按钮 ,系统 弹出 图 10.4.11 所 示 的 “ 草 绘 ” 对 话 框 , 选取 NC_ASM_FRONT 
过 包 ， 系 统 进入 草 绘 环境 。 


选取 该 平面 


参 苦 HC_hSN FROHT:F3 [ 疆 稚 .. 
方向 ”底部 到 


草 蚂 | 取消 
图 10.4.10 选取 放置 平面 图 10.4.11 “ 草 绘 ” 对 话 框 
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(3) 绘制 截面 草图 。 进 入 截面 草 绘 环境 后 ， 绘 制 的 截面 草图 如 图 10.4.12 所 示 。 完 成 特 
征 截面 的 绘制 后 ， 单 击 工具 栏 中 的 “确定 ”按钮 ， 返 回 到 “铣削 窗口 ”操控 板 。 

(4) 定义 窗口 深度 。 在 “铣削 窗口 ”操控 板 中 单 击 普度 按钮 ， 在 弹出 的 界面 中 选中 
Y 指定 深度 复 选 框 ， 在 深度 选项 下 拉 列 表 中 选择 并 到 直 定 项 选项 ， 选 取 图 10.4.13 所 示 的 模型 
平面 为 深度 参考 平面 。 


选取 该 平面 


10.4.12 ”截面 草图 10.4.13 ”选择 深度 参考 面 


(5) 定义 窗口 边界 选项 。 在 “铣削 窗口 ”操控 板 中 单 击 ' 迁 页 按钮， 选中 回 在 窗口 围 线 上 单 
选项 。 
(6) 在 “铣削 窗口 ”操控 板 中 单 击 [| 按钮 ， 完 成 铣削 窗口 的 创建 。 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 弹出 的 本 到 SEQUENCE Qc 序列 菜单 中 选择 也 sy Path 蜡 放 路 答 ) 命令 ， 此 时 系统 
弹出 到 FLAT PATH (播放 路 径 ) 菜单 。 


Step2. 在 生 PLAY PATH 措 玖 中 入 】 菜单 中 选择 Screen flay 居 具 措 训 ] 命令 ， 弹 出 “播放 路 径 ” 
对 话 框 。 

Step3. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 E 按钮 ， 观 测 思 具 的 行走 路 线 ， 如 图 
10.4.14 所 示 。 单 击 h 开 扣 顷 查看 生成 的 CL 数据 ， 如 图 10.4.15 所 示 。 

Step4. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 这 轩 按钮。 


基 履 路径 
交 忻 ”视图 ” 束 控 程序 文件 
到 [FL 数据 


中 中 二 FrorCLfile Version 2.0 - FOOD 
时 -> MFGHO / PAD_NMOLD 

PARTHO / PAD MOLD 

再 下- > FEATHO /27 

MACHIN ”UNCXD1，1 

和-》CUTCOW_GEDWETRY TYFE / DUTFUT_DH_ CENTER 
UNITS 六 MM 

LOATTL ”1 

和 -> CUTTER / 30.000000 


0 
1 
之 
3 
4 
5 
B 
了 
8 
日 


D00000000, 0.0000000000, 


10.4.14 “刀具 的 行走 路 线 10.4.15 查看 CL 数据 
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Stage3. 加 工 仿真 


Step1. 在 可 了 LAY PATH 播放 跑 往 ) 菜单 中 选择 亚 Check 是 检查 ) 命 邻 ， 系 统 弹出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 号 按钮 , 观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 , 仿真 结果 如 图 10.4.16 
所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ， 单 击 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 攻 EEEE 区 并 国术 钮 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step3. 在 豆 匹 SEENEE Qc 厅 列 ) 菜单 中 选取 Done sea 荆 民 序列 ) 命令 。 


Stage4. 切 减 材料 
Step1. 选取 命令 。 单 击 _ 赛 国 “功能 选项 卡 人 sn 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 材料 稀 除 切 


命令 ， 然 后 “菜单 管理 器 ”中 选择 下 到. 夺 列 列表 me 和。 1: 体积 块 铣 前， 操作 :0F010 => 


WW NAT RENMOVAL ! 庙 | 料 称 际 ) mdj> hutomatic [上 自动) > Done (吉成 ) 命令 。 


Step2. 在 系统 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 日 动 紊 加 按钮 和 号 按钮 ， 然 
后 单 击 葡 下 按钮 ， 完 成 材料 切 减 ， 切 减 后 的 模型 如 图 10.4.17 所 示 。 


切 减 的 体积 块 


10.4.16 ”动态 仿真 10.4.17 切 减 材料 后 的 模型 


Task5. 轮 序 铣削 (一) 

Stage1. 加 工 方 法 设置 

Step1. 单 击 时 胃 功能 选项 卡 。 忽 ” ” 区 域 中 的 守 交 村 呈 曾 按钮 ， 此 时 系统 弹出 的 
“轮廓 铣削 ”操控 板 。 

Step2. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 ! 编辑 刀具 选项， 系统 弹出 的 “ 刀 
具 设 定 ” 对 话 框 。 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 “新 建 ”按钮 口 ， 在 常规 选项 卡 中 
设置 图 10.4.18 所 示 的 刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 _ 应 用 ,和 | 可 定 按钮， 返回 到 “ 轮 廊 
铣削 ”操控 板 。 

Step3. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 “ 和 暂停” 按钮 由， 然后 在 模型 树 中 右 击 
各 PD Hom_wak_ pl.rR7 节点 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 隐 误 命令 ， 单 击 此 按钮 继续 进行 设置 。 

说 明 : 隐藏 工件 是 为 了 方便 选取 参考 模型 的 侧面 。 
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常规 | 员 置 ” 切 藉 洱 括 。”B0g 坊 夭 表 
名 称 : 几何 
TODDE 

类 型 : 

请 链 前 | 

材料 : 


单位 : 
室 米 v - 


止 模 三 号 : 


10.4.18 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 

Step4. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 过 考 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 类 型 下 
拉 列 表 中 选择 曲面 选项 ， 选 取 图 10.4.19 所 示 的 轮廓 面 (参考 模型 的 凸 台 侧面 )。 

Step5. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 雪 釜 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
10.4.20 所 示 的 切削 参数 。 单 击 多 按钮 , 系统 弹出 编辑 序列 参数 “轮廓 铣削 1 对 话 框 , 单 市 [全 部 | 
按钮 ， 在 类 别 : 下 拉 列 表 中 选择 切削 深 度 和 余 量 选项 ， 设 置 图 10.4.21 所 示 的 参数 。 在 类别: 下 拉 列 
表 中 选择 十 反动 ” 选项， 在 国王 尖 请 下 拉 列 表 中 选择 | 逐 层 切面 选项 。 选 择 下 拉 菜 单 
文 入 (FE) 菜单 中 的 另存 为 .… 命令 。 将 文件 命名 为 milprm02， 单 击 “ 保 存 副本 ”对 话 框 中 的 

地 下 按钮， 然后 单 击 编辑 序列 参数 “轮廓 铣削 1” 对 话 框 中 的 单 击 。 绚 下 ”_ 核 钮 完成 


参数 设置 。 


切削 | 坦 络 

鹃 形 坦 络 

自由 进 坚 

退 刀 坦 络 
切 六 进 络 量 
步 长 深度 

三 

转 廊 区 许 作 县 
榨 查 曲面 学 主人 寻 量 
鲜 姑 浪 高 度 0 

切 害 上 型 顾 链 
实生 电离 10 
主轴 速度 1200 
冷却 液 选项 开 


上 
[| 
[| 


| Cm 1 1 1 
忆 
一 


加 区 


图 10.4.19 ”所 选取 的 轮廓 面 图 10.4.20 ”设置 切削 参数 
Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 “轮廓 铣 前 ”操控 板 中 单 击 量 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
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Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 敬 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.4.22 所 示 。 
Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 芭 峡 按钮 。 


狂 辑 序列 参数 “ 圈 库 铣削 1" 一 门 其 
立 忻 (:F) 编辑 {E) 信息 (IT) 工具 
参数 基本 | 全 部 | 类 别 : 切削 深度 条 量 = 
1 村 三 
苦 澡 池 索 谭 铣削 | 1 
步 长 深度 | 
最 小 步 长 深度 - 


检查 曲面 区 许 休 量 - 
壁 可 痕 高 度 0 
沿 如 轴 变 换 
点 劳 厦 对 齐 
最 坟 离 散 化 步 距 
确定 取消 中 显示 骨节 
图 10.4.21 设置 轮廓 增 量 参数 图 10.4.22 刀具 的 行走 路 线 


Stage3. 加 工 仿真 


Step1. 切换 到 说 图 功能 选项 卡 ， 在 模型 树 中 选中 国 Pm_mom_ waKnol PRT 节点 ， 然 后 单 
击 性 “区域 的 至 下 # 唤 癌 按 钮 ， 此 时 将 显示 前 面 隐藏 的 工件 模型 。 

Step2. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 , 单 击 印 按钮 ， 系 统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 赠 | 按钮， 运行 结果 如 图 10.4.23 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 选 择 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 checkerile 4 ， 关 闭 仿 真 软件 ，。 

Step4. 在 “ 轮 廊 铣 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 [Y | 按钮 完成 操作 。 


Stage4. 切 减 材料 


Step1. 选取 命令 。 单 击 _ 痪 国 “功能 选项 卡 名 an" 按钮 ,在 弹出 的 菜单 中 选择 亨 材 料 欧 除 妇 前 


命令 ， 然 后 “菜单 管理 器 ”中 选择 环卫 . 太 列 列表 | es 2: 厚 订 链 前 1， 操 作 : 0F010 ssp> 


WW NAT RENMOVAL 利和 料 称 阶 ) mdj> Automatic [上 自动) =—b> Done (完成 ) 命令 。 


Step2. 在 系统 弹出 的 “相交 元 件 ” 对话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 目 副 这 加 按钮 和 
后 单 击 剖 焉 按钮， 完成 材料 切 减 ， 切 减 后 的 模型 如 图 10.4.24 所 示 。 


按钮 ， 然 


第 /0 章 ”综合 泄 例 337 


10.4.23 动态 仿真 10.4.24 ” 切 减 材料 后 的 模型 


Task6. 轮廓 铣削 (二) 
Stage1. 加 工 方 法 设置 


Step1l. 单 击 启 肛 ”功能 选项 卡 。 铀 ” ”区 域 中 的 宅 半 二 镶 细 按钮 ， 此 时 系统 弹出 的 
“轮廓 铣削 ”操控 板 。 

Step2. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 “下拉 列 表 中 选择 只 :T0002 选项 ， 确 认 加 工 坐 标 状 文 
本 框 显示 为 让 31:P9 未 标 系 ) 。 

Step3. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 “ 和 暂停 ”按钮 上 由， 然后 在 模型 树 中 右 击 
各 PD Hom_wak_ pl.rR7 节点 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 隐 总 命令 ， 单 击 ， 按钮 继续 进行 设置 。 

说 明 : 隐藏 工件 是 为 了 方便 选取 参考 模型 的 侧面 。 

Step4. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 参考 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 类 型 下 
拉 列 表 中 选择 曲面 选项 ， 选 取 图 10.4.25 所 示 的 轮廓 面 〈 参 考 模型 的 底部 侧面 )。 
选取 轮廓 面 


10.4.25 ”所 选取 的 轮廓 面 

Step5. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 过 晶 按钮 ， 在 弹出 的 设置 界面 中 单 击 多 按钮 ， 系 

统 弹 出 编辑 序列 参数 “轮廓 铣削 2” 对 话 框 ， 选 择 下 拉 菜 单 京 件 下) 菜单 中 的 打开 .… 命令 ， 

在 “打开 ?对 话 框 中 选择 前 面 保存 的 参数 文件 milprm02.mil 将 其 打开 , 单 击 全 盖 | 按钮, 在 类别 

下 拉 列 表 中 选择 切 浊 深度 和 余 量 选项 ， 设 置 图 10.4.26 所 示 的 参数 。 单 击 。 奖 定 按钮 完成 参 
数 设置 。 
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和 狐 转 序列 大 煞 “ 轿 库 铣 前 2” 
立 件 (F} 编辑 ({E) 信息 (I) 工具 
条 数 | 基本 | 全 部 类 别 : | 切 肖 深度 和 作 量 | 
区 | d= 


大 煞 扣 圈 库 铣 前 | 2 
步 长 深度 
最 小 步 长 深度 


辊 廊 光 主祭 量 
检查 曲面 区 评 余 量 
壁 中 六 高 度 

认 媳 轴 变 所 

点 分 布 

最 去 高 散 作 步 中 


中 显示 细节 


10.4.26 “设置 轮廓 增 量 参数 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 “轮廓 铣削 ” 操控 板 中 单 击 划 按钮 ， 系 统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 ; 按钮 ， 观 测 刀 其 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.4.27 所 示 ; 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 寺 周 按钮 。 


Stage3. 加 工 仿真 


Stepl. 切换 到 _ 蜗 图 功能 选项 卡 ， 在 模型 树 中 选中 国 Pim mom_WaE olFRT 节点 ， 然 后 单 
击 3 区 域 的 至 到 用 章 按 钮 ， 此 时 将 显示 前 面 隐藏 的 工件 模型 

Step2. 系统 返回 到 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 项 按钮 ， 系 统 弹出 “VERICUT7.1.5 by 
CGTech” 窗 口 ， 单 击 出 | 控 乌 ， 运 行 结果 如 图 10.4.28 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ,选择 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT9?” 对 话 框 中 单 击 EERECTECKEEiE 近 钮 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step4. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 包 有 按钮 完成 操作 。 


10.4.27 刀具 的 行走 路 线 10.4.28 ”动态 仿真 
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Stage4. 切 减 材料 


Step1. 选取 命令 。 单 击 将 前 ”功能 选项 卡 na * 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 户 材料 欧 除 切削 


命令 ， 然 后 “菜单 管理 器 ”中 选择 环卫 序列 列表 es 3: 轮 碎 备 前 2， 哲 作 : 0F010 mp> 


WW NAT RENMOVAL 作料 穆 阶 ) mdj> Automatic [上 自动) mej> Done (成 ) 命令 。 


Step2. 在 系统 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 目 动 这 加 按钮 和 
后 单 击 葡 焉 按钮， 完成 材料 切 减 ， 切 减 后 的 模型 如 图 10.4.29 所 示 。 


按钮 ， 然 


10.4.29 ” 切 减 材料 后 的 模型 


Task7. 腔 模 加工 (一) 
Stage1. 加 工 方 法 设置 


Stepl. 单 击 先天 功能 选项 卡 中 的 。 铀 ” ”区 域 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 大 腔 汽 加 工 
选项 ， 此 时 系统 弹出 “序列 设置 ” 采 单 。 

Step2. 在 打开 的 甘 EEB5 对 E25 昌 菜 单 中 选择 WTool 四 具 ) 、 [MPTarameters 泛 数 ) 和 
Yi Swfaces (曲面) 复 选 框 ， 然 后 选择 Tone (完成 ) 命 今 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 设置 图 10.4.30 所 示 的 刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依 
次 单 击 _ 诺 用 _ 和 靖宇 按钮 ， 此 时 系统 弹出 “编辑 序列 参数 “ 腔 档 铣 削 ' ”对话 框 。 


军舰 | 设置 切割 数据 R08 偏 移 表 
名 称 a 
| TODD3 | | 


类 型 : 
外 圆 前 链 削 


10.4.30” 设 定 刀具 一 般 参数 
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Step4. 在 “编辑 序列 参数 “ 腔 槽 铣削 ”对话 框 中 设置 | 基地 | 的 加 工 参数 ， 完 成 设置 后 的 
结果 如 图 10.4.31 所 示 ， 选 择 下 拉 菜 单 文件 外 ) 菜单 中 的 另存 为 … 命令 。 将 文件 命名 为 
milprm03， 单 击 “ 保 存 副 本 ”对 话 框 中 的 ” 绚 定 ”| 按钮 , 然后 再 次 单 击 “ 编 辑 序 列 参数 “ 腔 
槽 铣削 ”对 话 框 中 的 剖 玫 按钮， 完成 参数 的 设置 。 

Step5. 在 系统 弹出 的 下 3URF FICK (曲面 各 职 ) 菜单 中 依次 选择 于 叶 和 语汇 m=—=p> 

Done (完成 } 命令 ， 在 系统 弹出 的 至 SELFEFT SRFS ( 造 择 曲面 ) 菜单 中 选择 肘 于 时 旨 央 命 令 ， 然 后 选 
取 图 10.4.32 所 示 的 止 槽 的 四 周 侧面 及 底面 ， 选 取 完 成 后 ， 在 “选择 ”对 话 框 中 单 击 _ 壮 下 
按钮 。 最 后 选择 DeneyRetara (完成 / 潍 回 ) 命令 ， 完 成 NC 序列 的 设置 。 

注意 : 选取 曲面 组 前 ， 需 要 将 工件 模型 暂时 隐藏 ， 操 作 方 式 是 在 模型 树 上 选中 
后 PIom_WRk_n1.FR7 节点 ， 右 击 ， 在 快捷 菜单 中 选择 喀 襄 命令 。 


和 狂 辑 序列 参数 “ 腔 措 铣 前 “ 二 站 其 
文件 (F) 编辑 (E) 信息 I) 工具 
参数 | 基本 | 全 部 类别 :所 有 类 别 > 
500 d= 
参数 名 腔 模 铣 肖 | 
切削 坦 冶 S00 
间 形 进 络 站 
自由 进 络 - 
退 可 进 络 于 
切入 进 结 旺 
步 长 深度 | 
公差 0.01 
路 中 3 
轮 廊 区 许 余 量 0.3 
壁 如 少 高 度 0 
底部 六 六 高 度 0.3 
切割 角 0 
2 a 所 选取 的 曲面 组 
切割 类 型 顺 钞 
安全 距离 10 | 
主轴 速度 1500 
冷却 注 选 项 开 


] 确定 职 消 中 显示 细节 | 
图 10.4.31 “编辑 序列 参数 “ 腔 槽 铣 曾 ”对话 框 图 10.4.32 ”选取 的 曲面 组 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 生 取 SEQUENCE NC 奈 列 I 菜单 中 选择 lay Fath (者 衣 路径) 命令 ， 此 时 系统 弹出 
Ww FLAY FATH [播放 路 径 ) 菜单 ， 然 后 在 要 ELAYT PATH [播放 路 往 ) 菜单 中 选择 Screen Play ( 屏 央 播放 ) 命 


令 。 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 村 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 如 图 10.4.33 
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所 示 。 
Step2. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 六 财 _ 按 钮 。 


Stage3. 加 工 仿真 


Step1. 在 可 了 LAY PATH 播放 足 往 ) 菜单 中 选择 亚 heck 是 检 查 ) 命 邻 ， 系 统 弹出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 屿 按钮 ， 观 察 刀具 切割 工件 的 ; ee 博 况 ， 结 果 如 图 10.4.34 所 
不 。 

Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 eoheekegFiss|j 乌 ， 关 闭 仿真 软件 

Step3. 在 和 HC SEQVENCE QC 序列 I 菜单 中 选取 Jone sea (完成 序列 ) 命 


命令 。 


10.4.33 ”刀具 的 行走 路 线 10.4.34 “NC 检查 ”动态 仿真 


Stage4. 切 减 材料 


Step1. 单 击 秘 亨 功能 选项 卡 ,sn * 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 村 间 称 除 贡 | 命令， 


然后 在 弹出 的 下 号. 序列 列表 i 菜单 中 选择 4 脸 棺 狂 前 ， 操 作 : 0F010 选项 ， 然 后 依次 选择 


要 人 AT RENDVAL (中 料 称 际 ) mdj> Automatic [ 目 动 ) ei Done (完成 ) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 单 击 .自动 添加 按钮 和 | 号 按钮 , 最 后 单 击 区 定 ， 
按钮 ， 完 成 材料 切 减 。 

Task8. 腔 槽 加 工 〈 二 ) 

Stage1. 创建 基准 平面 


Step1l. 在 王国 功能 选项 卡 中 单 击 。 ”加 ” ”区域 的 “平面 ”按钮 信 ， 系 统 弹 出 
图 10.4.35 所 示 的 “基准 平面 ”对 话 框 。 

Step2. 按 住 Ctrl 键 依次 选取 图 10.4.36 所 示 的 圆柱 面 和 零件 模型 的 侧 平面 ， 此 时 图 形 区 
出 现 基 准 平面 预览 ， 在 “基准 平面 ”对 话 框 中 单 击 列 定 按钮 ， 完 成 基准 平面 ADTMI1 的 
创建 。 

注意 : 选取 曲面 ， 需 要 将 工件 模型 暂时 隐藏 。 
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基 稚 平面 x 
放置 | 明示 尾 性 
全 考 
曲面 :F5 [ 导 尺 特征) :FAD_MD0LDT 穿 过 
曲面 :F5 1 导 六 特征】 :FhD_NM0LD 法 向 


创建 的 基准 平面 


选取 该 圆柱 面 


Ed 


瑞 定 | 取消 选取 该 平面 
图 10.4.35 “基准 平面 ”对 话 框 图 10.4.36 ”选取 参考 


Stage2. 镜像 腔 权 铣削 操作 


Step1. 在 模型 树 中 选中 前 面 创建 的 坊 4 腔 身 挑 前 [0P010] 节点 ,然后 在 筑前 ”功能 选项 卡 
中 单 击 寄 叶 区域， 在 弹出 的 菜单 中 选择 镜像 步 桔 命令 ， 系 统 弹出 图 10.4.37 所 示 的 “NC 序 
列 镜像 ”对 话 框 。 

Step2. 在 “NC 序列 镜像 "对话 框 中 单 击 选择 核 钮 , 在 系统 的 中 请 检 定 局 区 刀具 路 答 的 平面 . 
提示 下 ， 选 择 刚 刚 创建 的 基准 平面 ADTM1。 

Step3. 采用 默认 参数 设置 ， 单 击 部 下 按钮， 完成 刀具 路 径 的 镜像 。 

Step4. 在 模型 树 中 选中 刚刚 镜像 的 刀 路 节点 ， 右 击 ， 在 快捷 菜单 中 选择 重 命 名 命令 ， 并 
笨 入 新 的 名 称 “ 腔 槽 加 工 ” 并 按 下 回 车 键 确认 。 


Stage3. 观 罕 刀具 路 径 和 加 工 仿真 


Step1l. 在 模型 树 中 选中 心 5 腔 管 加工 [F010] 节点 ， 右 击 ， 在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 
编辑 定义 命令 ， 此 时 弹出 于 了 5E9UEHCE WC 序列 ) 菜单 。 

Step2. 在 生 取 SEQUENCE QC 序列 菜单 中 选择 lay Fath (播放 路 径 ) 命令 ， 此 时 系统 弹出 
和 PLAY FATH ( 播 襄 路 往 ) 菜单 。 在 本 EL PATH (播放 足 往 ) 菜单 中 选择 Screen flay 九 虹 播放) 命令 ， 弹 
出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step3. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 按钮 ， 观 测 刀 有 具 的 行走 路 线 ， 结 来 如 
图 10.4.38 所 示 ， 演 示 完 成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 .这 轩 按钮 。 


HC 序列 镜 卢 
1: 腑 棱 链 前 ， 控 作 : 0P010 


镇 像 平面 
选择 ... 


切割 条 件 量 你 持 镜像 
确定 职 消 


图 10.4.37 “NC 序列 镜像 ”对 话 框 图 10.4.38 ”刀具 的 行走 路 线 
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Step4. 在 豆 FLAY PATH [ 措 交 此 程 ] 菜单 中 选择 亚 Check 是 乍得 命令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 硬 | 按钮， 观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 10.4.39 
所 示 。 

Step5. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 


VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 [SSECHeaedEies| 扩 乌 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step6. 在 琵 SEQUENCE (Wc 序列 ) 菜单 中 选取 Deae Sea 完成 序列 ) 命令 。 


Stage4. 切 减 材料 
Step1. 单 击 铣 前 “功能 选项 卡 鳅 而 “按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 亡 梓 烛 移 陈 切 出 命令 ， 


要 NAT FENDVAL 和 和 料 移 除 ) mdj> hutomatic [ 目 动 ) sp Done (完成 ) 命令 。 
Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 依次 单 击 _ 目 到 这 闸 按钮 和 号 按 钮 ， 最 后 单 击 
本 至 按钮 ， 完 成 材料 切 减 ， 材 料 切 减 后 的 工件 模型 如 图 10.4.39 所 示 。 
说 明 : 图 10.4.40 为 已 经 隐藏 了 参考 模型 的 结果 ， 此 时 可 以 看 到 两 处 腔 槽 被 切 减 材料 的 
结果 。 


10.4.39 运行 结果 10.4.40” 切 减 材料 后 的 模型 

Task9. 钻 孔 加 工 

Stage1. 加 工 方法 设置 

Step1. 单 击 _ 铣 前 “功能 选项 卡 中 的 3 本 ”区 域 中 的 “标准 ”按钮 是， 此 时 系统 弹 
出 “ 钻 孔 ” 操控 板 。 

Step2. 在 “ 钻 孔 ” 操 控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 ! 妨 辑 习 具 .… 选项 ， 系 统 弹 出 的 “刀具 
设 定 ” 对 话 框 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 在 量规 选项 卡 中 设置 图 
10.4.41 所 示 的 刀具 参数 ， 设 置 完 毕 后 依次 单 击 _ 座 出 ,和 | 绚 焉 按钮， 返回 到 “ 钻 孔 ”操控 
板 。 
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常规 仙 置 ”切割 煞 括 B08 坊 夭 表 
匠 称 : 几何 

TODD# 

类 型 : 

基 否 头 于 - 

材料 : 


单位 : 


富 术 下 


Step4. 在 “ 钻 孔 ” 操控 板 单 击 8 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 x* 命令 , 系统 弹出 图 10.4.42 
所 示 的 “其 准点 ”对 话 框 , 按 住 Ctrl 键 在 模型 树 中 依次 选择 NC_ASM_TOP、NC_ASM_FRONT 
和 ADTMI1 基准 面 作为 创建 基准 点 的 三 个 参照 平面 , 单 击 绚 定 按钮 完成 基准 点 的 创建 (图 


10.4.43 ) 。 
基 锥 点 | | 
放置 尾 考 
哗 hEFNTO 参考 
新 点 HC_hSM TOF:F2 荐 .. .在 其 上 


HC ASM FRONT:F3t... 在 其 上 
加 TN1:F24 [基准 平面 ) 在 其 | 


| 
10.4.42 “基准 点 ”对 话 框 
Step5. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 单 击 他 按钮， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 的 类 型 :下拉 列 


表 中 选择 点 选项 , 单 击 孔 列表 框 ， 选 取 上 一 步 创建 的 基准 点 。 单 击 起 培 下 拉 列 表 右 侧 的 
"按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 五 命令 ; 单 击 噬 止 下 拉 列 表 右 侧 的 7 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 


10.4.43 ”基准 点 的 建立 


选择 命令 。 


Step6. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 单 击 他 要 按钮 , 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 10.4.44 
所 示 的 切削 参数 。 

Stage2. 演示 刀具 轨迹 

Stepl. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 册 按钮 ， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
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切削 | 坦 蛤 S00 

目 由 进 结 

二 0.01 

破 断 线 距 离 4 

扫描 类 型 最 短 

变 主 诺 离 10 

拉 圳 距离 - 

主轴 速度 1200 

六 - 却 注 尝 项 Er 


上 


10.4.44 ”设置 孔 加 工 切 削 参 数 


Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 * ， 按 钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.4.45 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 寺 闭 按钮 。 

Stage3. 加 工 仿真 

step1. 在 “ 钻 孔 ” 操 控 板 中 ， 单 击 芒 按钮 ， 系 统 弹出 “VERICUT7.1.5 by CGTech” 窗 
口 ， 单 击 辑 按钮 ， 运 行 结果 如 图 10.4.46 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ,， 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 市 ee CheekedFies|i24n， 关闭 仿真 软件 。 

Step3. 在 “ 钻 孔 ”操控 板 中 ， 单 击 [| 按钮 ， 完 成 操作 。 


图 10.4.45 ”刀具 行走 路 线 图 10.4.46 “NC 检查 ”动态 仿真 


Stage4. 切 减 材料 


Step1. 选取 命令 。 单 击 竺 亨 功能 选项 卡 中 的 句 三 -按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 
池 材料 移 除 切削 命 今 ， 


Step2. 在 弹出 的 下 吧 . 序 列 列表 菜单 中 选择 5 铀 孔 二 操作 : oF010 选项 ， 然 后 依次 选择 
要 MAT RENOYAL (由 料 称 际 】 sp hutomatic (自动 es Done (完成 ) 合 今 


a 
Step3. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 目 动 这 加 按钮 和 
击 苹 定 按钮 ， 完 成 材料 切 减 。 


_ 按 钮 ， 然 后 单 
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Task10. 体积 块 粗 加 工 (二 ) 

Stage1. 加 工 方法 设置 

Stepl. 单 击 持 前 功能 选项 卡 。 测 ” 区域 中 的 “ 粗 加 工 ” 按 钮 匡 ， 然 后 在 弹出 
的 菜单 中 选择 轿 体积 块 粗 加 工 选项 ， 此 时 系统 弹出 “序列 设置 ”菜单 。 

Step2. 在 弹出 的 轿 吕 和 EB 对 al 和 映 菜 单 中 ， 选 中 MTool 四 具 ) 、M Parameters 读数 ) 和 
Yi Window (窗口 ) 复 选 框 ， 然 后 选择 Tone 综 成 ) 命令 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 在 常规 选项 卡 中 设置 图 
10.4.47 所 示 的 刀具 参数 ， 设 置 完 毕 后 依次 单 击 应用 和 | 彰 下 按钮 。 


常规 | 慌 置 划 割 获 据 Bo 妨 称 志 
名 称 : 几何 
TODOS 

类 型 : 

球 链 削 | = 

材料 : 

单位 : 

室 米 一 本 


止 模 旺 号 : 


10.4.47” 设 定 刀 有 具 一 般 参 数 


Step4. 在 系统 弹出 的 编辑 序列 参数 “体积 块 铣削 ”对 话 框 中 设置 | 天 过 | 加 工 参数 ， 如 图 
10.4.49 所 示 ， 选 择 下 拉 菜 单 误 件 地 ) 菜单 中 的 另存 为 命令。 将 文件 命名 为 milprm04， 单 
击 “ 保 存 副本 ”对 话 框 中 的 三 葡 宇 按钮 ， 然 后 再 次 单 击 “ 编 辑 序列 参数 “体积 块 铣削 ”” 
对 话 框 中 的 。 确 焉 ”按钮 ， 完 成 参数 的 设置 。 

Step5. 创建 铣削 窗口 。 

(1) 在 于 2I 亚 届 各 ( 定 愉 窗口 ) 菜单 中 选择 ， 在 系统 
中 先 丰 或 他 和 能 有 窗口- 提示 下 ， 单 击 ， 先 前 功能 选项 卡 鳃 画 = 区 域 中 的 “铣削 窗口 ”按钮 闫 ， 
系统 弹出 “ 钳 削 窗口 ”操控 板 。 

(2) 在 操控 板 中 单 击 咏 ( 草 绘 窗 口 类 型 ) 按钮 ， 选 取 图 10.4.49 所 示 的 零件 模型 表面 为 


Select Wnd 1 造 择 寄 口 ) 命 今 


为 参考 平面 ， 方 向 设置 为 底部 ， 然 后 单 击 量 竺 按钮， 系统 进入 草 绘 环境 。 
(3) 绘制 截面 草图 。 进 入 截面 章 绘 坏 境 后 ， 绘 制 的 截面 草图 如 图 10.4.50 所 示 。 完 成 特 
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征 截面 的 绘制 后 ， 单 击 工具 栏 中 的 “确定 ”按钮 Y ， 返 回 到 “铣削 窗口 ”操控 板 。 
注意 : 此 处 绘制 的 草图 为 封闭 轮廓 ， 且 与 参考 模型 的 对 应 边线 重合 ， 可 以 使 用 口交 合 
令 来 完成 
篇 辑 序 列 地 数 “ 件 积 块 铣 前 “ 


立 忻 {F} 编辑 (EE) 信息 (IT) 工具 
委 数 | 基本 | 全 部 准 别 :| 所 有 类 别 


400 


参 狼 名 性 积 块 链 削 
切削 进 络 400 


普 形 进 络 

自由 进 络 

退 可 进 络 

稼 如 进 络 量 
切入 进 阅 量 
步 长 深度 

志 

跨 距 

轮 访 光 许 休 量 
粗 加 工区 许 祭 量 
底部 如许 祭 量 
ee OO 10.4.49 ”选取 放置 平面 
切割 类 型 顺 钞 
粗 加 工 选项 粗 加 工 和 辊 廊 
安全 中 高 5 
主轴 速度 1000 
冷却 滞 选 项 


选取 该 平面 


图 10.4.48 “编辑 序列 参数 “体积 块 铣削 ”” 对 话 框 图 10.4.50 ”截面 车 图 


(4) 定义 窗口 深度 。 在 “铣削 窗口 ”操控 板 中 单 击 要 按钮， 在 弹出 的 界面 中 选中 
指定 深度 复 选 框 ， 在 深度 选项 下 拉 列 表 中 选择 三 于 孔 选项 ， 并 在 其 后 的 文本 框 中 输入 数值 
-5.5， 单 击 测 量 自 文本 框 ， 选 择 放置 平面 为 测量 平面 。 

(5) 定义 窗口 边界 选项 。 在 “铣削 窗口 ” 操控 板 中 单 击 这 页 按钮 ， 选 中 回 在 窗口 图 线 上 单 
选项 。 

(6) 在 “铣削 窗口 ”操控 板 中 单 击 必 | 按钮 ， 完 成 铣削 窗 口 的 创建 。 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Stepl. 在 弹出 的 下 琵 SEENE Qi 序列 菜单 中 选择 于 ?at 昨 族 巾 径 ) 命令 ， 此 时 系统 
弹出 于 PLAY PATH (播放 路 径 ) 菜单 。 

Step2. 在 和 WPLAY PATH [ 措 剖 路 将 】 菜单 中 选择 Screen flay 懈 具 措 节 ] 命 仿 ， 弹 出 “播放 路 径 ” 
对 话 框 。 
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Step3. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 铭 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 如 图 
10.4.51 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 雪 闭 按钮 。 


Stage3. 加 工 仿真 


Step1. 在 和 FLAY PATH [播放 路 径 ) 菜单 中 选择 瑟 Chesk WC 榨 查 】 人 命令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 轧 按 钮 ,观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ,仿真 结果 如 图 10.4.52 
所 示 。 


图 10.4.51 刀具 的 行走 路 线 z 图 10.4.52 ”动态 仿真 


Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 阐 按 钮 , 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 [ES 人 | 扩 钒 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 区 3E9UENCE Qc 厅 列 ) 菜单 中 选取 one Seq (过 成 序列 ) 命令 


Stage4. 材料 切 减 
Step1. 单 击 先 曾 功能 选项 卡 ,sn * 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 村 利税 除名 命令 ， 


然后 在 弹出 的 豆 瑟 .后 旨 别 表 ; 菜单 中 选择 7 体积 块 铣 前 操作 : 0F010 选项 ， 然 后 依次 选择 


要 AT RENDVAL 时 和 料 物 隆 ) mdj> Automatic [ 目 动 ) ss Jone (完成 ) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 晶 动 紊 加 按钮 和 号 按钮 ， 然 后 单 
击 允 定 按钮 ， 完 成 材料 切 减 。 


Task11. 表面 铣削 
Stage1. 加 工 方法 设置 


Step1. 单 击 启 并 功能 选项 卡 。 钢 ” 区 域 中 的 于吉 丁 按 钮 ， 此 时 系统 弹出 “表面 
铣削 ”操控 板 。 

Step2. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 了 下 拉 列 表 中 选择 可 ”T0001 选项 , 单 击 他 按钮 预览 
刀具 模型 ， 然 后 再 次 单 击 ' 黎 按 钮 关闭 刀具 预览 。 

Step3. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 单 击 参考 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 类 型 下 
拉 列 表 中 选择 曲面 选项 ， 单 击 加 工 驮 考 : 列表 框 ， 选 取 图 10.4.53 所 示 的 参考 模型 表面 作为 加 
工 参 考 。 
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Step4. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 单 击 伟人 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
10.4.54 所 示 的 切削 参数 。 


选取 该 平面 


少 旬 


图 10.4.53 ”选择 加 工 参 考 面 图 10.4.54 设置 切削 参数 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 


step1. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 单 击 题 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 多 按钮 ， 观 测 刀 有 具 的 行走 路 线 ， 如 图 
10.4.55 所 示 ， 单 击 疾 民 数据 栏 可 以 查看 生成 的 CL 数据 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 夫 周 按钮。 


Stage3. 观察 仿真 加 工 


在 “表面 铣削 ”操控 板 中 , 单 击 矶 按钮 ， 系 统 弹出 “VERICUT7.1.5 by CGTech” 窗 口 ， 
单 击 恤 | 护 钮 ， 运 行 结果 如 图 10.4.56 所 示 。 

Step1. 演示 完成 后 ， 选 择 软件 右上 角 的 到 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 eoneckeaFia 引 fz， 关闭 仿真 软件 。 

Step2. 在 “表面 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 | 儿 j 按 钮 ， 完 成 操作 。 


前 


10.4.$6 “动态 仿真 
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Stage4. 材料 切 减 
单 击 ， 袍 国 功能 选项 卡 宙 97 按钮 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 部 村 | 辟 除 切 训 命令， 然后 在 


弹 出 的 | 中 序列 到 表 菜单 中 诗 择 8 表面 钳制 1 操作: om 选项， 然后 依次 选择 


WW NAT RENMOVAL 利和 料 称 阶 ) mdj> Automatic [上 自动) = Done (二 成) 命令 。 


在 系统 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 日 动 添 加 按钮 和 总 按钮 ， 然 后 单 击 


是 定 拉 钮 ， 完 成 材料 切 减 。 
Task12. 轮廓 铣削 (三 ) 


Stage1. 加 工 方法 设置 


Stepl1. 单 击 启 并 功能 选项 卡 。 铀 ” 区 域 中 的 于 部 吕 计 按钮 ， 此 时 系统 弹出 的 
“轮廓 铣 前 ”操控 板 。 

Step2. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 至 :Too 选项 。 

Step3. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 “ 和 暂停 ”按钮 由， 然后 在 模型 树 中 右 击 
S39PAD_NOLD_WRK_01.PRT 节点 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 隐语 命令 ， 单 击 册 按钮 继续 进行 设置 。 

说 明 : 隐藏 工件 是 为 了 方便 选取 参考 模型 的 侧面 。 

Step4. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 对 考 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 类 型 下 
拉 列 表 中 选择 曲面 选项 ， 选 取 图 10.4.57 所 示 的 所 有 轮廓 面 〈 参 考 模型 的 侧面 )。 

Step5. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 对 区 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
10.4.58 所 示 的 切削 参数 。 单 击 多 按钮 ， 系 统 弹出 编辑 序列 参数 “轮廓 铣削 3” 对 话 框 ， 选 择 
下 拉 菜 单 训 件 下) 菜单 中 的 另存 为 … 命令 。 将 文件 命名 为 milprm05， 单 击 “ 保 存 副本 ”对 话 
框 中 的 二 于 下 按钮， 然后 单 击 编辑 序列 参数 “轮廓 铣削 3” 对 话 框 中 的 单 击 三 正 。 按 
钮 完成 参数 设置 。 


切 前进 蚂 300 
咒 消 进 结 
自由 进 结 和 
退 刀 坦 络 = 
切 六 进 络 量 = 
步 长 深度 10 

、 到 汶 医 0.01 

i 转 廊 区 许 祭 县 0 

| 榨 查 曲面 郊 话 余 量 = 

壁 刀 省 高 度 
切 害 上 型 顾 链 
实生 电离 5 
主轴 速度 2000 
冷却 液 选项 于 


Es 


[| 
图 10.4.57 所 选取 的 轮 亡 面 图 10.4.58 ”设置 切削 参数 
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Stage2. 演示 刀具 轨迹 


step1. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 昨 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 。 铬 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.4.59 所 示 ; 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 寺 周 按钮 。 


Stage3. 加 工 仿真 


Stepl. 切换 到 侣 图 功能 选项 卡 ， 在 模型 树 中 选中 国 Pom WE pi.PRY 节点 ， 然 后 单 
击 二 攻 区域 的 至 阳江 隐 剖 按钮 ， 此 时 将 显示 前 面 隐藏 的 工件 模型。 

step2. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 , 单 击 国 | 按钮， 系统 弹出 “VERICUT7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 矶 | 按钮， 运行 结果 如 图 10.4.60 所 示 。 

Step3. 演示 完成 后 ， 选 择 软件 右上 角 的 到 按钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT9?” 对 话 框 中 单 击 EECKEIEE| 拉 钮 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step4. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 包 有 按钮 完成 操作 。 


10.4.59 ”刀具 的 行走 路 线 10.4.60 ”动态 仿真 


Stage4. 切 减 材料 


Step1. 选取 命令 。 单 击 _ 痪 国 “ 功 能 选项 卡 芭 sn "按钮 ,在 弹出 的 菜单 中 选择 亨 材 料 欧 除 切 前 


命令 ， 然 后 “菜单 管理 器 ”中 选择 环卫 . 订 列 列表 sp 9: 辊 廊 铣 前 3， 操 作 : 0F010 mj> 
WW NAT RENMOVYAL 人才 和 和 料 称 阶 ) m=p> Automatic [ 目 动 ) me 和 Done (完成 ) 命令 。 
Step2. 在 系统 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 是 动 洽 加 按钮 和 
后 单 击 并 玛 按钮 ， 完 成 材料 切 减 。 
Task13. 轮廓 铣削 《四 ) 


Stage1. 加 工 方 法 设置 


按钮 ， 然 


Stepl. 单 击 _ 货 曾 功能 选项 卡 。 江 ” 区 域 中 的 坦 辊 喇 希 前 按钮 ， 此 时 系统 弹出 的 
“轮廓 铣削 ”操控 板 。 
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Step2. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 工 下 拉 列 表 中 选择 至 :Too 选项 。 

Step3. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 “ 和 暂停 ”按钮 中， 然后 在 模型 树 中 右 击 
S393PAMD_HNOLD_WRK_ 01.PRT 节点 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 隐语 命令 ， 单 击 记 按钮 继续 进行 设置 。 

说 明 : 隐藏 工件 是 为 了 方便 选取 参考 模型 的 侧面 。 

Step4. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 对 考 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 类 型 下 
拉 列表 中 选择 曲面 选项 ， 选 取 图 10.4.61 所 示 的 所 有 轮 廊 面 〈 参 考 模型 的 侧面 )。 

Step5. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 全 六 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 单 击 宣 
按钮 ， 在 弹出 的 “选择 步 又 ”对 话 框 中 选择 8: 连 太 希 削 3 操作 : oF010 选项 ， 单 击 。 请 正 。 按 
钮 完成 参数 设置 。 

Stage2. 演示 刀具 轨迹 

step1. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 昨 按钮 ， 系 统 弹 出 “播放 路 径 ”对 话 框 。 

Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 茹 按钮 ， 观 测 刀 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.4.62 所 示 ; 

Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 _ 夫 财 按钮 。 


选取 轮廓 面 


图 10.4.61 所 选取 的 轮廓 面 图 10.4.62 刀具 的 行走 路 线 

Stage3. 加 工 仿真 

Step1. 切换 到 名 图 功能 选项 卡 ， 在 模型 树 中 选中 国 PD_Jiom_WRE_01.PRTY 节点 ， 然 后 单 
击 开本 “区域 的 空 到 江阴 蕊 按钮 ， 此 时 将 显示 前 面 隐 藏 的 工件 模型 。 

Step2.、 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 , 单 击 印 按钮 ， 系 统 弹出 “VERICUT 7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 恤 | 按钮， 运行 结果 如 图 10.4.63 所 示 。 


10.4.63 ”动态 仿真 
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Step3. 演示 完成 后 ， 选 择 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT2” 对 话 框 中 单 击 攻 ECREEKEUEiIES|I 扩 全 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step4. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 儿 | 按钮 完成 操作 。 


Stage4. 切 减 材料 
Step1. 选取 命令 。 单 击 _ 猎 前 ”功能 选项 卡 人 sn * 按钮 ,在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 材 浊 移 除 厅 前 


命令 ， 然 后 “菜单 管理 器 ”中 选择 下 到 .序列 列表 esp 。 10: 转 廊 性 前 4， 操 作 : 0F010 ssp> 


NAT RENMOVYAL 时 和 料 称 阶 ) mdj> Automatic [ 目 动 ) Ps- Done (二 成) 命令 。 

Step2. 在 系统 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 _ 目 型 这 加 按钮 和 
后 单 击 一 是 按钮， 完成 材料 切 减 。 

Task14. 曲面 铣削 (一) 

Stage1. 加 工 方法 设置 

Step1. 单 击 仁 鲁 功能 选项 卡 中 。 铀 ” 区 域 中 的 至 曲 下 | 按钮 ， 此 时 系统 弹出 
“序列 设置 ”菜单 。 在 弹出 的 至 SEQSETIE 只 列 设 置 ) 菜单 中 ， 选 中 国 Too 四 有 具 ) 、 
Farameters [ 辣 数 1】 E YY Surfaces 【曲面 ) 和 Tefine Cut [定妆 切削 ) 复 选 框 ， 然后 选择 Done (十 成) 


全 -人 
市 令 。 


Step2. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 ， 单 击 “ 新 建 ” 按 钮 口 ， 设 置 图 10.4.65 所 示 的 
刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 _ 诺 用 _ 和 | 允 下 


常规 届 置 ”切割 攻 氮 Bom 坊 穆 表 
避 称 : 几何 
TUDUB 
2 
球 链 削 豆 
材料 : 


按钮 ， 然 


单位 : 
训 洲 = - 


凹 怕 编 号 : 


图 10.4.64 ” 设 定 刀具 一 般 参 数 
Step3. 在 系统 弹出 的 编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”对 话 框 中 设置 | 基本 | 加 工 参数 ， 结 果 如 
图 10.4.65 所 示 。 选 择 下 拉 菜 单 文件 人 E) 菜单 中 的 另 奉 为 命令 ， 将 文件 命名 为 milprm06， 
单 击 “ 保 存 副本 ” 对 话 框 中 的 葡 定 “按钮 ， 然 后 再 次 单 击 “ 编 辑 序列 参数 “曲面 铣削 
对 话 框 中 的 。 绚 焉 ”按钮 ， 完 成 参数 的 设置 。 
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Step4. 在 系统 弹出 的 可 SF PICEK [ 曲 甸 措 耻 ) 菜单 中 ， 依 次 选择 配属 呈 生 下定 
mej> Done (完成 ) 命令 统 弹 出 本 3ELECT SRFS (选择 曲面 ) 菜单 。 在 SELECT SRFS (选择 曲面 菜 


XX， 丰 \ 
单 中 选择 


二 选项， 在 图 形 区 选取 图 10.4.66 所 示 的 模型 面 组 ， 然 后 在 “选择 ”对 话 框 
中 单 击 _ 绚 下 按钮， 然后 单 击 Beaeyaetara (完成 / 舌 回 ) 命令 ， 完 成 曲面 拾取 。 

Step5. 在 到 NCSEQ SURFS QC 序列 曲面 ; 菜单 中 选择 IonefReturn (完成 /召回 ) 命令 。 此 时 系统 
弹出 “切削 定义 ”对 话 框 ， 选 中 园 直线 切 剖 和 加 相对 于 ? 钠 单 选项 ， 在 其 者 度 文本 框 中 输入 数 
值 44， 单 击 驱 理 按钮 显示 刀具 切削 路 线 如 图 10.4.67 所 示 。 

Step6. 单 击 “ 切 削 定 义 ” 对 话 框 中 的 前 下 按钮 ， 回 到 下 到 SE9WENCE Qc 序列 ) 菜单 。 


竹 辑 序列 参数 “曲面 犹 前 | = 四 其 
文件 (F} 编辑 (E) 信息 (I) 工具 选取 曲面 组 
参数 | 基本 | 全 部 类 别 : 所 有 类 别 v 
400 d= 
震 狼 名 曲面 铣削 
切削 坦 冶 400 
目 由 坦 络 - 
粗 加 工 步 距 深 度 - 
党 着 0.01 
跨 趾 0.2 
轮 态 党 许 休 量 0 
检查 曲面 党 主祭 量 本 
如 痛 高 度 0.01 
切割 前 a0 
扫描 类 型 尖 型 3 
切割 尖 型 顺 链 
馆 削 选项 直上 北 连 接 
实生 距离 5 
主轴 速度 3500 
准 却 滞 选 项 开 
确定 取消 中 显示 细节 


图 10.4.65 “编辑 序列 参数 “曲面 铣削 ”对 话 框 图 10.4.67 预览 切削 路 线 
Stage2. 演示 刀具 轨迹 


Step1. 在 系统 弹出 的 于 3E9UENCE WC 厅 列 菜单 中 选择 妃 字 Fath 蜡 训 路 性) 命令， 此 时 
系统 弹出 下 ES EAI 彝 吉 喇 区 菜单。 

Step2， 在 下 FLY PATH 哑 训 喇 各 菜单 中 选择 Seeea 可 sy 全 丰 播放) 命令 ， 此 时 弹出 “播放 路 
径 ” 对 话 框 。 

Step3. 单 击 “播放 路 笃 ” 对 话 框 中 的 > 按钮 ， 可 以 观察 刀 有 具 的 路 径 ， 如 图 
10.4.68 所 示 。 演 示 完 成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ”对 话 框 中 的 .至 中 _ 按 钮 。 
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Stage3. 观察 仿真 加 工 


Step1. 在 豆 了 AT FATH (播放 路 笃 】 菜单 中 选择 亚 chesk 全 检查 ) 命令， 系统 弹 出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTech” 窗 口 。 单 击 语 按钮 , 观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ,仿真 结果 如 图 10.4.69 
所 示 。 


图 10.4.68 “刀具 路 径 图 10.4.69 ”NC 检查 结 


Step2. 演示 完成 后 , 单 击 软件 右上 角 的 加 按钮 ,在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 EEREEEREEEIES 扩 钮 ， 关 闭 仿真 软件 。 


Step3. 在 和 HSEQUENCE QC 序列 菜单 中 选取 Done Sea (完成 序列 ) 命令 。 


Stage4. 材料 切 减 
Step1. 单 击 等 曾 功能 选项 卡 an " 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 桂香 移 除 切 澡 命 令 ， 


然后 在 弹出 的 下 号. 序列 列表 ; 菜单 中 选择 1: 曲面 儿 淹 ， 操 作 : 0F010 选项 ， 然 后 依次 选择 


要 人 AT RENDVAL 时 和 料 物 隆 ) mdj> Automatic [ 目 动 ) mej> Done (完成 ) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 ， 依 次 单 击 - 目 可 这 加 榨 钮 和 品 按 钮 ， 然 后 单 
击 均 害 按钮， 完成 材料 切 减 。 


Task15. 轮廓 铣 前 〈 五 ) 
Stage1. 加 工 方法 设置 


Stepl. 单 击 筷 且 功能 选项 卡 。 忽 ” 区域 中 的 宅 罗 二 续 出 按钮 ， 此 时 系统 弹出 的 
“轮廓 铣削 ”操控 板 。 

Step2. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 了 下 拉 列 表 中 选择 ! 编辑 刀具 选项， 系统 弹 出 的 “ 刀 

具 设 定 ” 对 话 框 。 在 弹出 的 “刀具 设 定 ” 对 话 框 中 单 击 “ 新 建 ”按钮 口 ， 在 常规 选项 卡 中 

设置 图 10.4.70 所 示 的 刀具 参数 ， 设 置 完毕 后 依次 单 击 应 用 和 | 确定 按钮， 

Step3. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 参考 按钮 ， 在 弹出 的 “参考 ”设置 界面 中 类 型 下 
拉 列 表 中 选择 前- 步骤 选项 ， 然 后 在 模型 树 中 选取 地 时 腔 入 镑 章 [eoln] 节点 。 

Step4. 在 “ 轮 廊 铣削 ”操控 板 中 单 击 过 要 按钮 ， 在 弹出 的 “参数 ”设置 界面 中 设置 图 
10.4.71 所 示 的 切削 参数 。 
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常规 | 屋 置 划 割 获 气 Hom 坊 藉 表 
名 称 : 几何 
TODDT 
类 型 : 


球 链 前 下 


图 10.4.70” 设 定 刀 具 一 般 参 数 


i 
i 
Lm | 


切 前进 给 

驼 形 坦 给 

目 由 进 给 
退 可 坦 给 
切 六 进 给 量 
步 长 琛 度 
作 短 

轮 廊 光 许 余 量 
榨 查 曲面 党 放 条 量 
峡 姑 益 高 度 
切割 夫 型 
安全 距离 
主轴 速度 
冷却 往 选 项 


Doo 1 1 11 
号 un 
= 


EE 
各 


点 
图 10.4.71 设置 切削 参数 
Stage2. 演示 刀具 轨迹 
step1. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 单 击 是 按钮， 系统 弹出 “播放 路 径 ” 对 话 框 。 
Step2. 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 划 按钮 ， 观 测 刀 有 具 的 行走 路 线 ， 结 果 如 
图 10.4.72 所 示 ; 
Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 . 赤 财 按钮。 


Stage3. 加 工 仿真 


Stepl1. 在 “ 轮 廊 铣 削 ” 操 控 板 中 ， 单 击 芒 | 按钮， 系统 弹出 “VERICUT7.1.5 by CGTech” 
窗口 ， 单 击 碰 | 按钮， 运行 结果 如 图 10.4.73 所 示 。 

Step2. 演示 完成 后 ,选择 软件 右上 角 的 加 按钮 ， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT?” 对 话 框 中 单 击 [EEC IE 引 扩 乌 ， 关 闭 仿真 软件 。 

Step3. 在 “轮廓 铣削 ”操控 板 中 ， 单 击 | 按钮 完成 操作 。 
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图 10.4.72 刀具 的 行走 路 线 图 10.4.73 ”动态 仿真 
Task16. 轮 启 铣削 (六 ) 
Stage1. 镜像 轮廓 铣削 操作 


Step1. 在 模型 树 中 选中 刚刚 创建 的 二 还 乾 廊 亩 关 5 [0P010] 节点 ,然后 在 千 关 功能 选项 
卡 中 单 击 全 " 区域， 在 弹出 的 菜单 中 选择 镜像 步 又 命令 ， 系 统 弹 出 “NC 序列 镜像 ”对 话 
框 。 

Step2. 在 “NC 序列 镜像 ?对话 框 中 单 击 _ 半 辜 :.. 核 钮 , 在 系统 的 中 请 沸 定 局 从 刀具 路 答 的 平面 . 
提示 下 ， 在 模型 树 上 选择 基准 平面 ADTM1。 

Step3. 采用 默认 参数 设置 ， 单 击 _ 葡 和 下 按钮 ， 完 成 刀具 路 径 的 镜像 。 

Step4. 在 模型 树 中 选中 刚刚 镜像 的 万 路 节点 ， 右 击 ， 在 快捷 菜单 中 选择 重 命 名 命令 ， 并 
得 入 新 的 名 称 “轮廓 加 工 ” 并 按 下 回 车 键 确认 。 


Task17. 腔 槽 加 工 (三 ) 
Stage1. 加 工 方 法 设置 


Stepl. 单 击 将 闻 功能 选项 卡 中 的 。 铀 ” ”区 域 , 在 弹出 的 菜单 中 选择 证 腔 往 加 工 
选项 ， 此 时 系统 弹出 “序列 设置 ”菜单 。 

Step2. 在 打开 的 医 攻 ES 对 lt 旨 菜 单 中 选中 Wi Tool 四 具 ) 、 MTFaraneters ( 埠 数 ) 和 
Wi surfaceas (曲面 ) 复 选 框 ， 然 后 选择 menae (完成 ) 命令 。 

Step3. 在 弹出 的 “刀具 设 定 ”对 话 框 中 选择 刀具 而 本”， 然 后 单 击 豆 定 按钮， 此 时 
系统 弹出 编辑 序列 参数 “ 腔 槽 铣削 ”对 话 框 。 

Step4. 在 编辑 序列 参数 “ 腔 模 铣 前” 对 话 框 中 设置 | 整地 | 的 加 工 参数 ， 完 成 设置 后 的 结 
果 如 图 10.4.74 所 示 , 选择 下 拉 菜单 文生 外) 菜单 中 的 邵 奉 为 … 命令 ,将 文件 命名 为 milprm07， 
单 击 “ 保 存 副本 ”对 话 框 中 的 二 注定 按钮， 然后 再 次 单 击 编辑 序列 参数 “ 腔 槽 铣削 ”对 
话 框 中 的 ，_ 葡 下 按钮， 完成 参数 的 设置 。 
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竹 辑 序列 参数 “ 腔 撞 铣 前 “ 
文 忻 {F} 编辑 (E) 信息 (4I) 工具 
参数 | 基本 | 全 部 类 别 : 所 有 类 别 
a00 


大 数 名 腔 桂 铣 前 
切 前进 给 


呢 形 硅 阅 
自由 进 给 
退 可 坦 给 
切 六 进 给 量 
步 长 琛 度 

作 和 苦 

里 中 

辊 序 区 许 杂 量 
峡 姑 益 高 度 
底部 刀 痕 高 度 
切割 角 

扫描 类 型 
切割 尖 型 
安全 距离 

主轴 速度 

冷却 熏 选 项 


中 显示 细节 


10.4.74 ”编辑 序列 参数 “ 腔 杠 钳 前 ”对 话 框 


Step5. 在 系统 弹出 的 3UBF FICK (曲面 撮 职 ) 菜单 中 依次 选择 本 区 吕 且 由 过 mej> 
Done (完成 ) 命令 ， 在 系统 弹出 的 下 SELEET SFFS 性 择 曲面 菜单 中 选择 区 写本 5 二 命令， 然后 选 
取 图 10.4.75 所 示 的 目 槽 底面 ， 选 取 完 成 后 ， 在 “选择 ”对 话 框 中 单 击 _ 寓 中 按钮 。 最 后 先 
择 Deaeyaetara 综 成 / 远 回 ) 命令 ， 完 成 NC 序列 的 设置 ， 

注意 : 选取 曲面 组 前 ， 需 要 将 工件 模型 暂时 隐藏 ， 操 作 方 式 是 在 模型 树 上 选中 
总 Po_hom nk ol mm 节点 ， 右 击 ， 在 快捷 菜单 中 选择 喀 亮 命令 。 


所 选取 的 曲面 组 


10.4.75 选取 的 曲面 组 


Stage2. 演示 刀具 轨迹 
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Step1. 在 下 到 SE9VENCE Qc 序列 菜单 中 选择 Lsy Path 蜂 放 路 径 ) 命令 ， 此 时 系统 弹出 
至 FLAT PATH (播放 路 径 ) 菜单 ， 然 后 在 到 ELAY PATH ( 捕 放 路 径 ) 菜单 中 选择 Screen flay ( 肾 共 播放 ) 命 

。 单 击 “播放 路 径 ” 对 话 框 中 的 按钮， 观测 刀具 的 行走 路 线 ， 如 图 10.4.76 
ey 

Step2. 演示 完成 后 ， 单 击 “ 播 放 路 径 ” 对 话 框 中 的 冯 轩 按钮 。 


Stage3. 加 工 仿真 


Step1. 在 豆 PLMY PATH 播 必 跑 往 ) 菜单 中 选择 亚 Check 是 检查 ) 命 邻 ， 系 统 弹出 “VERICUT 
7.1.5 by CGTECH” 窗 口 。 单 击 训 按钮 ， 观 察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ， 结 果 如 图 10.4.77 
所 示 。 


图 10.4.76 刀具 的 行走 路 线 图 10.4.77 “NC 检查 ”动态 仿真 


Step2. 演示 完成 后 ， 单 击 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT2?” 对 话 框 中 单 击 [ESEEEEIEI| 扩 乌 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step3. 在 下 HC SEQUENCE WC 厅 到 |) 菜单 中 选取 Done Seq [完成 序列 ) 命令 


Stage4， 切 减 材料 
Step1. 单 击 得 前 功能 选项 卡 , sn * 按钮 ， 在 弹出 的 菜单 中 选择 蛮 利税 除 切 出 命令 ， 


然后 在 弹出 的 下 号. 序列 列表 ; 菜单 中 选择 葵 ; 腔 殷 猎 亨 ， 操 作 : 0F010 选项 ， 然 后 依次 选择 


要 AT RENDVAL 时 和 料 穆 隆 ) mdj> hutomatic [ 目 动 ) FE 和 > Done (完成 ) 命令 。 


Step2. 在 弹出 的 “相交 元 件 ” 对 话 框 中 单 击 _ 晶 动 紊 加 控 钮 和 号 按钮 , 最 后 单 击 靖宇 
按钮 ， 完 成 材料 切 减 。 


说 明 : 模型 中 小 的 流 道 请 读者 参照 本 书 的 操作 ， 自行 完成 ， 此 处 不 再 敖 述 。 
Task18. 整体 加 工 仿 真 


Step1. 在 模型 树 中 选中 草 亚 0 W201] 节 点, 右 击 ,在 弹出 的 快捷 菜单 中 选择 材料 移 除 模 所 
命令 ， 系 统 弹 出 “VERICUT 7.1.5 by CGTECH” 窗 口 。 
Step2. 单 击 误 按钮， 观察 刀具 切割 工件 的 运行 情况 ， 显 示 加 工 过 程 如 图 10.4.3 所 示 。 
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Step3. 演示 完成 后 ， 单 击 软件 右上 角 的 天 按钮， 在 弹出 的 “Save Changes Before Exiting 
VERICUT2” 对 话 框 中 单 击 EEECREEKEUEIES|| 坟 全 ， 关 闭 仿真 软件 。 
Step4. 选择 下 拉 菜单 文件 "| 一 > | 三 | 命令 ， 保 存 文件 。 


读者 意见 反馈 卡 

尊敬 的 读者 : 

感谢 您 购买 机 械 工业 出 版 社 出 版 的 图 书 ! 

我 们 一 直 致 力 于 CAD、CAPP、PDM、CAM 和 CAE 等 相关 技术 的 跟踪 ， 希 望 能 将 更 多 
优秀 作者 的 宝贵 经 验 与 技巧 介绍 给 您 。 当 然 ， 我 们 的 工作 离 不 开 您 的 支持 。 如 果 您 在 看 完 本 
书 之 后 ， 有 什么 好 的 批评 和 建议 ， 或 是 有 一 些 感 兴趣 的 技术 话题 ， 都 可 以 直接 与 我 联系 。 

责任 编辑 : 管 晓 伟 

注 : 本 书 下 载 文 件 夹 中 含有 该 “读者 意见 反馈 卡 ” 的 电子 文档 ， 您 可 将 填写 后 的 文件 
采用 电子 邮件 的 方式 发 给 本 书 的 责任 编辑 或 主编 。 

E-mail: 詹 友 刚 zhanygjames@163.com ; 管 晓 伟 gauancmp@163.com。 


请 认真 填写 本 卡 , 并 通过 邮寄 或 E-mail 传 给 我 们 , 我 们 将 奉送 精美 礼品 或 购书 优惠 卡 。 
书 名 :《Creow 0 数控 加 工 教程 》 
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2 . 影响 您 购买 本 书 的 因素 ( 可 以 选择 多 项 ) : 


口内 容 D 作 者 D 价 格 
口 朋友 推荐 口 出 版 社 品牌 口 书评 广告 


D 工 作曲 位 ( 融 读 学 校 ) 措 定 ”内 容 提要 、 前 言 或 目录 吕 封 面 封 底 
购买 了 本 书 所 属 从 书 中 的 其 他 图 书 D 其 他 


3 . 您 对 本 书 的 总 体感 觉 


D 很 好 D 一 般 
4 . 您 认为 本 书 的 语言 文字 水 平 : 

D 很 好 D 一 般 
5 . 您 认为 本 书 的 版 陈 编 排 : 


口 很 好 口 一 般 


6 . 您 认为 creo 其 他 哪些 方面 的 内 容 是 您 


/ 八 


7 . 其 他 哪些 CAD/CAM/CAE 方面 的 图 书 是 您 所 需要 的 ? 


D 不 好 


D 不 好 


D 不 好 


8 . 认为 我 们 的 图 书 在 叙述 方式 、 内 容 选 择 等 方面 还 有 哪 尝 需要 改进 的 ? 


如 石 邮寄 ， 请 圳 好 本 卡 后 寄 人 到: 


北京 市 百 万 庄 大 街 22 号 机 械 工 业 出 版 社 汽车 分 社 管 晓 伟 ( 收 ) 


邮编 : 100037 联系 电话 :( 010 ) 88379949 


如 需 本 书 或 其 他 图 书 ， 可 与 机 械 工 业 出 版 社 网 站 联系 邮购 : 


传真 : ( 010 ) 68329090 


http:Wwww.golden-book.com ”咨询 电话 : 〈010) 88379639。 


北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 Creo(Pro/E) 培 训 介 绍 


北京 兆 迪 科技 有 限 公 司 总 部 位 于 北京 中 关 村 软件 园 ， 专 业 从 事 Creo ( Pro/E ) 软件 的 教育 、 培 训 与 技术 服务 ， 公 
司 的 培训 专家 和 工程 师 均 有 过 国际 、 国 内 著名 公司 的 从 业经 验 。 十 几 年 来 ， 公 司 已 经 建立 了 一 套 行 之 有 效 、 具 有 特色 
的 培训 方法 ， 课 程 内 容 贴 近 当 前 企业 的 产品 设计 、 产 品 分 析 、 模 具 设 计 、 效 控 编 程 等 岗位 要 求 ， 并 融入 各 行 各 业 典 型 
企业 案例 ， 力 求 高 效 、 速 成 并 最 大 程度 地 满足 企业 实际 需求 ， 目 前 已 成 功 地 为 


著名 公司 提供 了 三 维 软 件 的 培训 及 技术 支持 ， 
经 过 培训 ， 企 业 的 研 友 效率 、 产 品 的 质量 均 得 到 了 显 关 的 大 幅 提 高 。 


定期 对 其 新 员工 进行 入 职 时 的 软件 基础 培训 和 和 入职 后 的 高 级 提升 培训 。 
浪 迪 公司 的 Creo ( Pro/E ) 培训 已 在 业界 产生 了 


良好 的 反响 ， 其 优秀 教案 已 被 机 械 工业 出 版 社 等 著名 出 版 社 整理 成 书 并 公开 出 版 友 行 ， 已 推出 的 Creo 精 品 书籍 有 70 多 
本 。 为 了 满足 广大 读者 高 涨 的 Creo ( Pro/E ) 学 习 需 求 ， 北 京 兆 迪 科 技 有 限 公 司 特 抽调 本 公司 的 各 行 各 业 的 专家 、 一 
线 实战 经 验 丰富 的 工程 师 组 织 编写 ， 隆 重 推出 如 下 Creo 2.0 工 程 应 用 与 认证 考试 指导 系列 书籍 。 


Creo 2.0 | 
教程 


Creo 2.0 | 
管道 设计 教程 


地 址 :北京 市 百 万 庄 大 街 22 号 
邮政 编码 :100037 

电话 服务 

社 服 务 中 心 :010-88361066 

销售 一 部 : 010-68326294 

销售 二 部 :010-88379649 

读者 购书 热线 : 010-88379203 

网 络 服务 

教材 网 : http://www.cmpedu.com 

机 工 官网 : http://www.cmpbook.com 
机 工 官 博 : http://weibo.com/cmp1952 
封面 无 防伪 标 均 为 盗版 


Creo 2.0 | .0 1 Creo 2.0 | 
高 级 应 用 教程 饭 金 设计 教程 


饭 金 展开 实用 技术 | / 
手册 (Creo 2.0 版 ) 模具 设计 教程 


Creo 2.0 


电缆 布线 设计 教程 〗 国 运动 分 析 教 程 1 园 结构 分 析 教 程 


ISBN 978-7-111-42292-1 
ISBN 978-7-89433-932-4( 光 盘 ) 


策划 编辑 昌 杨 民 强 。 管 晓 伟 / 封面 设计 @ 张 静 


pp 人 1 
编辑 做 博 : ND.//WECEIDO.CC 
一 4 Pr WN EI, YY 


Creo 2.0 | 
产品 设计 实例 精 解 


数控 加 工 教程 


Creo 2.0 
热 分 析 教 程 


其 京 亮 浪 料 技 有 限 公司 编著 
- ‘_” 帮 


ISBN 978-7-111-42292-1 


711114229211> 
定价 : 59.80 元 ( 含 2DVD) 


